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Pfehled profi pneumatického naradi znacky Fortum®

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm)

4795035 | 4795015

4795036

Kompresor

Uvod

Vazeny zdkazniku,

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Fortum® zakoupenim tohoto vyrobku. Vyrobek byl podroben testtim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality
predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a.s., Priimyslova zana Piluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
Datum vydani: 5.10.2018

I. Charakteristika - ucel pouziti PRIKLADY POUZITi PRIME BRUSKY

v Profesionalni pneumatické (vzduchové) pfimé brusky znacky
Fortum® jsou urceny k ndrocné praci pfi brousen svardi a pro brouseni ve
$patné pistupnym mistech, ale také k jemnému brouseni, odhrotovani,
frézovani a gravirovani. Kratké a atlé télo brusky se dobe drzia poméha pri
praci vomezenych prostorech. Do brusek je mozné vlozit upinaci klestinu
pro uchyceni néstrojti s primérem stopky 6 nebo 3 mm.

v" Brusky Fortum® 4795030 a 4795031 maji moznost nastaveni rychlos-
ti otdceni a nastavitelny vyfuk vzduchu v rozsahu vzduchu 360°.

v Brusky Fortum® 4795035 a 4795036 maji oproti standardnim vzducho-
vym pfimym bruskam mensi délku.

v" Bruska Fortum® 4795031 ma prodlouZené télo pro préci ve vzdé-
lengjsim misté, kam se vétsimi bruskami neni mozné dostat a bruska
Fortum® 4795031 s hlavou otocenou 0 90°, coz umoziiuje zpifjemnéni
azjednoduseni prace v polohach, kdy nemusite brusku drzet vertikalné,
ale v pfirozené vodorovné poloze.

v" Kompozitové télo brusek s protiskluzovou ipravou na tichopové
casti, nechladi pfi drzeni; mald velikost, nizké vibrace a hmotnost zvysuji
komfort pfi praci.

v Brusky Ize s vjhodou pfipojit na centralni rozvod vzduchu a pouZivat na
vyrobnich linkach a ve vyrobnich procesech.

Obr.1



Il. Technické udaje

P
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Max. otdcky bez zatizeni
Regulace otacek/
Otéacky pro rychlostni stupné

Priimér stopky (dle upinaci klestiny)

Max. priimér brusného téliska

pro néstroje s & stopky 6 mm
Max. priimér tenkého disku (2mm)
nastopces @3 mm

Max. pracovni tlak vzduchu

Priimérnd spotteba vzduchu (25 % vykonu)

Hmotnost brusky
bez pracovniho nastroje
Max. rozméry brusky

(celkova délka s upinaci matici x primér téla)
Hladina akustického tlaku dle EN IS0 15744

Hladina akustického vykonu dle EN 150 15744
Hladina vibraci (soucet tfi os) dle EN IS0 28927-12

Hadice pro pfivod vzduchu

-vzduchova tlakova hadice na pracovni tlak
Min. vnitini primér vzduchové hadice

Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavaci cislo
(model brusky)
4795030

25000 min™?

Ano

1.19000 min™
11.21080 min™!

111.23 000 min™!

1V. 25000 min™!

6,0 nebo 3,0mm
25mm

pro otacky 25 000 min”!
32mm

pro otacky 25 000 min!
6,3 bar (0,63 MPa)

120 L/min

0,4kg

17%3,7cm
Lpa 87 dB(A); K==3 dB(A)
Lwa 98 dB(A); K==+3 dB(A)

a,=1,57 m/s?; K==1,5 m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlucovace kondenzatu)
b) s primési oleje pro pneumatickeé natadi, ktery je do vzduchu pridavan

piimazévacem (olejovacem)

Tabulka 1
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Max. otacky bez zatizeni
Regulace otacek/
Otécky pro rychlostni stupné

Priimér stopky (dle upinaci klestiny)

Max. priimér brusného téliska

pro nastroje s & stopky 6 mm
Max. priimér tenkého disku (2mm)
nastopces &3 mm

Max. pracovni tlak vzduchu

Priimérna spotfeba vzduchu (25 % vykonu)
Hmotnost brusky bez pracovniho néstroje

Max. rozméry brusky

(celkova délka s upinaci matici X primeér téla)
Hladina akustického tlaku dle EN 1S0 15744

Hladina akustického vykonu dle EN SO 15744
Hladinavibraci (soucet tii os) dle EN 150 28927-12

Hadice pro pfivod vzduchu

-vzduchova tlakova hadice na pracovni tlak
Min. vnitini primér vzduchové hadice

Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavaci cislo
(model brusky)
4795031

25000 min”!

Ano

1.19.000 min”!
11.21080 min™!

111.23 000 min!

IV. 25000 min™!

6,0 nebo 3,0mm
25mm

pro otacky 25 000 min™!
32mm

pro otécky 25 000 min-!
6,3 bar (0,63 MPa)

127 L/min

0,66 kg

29,5%3,7cm

Lpa 87 dB(A); K==3 dB(A)
Lya 98 dB(A); K=+3 dB(A)
a,=1,57 m/s%; K=+1,5m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlu¢ovace kondenzatu)
b) s piimésf oleje pro pneumatické nafadi, ktery je do vzduchu pfidévan

piimazévacem (olejovacem)

tabuika2 (&4 (&2

Max. otacky bez zatizeni

Priimér stopky (dle upinaci klestiny)

Max. primér brusného téliska

pro nastroje s & stopky 6 mm
Max. primeér tenkého disku (2mm)
nastopce s &3 mm

Max. pracovni tlak vzduchu

Priimérna spotreba vzduchu (25 % vykonu)
Hmotnost brusky bez pracovniho néstroje

Max. rozméry brusky

(celkova délka s upinaci maticix primér hlavy)
Hladina akustického tlaku dle EN IS0 15744

Hladina akustického vykonu dle EN IS0 15744
Hladina vibraci (soucet tf{ os) dle EN 150 28927-12

Hadice pro pfivod vzduchu

-vzduchovd tlakova hadice na pracovni tlak
Min. vnitini primérvzduchové hadice

Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavaci cislo
(model brusky)
4795035

25000 min!

6,0nebo 3,0mm
25mm

pro otacky 25 000 min”!
32mm

pro otacky 25000 min™!
6,3 bar (0,63 MPa)

127 L/min

0,36 kg

12,5%3,9cm

Lya 87 dB(A); K=:3 dB(A)
Lua 98 dB(A); K=23 dB(A)
a,=1,57 m/s%; K=1,5 m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlucovace kondenzétu)
b) s pfimési oleje pro pneumatické néradi, ktery je do vzduchu pfidavan

piimazavacem (olejovacem)

Tabulka 3

Max. otdcky bez zatizeni

Priimér stopky (dle upinaci klestiny)

Max. primér brusného téliska

pro nastroje s & stopky 6 mm
Max. primér tenkého disku (2mm)
nastopce s &3 mm

Max. pracovni tlak vzduchu

Priimérna spotreba vzduchu (25 % vykonu)
Hmotnost brusky bez pracovniho nastroje

Max. rozméry brusky

(celkova délka s upinaci maticix primér hlavy)
Hladina akustického tlaku dle EN 150 15744

Hladina akustického vykonu dle EN IS0 15744
Hladina vibraci (soucet tff os) dle EN IS0 28927-12

Hadice pro pfivod vzduchu

- vzduchovd tlakova hadice na pracovni tlak
Min. vnitini primérvzduchové hadice

Pozadované kvalita vzduchu

Objednavaci cislo
(model brusky)
4795036

20000 min”!

6,0nebo 3,0mm
25mm

pro otacky 25000 min”!
32mm

pro otacky 25000 min™
6,3 bar (0,63 MPa)

127 L/min

0,5kg

12,8%x2,7cm

Lpa 87 dB(A); K=+3 dB(A)
Lwa 98 dB(A); K=+3 dB(A)
ay,=1,57m/s%; K=1,5 m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomoci filtru (odlucovace kondenzétu)
b) s pfimési oleje pro pneumatické néradi, ktery je do vzduchu pidavan

piimazavacem (olejovacem)

Tabulka 4



POZADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY

* Pro dosazeni vysokého vykonu a otacek brusky je nezbytné
zvazit celou vzduchovou soustavu: zdroj vzduchu/kom-
presor- rozvod vzduchu/vzd.hadice-stroj (bruska), protoze
kazda z téchto casti soustavy musi spInit urcita kritéria, aby

kompresoru bude mit bruska nizsi otacky/vykon. Nedostatecny plnici vykon
kompresoru Ize pii dostatecné dlouhych pestévkach pfi krétkodobé praci

s pneumatickym nafadim kompenzovat vétsim objemem tlakové nadoby
kompresoru, ktery slouzi jako zsobnik vzduchu.

PInici vjkon kompresoru je vyrazné zavisly na tlaku. Cim je pracovni

tlak kompresoru vyssi, tim vice klesa i pInici vykon. Bézné se pro urcity

se dosahlo pozadovanjch parametrd pii provozu, zej |
pokud je nutné dosahnout horni hranice vykonu.
Jelikoz je poh slozkou p ického naradi vzduch, je

vzduchovy systém velmi dynamicky a jakakoli zména parame-
tru jedné casti soustavy ovliviiuje vykon napajeného stroje.

DULEZITA KRITERIA VZDUCHOVE SOUSTAVY
PRO ZAJISTENI VYSOKEHO VYKONU BRUSKY

1) Dostatecné vykonny kompresor.
Kompresor musi mit dostatecné vysoky plnici vykon pfi max. povoleném
pracovnim tlaku vzduchu brusky. Nizi pinici vykon kompresoru Ize do
urcité miry kompenzovat vétsim objemem tlakové nadoby kompresoru.

2) Hadice musi mit dostatecné veliky vnitini primér.
Hadice s nedostatecnym priimérem nezajisti dostatecnou dodavku
(priitok) vzduchu do pneumatického nafadi.
Pokud ma kompresor nizsi plnici vykon, zkuste pouzit vzduchovou
hadici s vétsim vnitfnim primérem.

3) Dobfe promazavany a udrZovany stroj.
Pneumatické naradi vyzaduje pravidelné promazavéni pneumatickym
olejem olejovacem, ktery zajisti kontinudlni pfivod maziva do néradi,
jinak bude dochazet ke zvySovani treni vnitinich soucasti, k jejich opo-
trebenia snizovani vykonu. V pfipadé pneumatického néradi nestaci
pridat pneumaticky olej obcas mezi pouzivanim, ale je dilezité zajistit
nepretrzitou dodavku maziva do pneumatického naradi.

DOPLNUJICI INFORMACE K VYSE UVEDENEMU

a) Kompresor musi mit takovy pInici vykon, aby pokryl spotfebu vzduchu
brusky pfi max. pracovnim tlaku 6,3 bar. S nedostatecnym plnicim vykonem

p zobchodnich divodd uvadi pouze plnici vykon bez uvedeného
pracovniho tlaku, protoze je obchodné dilezitéjsi uvadét vyssi hodnoty
plniciho vykonu kompresoru kvilli jejich vy3si prodejnosti, avsak tento
vysoky plnici vykon miize odpovidat pracovnimu tlaku kompresoru jen 2-3
bar. Kompresor ma nejvy33i hodnotu piniciho vykonu pfi nizkych hodnotach
tlaku a naopak nejnizsi pii nejvy3sim pracovnim tlaku.

A UPOZORNENI

Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti kompresoru mé hodnota

plniciho vykonu pfi pracovnim tlaku kompresoru 6 az 8 bar, protoze silové

pneumatické néfadi, napf. pneumaticky utahovak mé pro dosazeni vysoké

vykonnosti (krouticiho momentu) velikou spotfebu vzduchu pfi max. povo-

leném pracovnim tlaku vzduchu 6,3 bar, jinak Srouby nebudou dostatecné

dotazeny ¢i nebudou povoleny.

= Existuje jednoduchy zpisob, jak si Ize vykonnost kompresoru rychle

asnadno ovéfit a zjistit plnici vykony pfi riiznych tlacich a porovnat tak
kompresory se stejnym objemem tlakové nadoby od rtiznych vyrobct
aporovnat tak, ktery je lep3i za odpovidajici cenu.

POROVNANI VYKONNOSTI KOMPRESORU
OD RUZNYCH VYROBCU

A\ UPOZORNENI

 Jenutné vzdy porovnévat kompresory se stejnym objemem tlakové nddoby
arovnéz Ize predpokladat, Ze dvoupistovy kompresor se stejnym objemem
tlakové nddoby bude vykonnéjsi nez jednopistovy kompresor.

Nejvice vypovidajici hodnotu o vykonnosti daného kompresoru je zméreni m m

Casu, za ktery se natlakuje tlakové nadoba kompresoru na tlak 8 bar pi
uzavieném vystupu vzduchu.
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Iméfrte Cas, za ktery dojde k natlakovani tlakové nadoby kompreso-
ru na tlak 8 bar p¥i uzavieném vystupu vzduchu. K méfeni pouzijte
stopky napi. ve svém mobilnim telefonu, je nutné zméfit i sekundy.
Vykonnéjsi kompresor je takovy, u néhoz dojde k natlakovani tla-
kové nadoby na tlak 8 bar za kratsi dobu.
Rychlost tlakovani neni linedrné zavisla a zavisi na tlaku v tlakové nadobé
kompresoru, to znamena, ze doba natlakovani tl. nédoby ze 2 na 3 bar trvé
kratsi dobu, nez doba natlakovéni ze 7 na 8 bar, protoze motor musi pfi vytla-
Covani pistu psobit proti pisobeni vétsiho tlaku vzduchu v tlakové nadobé
a doba natlakovani tlakové nddoby je tak odrazem vykonnosti kompresoru.
Zjisténi plniciho vykonu kompresoru
= 7méfte Cas, za ktery dojde k natlakovéni tlakové nddoby na pozadovany
tlak z atmosférického tlaku na hodnotu 3; 4; 5; 6; 7,8 bar pfi uzavieném
vystupu vzduchu.
* Plnici vykon kompresoru pro dany pracovni tlak Ize snadno vypocitat z jed-
noduchého nize uvedeného vzorce.
Kvypoctu je nutné znat objem tlakové nadoby kompresoru a cas v sekun-
ddch, za ktery doslo k natlakovani tlakové nddoby na sledovany tlak.
Vzorec ke zjisténi plniciho vykonu kompresoru pro urcity tlak je nasledujici:

= 7vyse uvedeného plyne, Ze plnici vykon (vykonnost) kompresoru velmi zavisi
na pracovnim tlaku, a tak to plati pro viechny kompresory bez vyjimky, proto-
7eje to diisledek fyzikalni zakonitosti, kdy pfi vzriistajicim tlaku vzduchu v tla-
kové nddobé dochdzi k vétsimu stlaceni (kompresi) vzduchu vytlacovaného
ze vzduchového valce do tlakové nddoby, a tim i jeho objemu. Se vzriistajicim
tlakem v tlakové nadobeé se tedy snizuje dodavany objem vzduchu ze vzducho-
vého valce kompresoru do jeho tlakové nadoby vlivem vétsi komprese.

b) Vzduchova hadice musi mit vnitini primér alespor 6 mm, jinak nezajisti dostatecny
pfivod vzduchu do brusky, Gimz nebude dosazeno jejiho max. vykonu. Vzduchova
hadice by méla byt spide rozvinovaci nez spiralova, protoze spirdlova hadice rovnéz
snizuje priitok vzduchu vy3sim odporem. Hadice by méla byt co nejkrat3i vzhledem
kmoznostem. Cim je hadice del3i, tim klesa tlak na vystupu z hadice, co7 také méize
snizit vykon brusky. Jen pro ndzormost uvadime priklad z dostupné literatury, kdy
pokud je vnitini primér vzduchové hadice 10 mm, tak pii délce hadice 5 m klesne
vstupnitlak 6,0 bar na vystupu 0 1,7 bar a pfi délce hadice 15m 02,2 bar.

Ubytek tlaku vzduchu na vystupu z hadice vzhledem k jeji délce musi byt
kompenzovén vyssim tlakem na vstupu do hadice a pfesné nastaven requ-
ldtorem tlaku na vstupu vzduchu do pneumatického nafadi, aby nedoslo

k pfekroceni max. pracovniho tlaku.

V pripadé pouziti dlouhé hadice miize pfi uvedeni pneumatického néradi do

(Tlak v tlakové nadobé x objem tlakové nadoby x 60)

= PlnicivykonvL/min

Doba natlakovani na dany tlak v sekundach

Priklad:

Doba natlakovéni tlakové nddoby kompresoru o objemu 24 litrti na tlak

3 bar je 33 sekund.

Plnici vykon kompresoru pro tento tlak se vypocita z vyse uvedeného vzorce
nasledujicim zptisobem:

(3 bar x 24 litrii x 60)/33 sekund= 131 L/min.

Plnici vykon kompresoru pfi tlaku 3 bar je 131 L/min.

Pokud je doba natlakovani tlakové nadoby téhoz kompresoru na tlak 8 bar
1min:55 sekund (115 sekund), z vy3e uvedeného vzorce |ze vypocitat, ze
plnici vykon pfi tlaku 8 bar je:

(8 bar x 24 itr(i x 60)/115 sekund = 100 L/min.

chodu dojit ke vzniku razové viny.

A UPOZORNENI

* Pro dosazeni pozadovaného tikonu (iicinnosti)pneumatického naradije
nutné vzdy vzit v Gvahu jednotlivé cleny celé vzduchové soustavy, tj. dosta-
tecny plnici vykon kompresoru-typ a nezbytny vnitini primér pfipojené
vzduchové hadice-dostatecné vykonné naradi. Pokud bude mit vzduchova
hadice vnitini primér mensi nez 6 mm a kompresor bude dostatecné
vykonny, nebude mozné zajistit dostatecny vykon silového pneumatického
néfadi, protoze hadice bude svym omezenym vnitfnim primérem omezovat
pottebny pfivod vzduchu do silového nafadi, napf. pneu utahovaki, které
maji velikou spotfebu vzduchu.



Tlakovy vzduch ma jiné dynamické vlastnostia chovani, nez hydraulicka
kapalina, napf. v prenosu silového ticinku, a proto v pfipadé, kdyz na urcity
proces funguje systém zalozeny na hydraulické kapaling, poutiti tlakového

IV. Soucasti a ovladaci prvky
A UPOZORNENI

vzduchu za stejného tlaku nemusi byt dostateéné a je nutné dany proces ovéfit  * Na obrdzku 2 jsou popsany soucasti a ovladaci prvky modelu brusky
Fortum® 4795030, model brusky Fortum® 4795031 se lisi jen prodlouzenim
dosahu pracovniho nastroje.

praktickou zkouskou.

I1l. Doporucené prislusenstvi

VZDUCHOVA HADICE
 Promax. vykon brusky musi byt pouzita vzduchova hadice s vnitfnim prime-

v pfislusné kapitole nize.

Objednavaci cislo Popis zafizeni
zarizeni (obr.4) (ipravnych jednotek)
8865101 Filtr
8865102 Pfimazavac pneumatického oleje
. Obr.2
8865103 Requlator tlaku s manometrem
0br.2; Pozice-popis

8865104 Reguldtor tlaku 1. Upinaci klestina 6. Vsuvka rychlospojky

smanometrem a filtrem v dlozném pouzdre brusky 7. Sklopitelna pojistka provozniho spi-
4865105 Regulétor tlaku s manometrem, filtrem 2. l!pl’nau’ matice klestiny nace proti neimysinému spusténi

arozprasovacem pneumatického oleje 3. Uchopov ¢ast (rukojet) 8. Dlafovy provozni spinac

9. Sroub nemad uZivatelskou funkdi, slou-
Zikzajisténi pruziny, kterd je uvniti

4. Polohovatelny vyfuk vzduchu
5. Prstenec pro regulaci otacek

Tabulka 5

OLEJ PRO PNEUMATICKE NARADI o
« 7 provoznich diivodii je nezbytné pneumatické nafadi pravidelné proma- A\ UPOZORNENI
zévat olejem pro pneumatické nafadi, ktery na trh uvadi fada vyrobc. * Naobrdzku 3 jsou popsany soucasti a ovlddaci prvky modelu brusky
Olej urceny pro pneumatické natadi nepéni a neni agresivni viici tésnicim Fortum® 4795036 pro ndstroj v dhlu 90° viici ose brusky, model brusky
prvkiim v pfistroji. Pouzivani brusky bez dostate¢ného promazavani olejem Fortum® 4795035 md stejné souasti a ovlddaci prvky, jen hlava je v ose
pro pneumatické nfadi vede k jejimu poskozeni. brusky.
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0Obr.3

0br.3; Pozice-popis

1. Hlava v dhlu (90°) 5. Rukojet

2. Ulozné pouzdro s upinaci klestinou 6. Sroub nema uzivatelskou funkci
3. Dlafiovy provozni spina¢ (slouzi k zajisténi pruziny, kterd je
4. Vsuvka rychlospojky uvnit)

V. Priprava k pouziti brusky

A\ UPOZORNENI

Pred pouzitim brusky si pozorné prectéte cely navod k poufiti, nebot vyrobce
nenese odpovédnost za Skody nebo poskozeni vyrobku zpiisobené jeho
nevhodnym pouzitim, které je v rozporu s timto navodem. Névod ponechte
prilozeny u vyrobku, aby se s nim obsluha vyrobku mohla sezndmit. Zamezte
znehodnoceni tohoto ndvodu.

[1)Volba‘ ¢né vykonného komp u ]

* Pro maximélni vykon pneumatické brusky mit kompresor dostatecny
plnici vjkon, viz bod 1) v kapitole technické ddaje. V pfipadé kratko-
dobé prerusované préce s dostatecné dlouhymi prestavkami mezi
pouzitim brusky Ize nedostatecny plnici vykon kompresoru kompenzo-

technické udaje.

‘/_o [2) Volba vzduchové hadice pro pfipojeni ke kompresoru j

* Vzduchové hadice musi mit primér alespori 6 mm, aby umoznila dostatecny
pritok vzduchu, ktery je dilezity pro vykon brusky, viz kapitola technické tdaje.
Lze nap. pouzit spirélovou PU ¢ gumovou rozvinovaci hadici z nasi nabidky.

HADICE VZDUCHOVA SPIRALOVA PU
S MOSAZNYMI RYCHLOSPOJKAMI

max. pracovni tlak 15bar

8865131 1/4" vnitini & 6mm, L 5m
8865132  1/4",vnitini & 6mm, L8m
8865133  1/4", vnitini & 6mm, L 15m
8865135  1/4",vnitini & 8mm, L 8m

Obr.4
HADICE VZDUCHOV.
GUMA S RYCHLOSPOJKAMI

8865147  1/4"(6/12mm), 10m

Obr.5



Pro spojeni brusky s kompresorem musi byt zvolena vzduchova hadice,
ktera je urcena pro stlaceny vzduch s pracovnim tlakem minimalné 8 bar,
obvykle to byva 15 bar.

Na vzduchové hadici je uveden (idaj s max. hodnotou tlaku vzduchu, ktery
nesmi byt z bezpecnostnich diivodd prekrocen. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pro pohon brusky tudiz nesmi byt vyssi, nez je hodnota tlaku
uvedend na hadici.

Hadice musi byt na koncich osazena vsuvkou a zésuvkou rychlospojky, jimiz
Ize hadici pripojit k ostatnim zafizenim.

8865105

[ 3) Pripojeni brusky ke kompresoru — tprava vzduchu j

A VYSTRAHA

 Pneumatickd bruska je pohanéna stlacenym vzduchem, ktery musi byt zbaven
vlhkosti-kondenzdtu a musi byt s pfimési pneumatického oleje. K tomuto ticelu
slouzi piidavna zafizeni vyobrazena a popsand ve schématu na obr.6 nize, ktera
musi byt nainstalovana pred vstupem vzduchu do brusky v uvedeném pofadi.

« Stlaceny vzduch, ktery nebude vysusen a nebude s pfimési pneumatického
oleje, zptisobi poskozeni vnitfnich casti pneumatické brusky.

Kompresor

0br.6

(pod obrazkami jednotli-
vych zafizeni jsou uvedena
jejich objednavaci ¢isla)

10

n

Objednavaci cislo Popis zafizeni
zarizeni (obr. 4) (ipravnych jednotek)
8865101 Filtr
8865102 Pfimazévac pneumatického oleje (olejovac)
8865103 Regulator tlaku s manometrem
8865104 Reguldtor tlaku s manometrem a filtrem
8865105 Regulétor tlaku s manometrem, filtrem

arozprasovacem pneumatického oleje

Tabulka 6

A UPOZORNENI
* Jednotky pro ipravu vzduchu nejsou soucasti dodavaného piislusenstvi, ale
je nutné je dokoupit.

POPIS FUNKCE UPRAVNYCH JEDNOTEK VZDUCHU

Filtr (odlucovad) - odstranuje ze stlaceného vzduchu vodu (kondenzét), kterd vznik-
la v kompresoru stlacenim vodni pary ve vzduchu. Filtr mize byt jako

nutné pied vstup vzduchu do ndradi nainstalovat requldtor tlaku, aby nedoslo k pre-
kroceni max. povolené hodnoty pracovniho tlaku, viz bliZe kapitola technické idaje.

MOZNE zPUSOBY ZAPOJENI
(VIZ. SCHEMA NA OBR. 6)

A UPOZORNENI

* Pofadi Gpravnych zafizeni zobrazenych ve schématu na obr.6 musi byt pfi
zapojovani zachovano.

* Pii pouzivani upravnych jednotek vzduchu se fidte informacemi uvedenymi
v jejich ndvodu k pouziti.

* Pro zapojeni ipravnych zafizeni Ize pouZit rychlospojky Extol® s objednava-
cimi ¢isly uvedenymi v tabulce 7.

Typy konektorii mosaznych poniklovanych

rychlospojek Extol Premium® se zavitem G 1/4”

zafizeni nebo v kombinaci s requlatorem tlaku a pripadné také s olejovacem. Rovnéz
miize byt nedilnou soucésti vystupu vzduchu z kompresoru (z vjroby kompresoru).

Pfimazavac oleje (olejovac) - pfidavé do proudu stlaceného vzduchu pneu-
maticky olej, ktery se vzduchem dostava dovnitf nafadi a chrénijeho soucastky
proti zadfeni a rychlému opotiebent. Olejovac miize byt jako samostatné zafize-
ni nebo soucdsti soustavy s reguldtorem tlaku a piipadné také s odlucovacem.

Poznamka:

« Upravné jednotka 8865105 mé v sobé rozprasovac pneumatického oleje,
ktery vytvéfi olejovou mlhu.

Regulator tlaku - umoziiuje spravné nastavit tlak vzduchu, ktery je potiebny

pro optimélni a bezpecné fungovani brusky, nebot miize dojit k prekroceni max.

pracovniho tlaku vzduchu pro brusku na vystupu kompresoru, nebo pfi pouZiti delsi

vzduchové hadice dochazi k pirozenému poklesu tlaku vzduchu na vystupu, a tak

jenavstupu nutné tento ibytek kompenzovat vyssim tlakem az tohoto divoduje

Obrazek Typ 0Obj. cislo
Liswka 8865111
svnéjsim zavitem
| Lisuvka 8865114
svnitfnim zdvitem
™
\ Vsuvka
” svnéjsim zdvitem 8865121
(- Ysuvka 8865124
e -;. J svnitfnim zavitem
Tabulka7



 Vsechny zavitové spoje pripojovanych soucasti utésnéte teflonovou
paskou, aby nedochézelo k uniku vzduchu.
= Okolo zdvitu tésné naviiite teflonovou pasku (napf.Extol obj. ¢. 47532),
apak jilehce k zavitu primacknéte, viz obr.7.

teflonova paska na zavitu

Obr.7

Potiebné smési suchého vzduchuay ického oleje o spra

2. Do zavitu pfii avace oleje nas jte reg!
zdruhé strany lujte vsuvku rych

* Spojeni vsuvky se zésuvkou rychlospojky provedte vzajemnym zasunutim
do sebe.

tlaku, na ktery

m
) POIRY

A UPOZORNENI

Vidy pouZivejte neuzaviratelné rychlospojky, které maji volny priichod
atudiz aby pii rozpojeni vzduchového systému doslo k vypusténi vzduchu
ak odtlakovéni systému.

Vidy zkontrolujte, zda nejsou rychlospojky poskozeny a ucpany necistotami.
Vsuvka rychlospojky musi byt zasunuta do zasuvky tak, aby doslo k zacvak-
nuti. Pokud béhem natlakovani vzduchového systému rychlospojka netésni,
systém odtlakujte niZe popsanym postupem a vyméite ji.

 Rychlospojky chraiite pred poskozenim a znecisténim.

Pro jejich rozpojeni stlacte konektor zasuvky rychlospojky (obr.8).

tlaku Ize dosahnout tfemi riiznymi zpiisoby (u nize uvedenych dpravnych
zafizenich vzduchu jsou uvedena jejich obj. Cisla).

A) POMOCITRi UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+1+1)

Ptimazdvac oleje (8865102)
Requlator tlaku s manometrem (8865103)
Filtr (8865101)

POSTUP
1. Pfimazavac oleje (olejovac) napliite p ickym olejem
anasroubujte jej do zavitu na vstupu vzduchu do brusky.

A\ UPOZORNENI

 Vystup vzduchu z olejovace (s piidavkem pneumatického oleje) nesmijit
do regulatoru tlaku ¢i odlucovace, protoze by se v nich olej hromadil, coZ je
nezadouci. Z tohoto diivodu musi pofadi tpravnych jednotek zachovano.

* Primazavac oleje je nutné nainstalovat pfimo na vstup vzduchu do néfadi, aby
se pneumaticky olej dostal do néfadia neziistaval v hadici ¢i v jinych zafizeni.

Spojeni

=

« Rozpojeni »

Obr. 8

12
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vystup vzduchu

0Obr. 9, schéma zapojeni

A UPOZORNENI

* Reguldtor tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu vzduchu do néfadi, aby
nedochazelo k poklesu tlaku v diisledku vétsiho sloupce vzduchu v hadici
pied nim (obr.9).

3. Na vystup vzduchu z kompresoru, nebo pred regulator tlaku (tfeti
v poradi od rukojeti brusky) lujte filtr pro od: éni kon-
denzatu.

= Vzduchovy filtr osad'te koncovkami rychlospojek podle toho, zda bude filtr
nainstalovan za regulatorem tlaku, nebo na vystupu vzduchu z kompreso-
ru (zavity utésnéte teflonovou paskou).
Osazeni filtru konektory rychlospojek pro pipojeni na vystup
vzduchu z kompresoru a pfipojeni ke vzduchové hadici (obr. 10).

vstup vzduchu

0Obr. 10, pfipojeni filtru (odlucovace)
Extol® Craft 8865101



B) POMOCI DVOU UPRAVNYCH JEDNOTEK
(1+2VJEDNOM)

* Pfimazdvac oleje (8865102)
* Regulator tlaku s manometrem a filtrem (8865104)

POSTUP

1. Pfimazévac oleje nainstalujte na vstup vzduchu do brusky, blizsi
vysvétleni divodu v sekci A) zpiisobu zapojeni.

2. Regulator tlaku s rem a filtrem spojte s pfimazavacem
oleje na brusce kratkou vzduchovou hadici (neinstalujte jej pfimo
na rukojet brusky-zafizeni Ize zavésit).

drzdk na zavéseni

vstup vzduchu
zkompresoru

vystup vzduchu
kpneu

Obr. 11, popis regulatoru tlaku
s manometrem a filtrem Extol® 8865104
3. Upravnou jednotku pfipojte vzduchovou hadici ke kompresoru.

A UPOZORNENI
 Vystup vzduchu z kompresoru pripojte ke spravnému otvoru na Gpravném
zafizeni, viz. obr.11.

C) POMOCI JEDNE UPRAVNE JEDNOTKY
(3V JEDNOM)

 Regulator tlaku s manometrem, filtrem a rozprasovacem pneumatického
oleje (8865105).

POSTUP

1. Nadobu tipravné jednotky, ktera je ur¢ena na pneumaticky olej
napliite pneumatickym olejem.

2. Navstup upravné jednotky pripojte vzduchovou hadici vzduch z kom-
presoru. Na vystup vzduchu z ipravné jednotky piipojte vzduchovou
hadici a napojte ji na vstup vzduchu do brusky, viz. obr. 12.

= Tato tpravna jednotka je urcena k zavéseni a neni urcena k piimému napojeni
na pneumatickou brusku, ale k pfipojent prostrednictvim vzduchové hadice.

= 7ajistéte, aby vzduchova hadice mezi touto tpravnou jednotkou a bruskou
nebyla dlouhd, jinak bude dochazet k hromadéni pneumatického oleje v hadici
anedostane se do brusky a rovnéz dojde k poklesu tlaku.

drzak na zavéseni
vzduch

dopneu

vzduch
zkompresoru

nédoba
| napneum.
lej

N

0Obr. 12, popis tipravné jednotky Extol® 8865105
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A UPOZORNENI

 Pravidelné kontrolujte, zda je v pfimazavaci oleje pneumaticky olej,
jinak by mohlo dojit k poskozeni néfadi v disledku nedostatecného
promazdvani.

Poznamka:

* Nékteré kompresory maji na vystupu tlakového vzduchu jiz zabudo-
vany filtr na odstranéni kondenzétu ze vzduchu, tudiz neni potieba
dalsifiltr instalovat.

Pripojujete-Ii brusku k centréInimu rozvodu
vzduchu, zajistéte nasledujici opatieni:

Bruska smi byt pfipojena pouze na zdroj vzduchu, u néhoz nemiize do
jitk prekroceni max. pracovniho tlaku vzduchu vice nez 0 10 %; u rizika
vyssiho tlaku musi byt do vedeni zabudovan redukéni ventil s vestave-
nym omezovacem tlaku.

Dbejte na to, aby rozvody vzduchu mély spad (nejvyssi bod rozvodu by

pristupny filtr na jimani kondenzatu.

0dbocky z rozvodného systému vzduchu by mély byt pfipojeny na
rozvod se shora.

0dbocky pro brusku musi byt opatieny bezprostfedné u pfipojovaciho
mista Gpravnym zafizenim vzduchu (odlucovac vody a pfimazéva¢
oleje).

4) Je-li to nutné, pracovni nastroje piipravte nasledujicim zpu-
sobem. V niZe uvedené tabulce je uveden ticel pouZiti béz-
nych na stopky nastroje 3,0 nebo 6,0 mm.

ji s prii

|

(il

il

Frézky pro vybrusovéni Nastroje pro finlni Vrtacky pro jemné
oceli, mékkych kovd, jemné brouseni vrtani
keramiky, dreva,
sklolamindtu apod.
'@
L e——
Nosi¢ lesticich Nosic brusnyich, Korundové brusné
kotouck s lesticimi feznych kotouckd nastroje pro brouseni
néstavcemi abrusné gumy vétsiny kov, svard,
koroze atd.
Karborundové nastroje | Nylonové kartackypro | Ocelové kartacky na
pro brouseni kamene, Cisténi odstrariovani koroze,
skla, keramiky, zoxidovanych povrchi

porcelanu a nezelez-
nych kovi

elektrosoucastek apod.

Tabulka 8



2. Upinaci klestinu ulozenou v upinacim pouzdre brusky vyjméte 4. Upinaci matici s nastrojem v klestiné diikladné utahnéte, aby byl

- . avyméiite ji za jinou do této brusky urcenou, tj. bud'klestinu pro nastroj fadné zajistén a nemohlo dojit k jeho uvolnéni a vymrsténi
- uchyceni nastroje se stopkou 3.0 mm nebo 6.0 mm. pfi uvedeni brusky do chodu a pfi praci. V pfipadé vymény nastroje
P pouze staéi povolit upinaci matici pomoci kli¢ii, vyménit nastroj

a pak utahnout upinaci matici.

Navlékaci brusné Kaminek na cisténi Kotoucek z brusného
valecky na nosic brusnych kotoucki papiru na povrchové Obr. 14
sgumou pro brouseni, brouseni dfeva a kovii — - - . T
zejména dreva = Valecky z brusného papiru pro plodné brouseni nasad'te na gumo- =

vy vélecek na stopce (obr.15).
@ -

Kotoucky z brusného Brusnd guma pro ¢i3- Vosk na lesténi kovi

papirushrub3iajem- | ténipovrchu drobnych Obr. 15 Obr. 17
néjsizrnitostipro hrubé | - kovovych predméti,

3. Po nasroubovani upinaci matice na zavit ilozného pouzdra do

obrouseniandslednou | napf. stiibrné Sperky o N R PP
findlni dpravu. 5) Nasazeni/vyména upinaci klestiny a pracovniho nastroje :;eszt'::{::i"n'::;:’ép:(:::zI"k;h;:::;r:fs't"’ol;l:s:;;i;:':;!sbt‘::j 0br.19
Tabulka 8 (pokraovani) diikladné zajistén.
1. Pro vyménu upinaci klestiny odSroubujte upinaci matici klestiny 6) Spusténi kompresoru a nastaveni tlaku
dvéma prilozenymi klici. c

* Po piipojeni v3ech tpravnych jednotek vzduchu zapnéte kompresor a na
regulatoru tlaku na vystupu vzduchu z kompresoru a na regulatoru tlaku
upravnych jednotek nastavte tlak max. do 6,3 bar a tlakovou nadobu kom-
presoru nechte natlakovat na tento tlak.

« Nikdy neprekracujte max. pracovni tlak vzduchu 6,3 bar.

 Ovérte vzduchotésnost vsech spoji. V piipadé netésnosti kompresor
vypnéte, vzduchovy systém odtlakuijte (viz. kapitola Odstaveni z provozu
a zajistéte vzduchotésnost spoje).

m m ® Pouzivate-li ipravnou jednotku Extol® Premium 8865105-regulator

tlaku s manometrem, filtrem a rozprasovacem pneumatického oleje, je

16 17 0br.18 po zapnup kf)mpresloru nutné pastavn avyladit intenzitu rozprasovani

pneumatického oleje na reguldtoru.

h

= Brusné papiry pfis jte ke stopce dodavanym Sroubk Pod
hlavou Sroubku (na horni strané brusného papiru) by méla byt
vlozena podlozka (obr.14).




VI. Pouzivani brusky

A UPOZORNENI

 Pied uvedenim brusky do chodu nasmérujte vyfuk vzduchu z brusky otéce-

nim prstence, aby vzduch nesméroval na Vas ¢i okolostojici.

Ped poutzitim zkontrolujte pevné upevnéni viech soucasti a zkontrolujte,

zda néjaké cast piistroje jako napf. bezpecnostni ochranné prvky nejsou

poskozeny, ¢i Spatné nainstalovany a rovnéz zkontrolujte vzduchovou

hadici, zda nema pokozeny plast. Za poskozeni se povazuje i zpuchiela

hadice . Pfistroj s poskozenymi castmi nepouzivejte a zajistéte jeho opravu

v autorizovaném servisu znacky- viz kapitola Servis a tdrzba.

Pii pouzivani brusky zajistéte kvalitni odvétrani prostoru, protoze v nedo-

statecné vétraném prostoru se hromadi vzduch vychazejici z pneumatické-

ho néradi, ktery obsahuje pfimés pneumatického oleje, jehoz vdechovani

neni zdrave.

ZAPNUTI-VYPNUTI BRUSKY

 Brusku uchopte do ruky dle nésledujiciho obrazku a ¢asti ruky mezi palcem
a ukazovakem sklopte bezpecnostni pojistku, aby dlani bylo mozné stlacit
dlanovy provozni spinac, poté dojde k uvedeni brusky do chodu.

0Obr. 20

A\ UPOZORNENI
 Nikdy provozni spina¢ nezajistujte pro trvaly chod, napf. stahovaci paskou,
aby bylo mozné brusku vypnout ihned v pfipadé nebezpecné situace.

VYPNUTI

* Pro vypnuti brusky provozni spinac uvolnéte.

* Nez zacnete s bruskou pracovat, nechte ji pfi plnych otackach s viozenym
ndstrojem bézet priblizné 1 minutu bez zatizeni. Tato doba chodu byva
dostatecnd k tomu, aby se zjistila bezvadnost viozeného pracovniho néstro-
je. Brusku pred zkusebnim chodem nasmérujte tak, aby v roviné brusného
télesa nikdo nestal. Pokud by se télisko pripadné rozpadlo, tak aby nebyl
nikdo zasazen, pripadné letici ilomky sméfuji ve sméru odstiedivé sily
plsobici na ilomek.

Pokud béhem chodu brusky bude patrny nestandardni zvuk, vibrace ¢i
chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte jej od pfivodu vzduchu a zjistéte
aodstrante pficinu nestandardniho chodu. Je-li nestandardni chod
zplisoben zavadou uvnitf piistroje, zajistéte jeho opravu v autorizovaném
servisu znacky Extol® prostiednictvim obchodnika nebo se obratte piimo
na autorizovany servis (servisni mista naleznete na webovych strénkach

v tivodu navodu).

NASTAVENI RYCHLOSTI OTACENI

 Prstencem na konci brusky (obr.2, pozice 5) nastavte otacky v rozsahu
stupné 1az 4 vzhledem k druhu pracovni cinnosti, charakteru a tvrdosti
brouseného materialu, piipadné velikosti zrna (,hrubosti”). Otacky pro
jednotlivé stupné jsou uvedeny v technickych tdajich. Brusna téliska s vétsi
velikosti zrna maji vétsi rychlost dbéru pfi vysokych otackach.
Vhodnost zvolenych otacek je nutné ovéfit praktickou zkouskou na vzorku
opracovavaného materidlu.

ZPUSOB PRACE

 Rotujicim néstrojem za lehkého pfitlaku prejizdéjte sem a tam, dokud
nedosahnete pozadovaného vysledku. Zamezte poskakovani rotujiciho
néstroje na obrobku. Na ndstroj nevyvijejte nadmérny tlak, mohl by se
roztfistit.

18
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VII. Odstaveni z provozu

A UPOZORNENI
 Pfed jakoukoli idrzbou a cisténim odpojte brusku od privodu vzduchu tak,
7e vypnete kompresor, odpojite pfivod vzduchu (vzduchovou hadici).

Pred delSi pracovni piestavkou nebo skoncenim prace proved'te

nasledujici ukony

1. Vypnéte kompresor, vzduchovy systém a tlakovou nddobu kompresoru odtlakuj-
te stisknutim provozniho spinace brusky a drzte jej stisknuty, dokud se vieteno

otdci. Dle pfipadné zbytkovy tlak z kompresoru vypustte pretlakovym ventilem
kompresoru. Pred demontézi vzduchové soustavy musi byt odtlakovana.

2. Vzduchovou soustavu pro rozvod vzduchu demontujte.

3. Znadobky filtru (odlucovace kondenzatu ze vzduchu) a tlakové nadoby
kompresoru vypustte kondenzat (po ukonceni prace).

VIII. Odkaz na stitek
s technickymi udaji

A\ WARNING

€3

@
®

Max.6,3bar | 120L/min ~ model 4795030

Max.n =25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.:

Madal Bal a.s. - Priim. zona Pfiluky 244 (Z-76001 Zlin

Pred pouzitim vyrobku si prectéte navod k poufiti.

Pfi praci pouzivejte ochranu zraku, sluchu a dychacich cest
pfi produkci prachu.

€

Odpovida piislusnym pozadavkim EU.

Sériové Cislo vyjadiuje rok, mésic a cislo vyrobni série

Sériové tislo |~
vyrobku.

Tabulka 9
IX. Bezpecnostni pokyny
pro praci s bruskou

* Brusku nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vlivem alkoholu, ¢i jinych latek
ovliviiujicich pozornost. Zamezte pouzivani nafadi détmi, nepoucenymi
nebo dusevné a fyzicky nezplisobiljmi osobami. Zajistéte, aby si déti

s pfistrojem nehraly.

Uzivatel nebo zaméstnavatel uZivatele musi posoudit specificka rizika,
ktera se mohou vyskytnout v diisledku kazdého pouzivani. Uzivatel nese
odpovédnost za predvidatelné nespravné pouzivani brusky, jestlize podle
zkusenosti k tomu mize dojit.

P¥i praci pouzivejte vhodné ochranné bryle pro ochranu pred leticimi predméty,
rukavice pro ochranu ped rizikem pohmozdéni a vibracemi, vhodnou pracovni
protismykovou obuv, vhodnou ochranu sluchu, nebot vystaveni hluku miize
zplisobit trvalé poskozeni sluchu. Dale pripadné vhodnou ochranu dychacich
cest, nebot pfi praci miize dojit ke zvifeni prachu i jinjch necistot vyfukovanym
vzduchem z néfadi, ktery je zdravi Skodlivy. Miize-li dojit na pracovnim misté

ke zviteni prachu at jiz béhem pouzivani brusky Ci servisni tdrzby, nemél by

byt vdechovan a mélo by byt zamezeno expozici pokozky prachem pouzitim
rukavic, protoze miize zplsobit zavazny zanét kiize. Vdechovani prachu je zdravi
Skodlivé. Béhem prace zamezte piistupu osob bez ochrannych pomiicek a zvifat.
Vyfukovany vzduch nevdechujte, nebot obsahuje pneumaticky olej.
Vyfukovany vzduch nesméfujte na sebe ani na okolostojici osoby a zvifata.
Vyfukovany vzduch miize zanechat mastné stopy na obleceni.Tlakovy
vzduch miize zpisobit poranéni.

Pred praci odlozte hodinky, Sperky, zajistéte volné kusy odévd, dlouhé vlasy
atd., aby nemohlo dojit k jejich zachyceni rotujicimi castmi.



Pracujte na dobfe osvétleném misté.

Nedotykejte se rotujicich ¢asti, mohlo by dojit k poranéni. UdrZujte ruce
(ruku) v dostatecné vzdalenosti od pracovniho mista.

Pred praci zkontrolujte nstroj zda neni poskozeny.

Brusku nepouzivejte v prostedi s nebezpecim pozaru a vybuchu.
Nepenasejte brusku je-li v chodu.

Béhem prace miiZe dojit k zahiéti nastroje a opracovavaného materialu. Dbejte
zvysené opatrnosti, aby nedoslo ke vzniku popélenin.

Pii praci kontrolujte hladky chod pfistroje: pfi jakémkoliv nestandardnim
chodu nebo atypickém ci zvyseném hluku ihned pfistroj vypnéte a zjistéte
piicinu tohoto nestandardniho stavu. Pokud se vam zavadu nepodaif odstra-
nit, aniz by byl nutny zasah do pfistroje, svéite jej k opravé autorizovanému
servisu znacky Extol®.

Nikdy brusku nepouzivejte k jinym Gcelim, nez ke kterym je urcena.

Pro prdci pouzivejte pouze neposkozené a neopotiebované nastroje. Snizi
se tim vibrace a riziko poranéni. VZdy pouZivejte ndstroje a néstavce urcené
pro tento typ nafadi.

K pohonu brusky pouZivejte pouze stlaceny vzduch, nikdy ne kyslik i jiné plyny.
Nikdy neprekracujte maximélni pracovni tlak stlaceného vzduchu pro
brusku (6,3 bar).

Brusku pripojujte ke kompresoru pouze tlakovou vzduchovou hadici

s rychlospojkami.

Pripojujete-li k brusce vzduchovou hadici, dbejte na to, aby provozni spinac
byl v poloze ,vypnuto”.

Tlak vzduchu regulujte pouze pes redukéni ventil.

Tlakovou hadici pii odpojovéni pidrzujte, aby nedoslo ke Svihnuti.

Pred vyménou ndstroje, opravami ¢i tidrzbou odpojte brusku od zdroje
stlaceného vzduchu.

Nenechavejte brusku béZet naprazdno, kromé zkusebniho chodu.
Nepfendsejte brusku je-li v chodu.

Ped odlozenim brusky vyckejte, az se undsec zastavi.

Zabraiite tomu, aby vzduchova hadice prisla do kontaktu s ostrymi hranami
nebo vysokymi teplotami. Dojde-li k poskozeni hadice, vyménte ji.

Nikdy brusku netahejte za vzduchovou hadici a spoje nerozpojujte tahem
za hadici.

Nikdy brusku nepfendsejte drzenim za vzduchovou hadici.

DrZeni brusky na rukojeti by nemélo byt kiecovité, protoze pfi silnéjsim
stisku se vice prenasi vibrace na ruku obsluhy.

Nedrzte brusku mokrou ¢i mastnou rukou, nebot miize dojit k vyklouznuti
brusky z ruky.

Pred praci se ujistéte, Ze v opracovavaném materialu nejsou
ukryta rozvodna vedeni elektfiny, vody, plynu apod. (pfipada-li
tovivahu).

Poskozenim téchto vedeni by mohlo dojit k trazu a/nebo vzniku hmotnyich skod.
Kvyhledani téchto vedeni pouzijte vhodné detekcni zafizeni kovu a elektfiny.
Umisténi rozvodii porovnejte s vykresovou dokumentaci.

Pristroj drzte na izolovanych tichopovych ¢astech pristroje (rukojetich),
jinak v ptipadé poskozeni vodice pod napétim, miize byt Zivotu nebezpecné
napéti privedeno na kovové neizolované casti pristroje, coz mize zplsobit
tiraz obsluhy el. proudem.

Vyvarujte se zeslabeni konstrukce nebo poskozeni nafadi napf. razenim nebo
rytim, tpravami, které nebyly schvaleny vyrobcem, vedenim podél $ablon
vyrobenych z tvrdého materidlu, napt. z oceli, pidem na podlahu nebo str-
kénim po podlaze, pouZitim jako kladiva ¢i pouZitim jakéhokoli nésili.

Pfi pouzivani brusky miize mit obsluha nepijemné pocity v rukou, pazich,
ramenech ¢iv jiné casti téla v disledku vibraci. Pocituje-li obsluha pfi praci
obtize jako napf. nepravidelny puls, brnéni, zbéleni pokozky, necitlivost v urci-
té casti téla, pocity paleni a ztuhlosti apod., ukoncete praci a potize konzultujte
s |ékafem. Piisobici vibrace maji vliv na nervy a cévy v rukou a pazich. Pfi praci
v chladném prostiedi pouzivejte teplé obleceni a udrzujte ruce v teple a suchu.
Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technickych tdajich jsou
vztazené na nafadi a nereprezentuji vznikly hluk v misté pouziti. Vznikly
hluk v misté poufiti zavisi napf. na pracovnim prostredi, obrobku, podkladu
obrobku, poctu zarazeni apod.

V zdvislosti na podminkach a umisténi obrobku provedte opateni ke snizeni
hluku, napf. polozenim obrobku na podlozky snizujici hladinu hluku, snizeni
vibraci obrobku upnutim, nastavenim nejmensiho mozného pracovniho
tlaku pro konkrétni pfipad prace apod.
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Obr. 21

OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

 V pfipadé vétsiho poctu nebezpei je pred instalovanim, uvedenim do
provozu, opravovanim, provadénim tdrzby, vyménou pfislusenstvi nebo
pfi praci v blizkosti brusky s upinacim pouzdrem potfebné precist bez pec-
nostni pokyny a porozumét jim. Vysledkem nedodrzeni tohoto pozadavku
miize byt vézny draz.

Instalovat, sefizovat nebo pouzivat brusku s upinacim pouzdrem by méli jen
kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

Bruska s upinacim pouzdrem nesmi byt upravovéna. Upravy mohou sniit tcin-
nost bezpecnostnich opatteni a zvysit rizika pro obsluhu.

Bezpecnostni pokyny se musi uchovat pro pozdéjsi vyuZiti; musi byt
predény obsluze.

Bruska s upinacim pouzdrem nesmi byt pouzivéna, pokud je poskozena.
Néfadi musi byt periodicky kontrolovéna, aby se ovéfilo, ze jmenovité hod-
noty a oznaceni pozadovand touto ¢asti 1S0 11148 jsou citelné vyznacena
na nafadi. Pokud je to nezbytné, musi zaméstnavatel/uZivatel kontak tovat
vyrobce pro ziskani nahradnich stitkt se znacenim.

\d

D primér montovaného téliska
D, priimér stopky
Lg délka upnuti

NEBEZPECi VYMRSTENI UOLOMKU

 Obsluha si musi byt védoma toho, ze vadou obrobku ¢i pfislusenstvi nebo
dokonce samotného nastroje se mohou vytvaret projektily o vysoké rychlosti.

L, vylozeni
(podle doporuceni vyrobce)
T délka montovaného téliska

 Béhem provozu brusky supinacim pouzdrem nebo pfi vyméné prislu-
Senstvi na nafadi musi byt noSena ochrana zraku odolnd proti ndrazu. Pfi
kazdém pouZivani se doporucuje posoudit pozadovany stupefi ochrany.

* Musi probéhnout kontrola, Ze je obrobek bezpecné upevnény.

* Musi se pravidelné kontrolovat otécky brusky s upinacim pouzdrem, aby
nebyly vyssinez otacky uvedené na brusce. Tyto kontroly otacek se musi
provadét bez upnutého brousiciho nastroje a v souladu s pokyny udéle
nymi vyrobcem.

* Musi probéhnout kontrola, zda jiskry a castice vzniklé pfi pouzivani nevy-
tvareji nebezpedi.



 Pfivyméné brousiciho nastroje a pred provadénim tdrzby se musi bruska
odpojit od zdroje energie.
* Soucasné se doporucuje posoudit rizika pro dalsi osoby.

NEBEZPECIi SOUVISEJICi

SE ZACHYCENIM/NAVINUTIM

Jestlize se volny odév, osobni Sperky, privésky na krk, rozpusténé viasy nebo
rukavice neudrzuji v dostatecné vzdalenosti od nafadi nebo prislusenstvi, mize
dojit ke Skrceni, skalpovani a/nebo k trznym ranam.

NEBEZPECIi PRI PROVOZU

Musi se vyloucit dotyk s rotujicim vietenem a upnutym ndstrojem, aby se
zabranilo pofezani rukou a dal3ich casti téla.

Pouzivani nafadi mize predstavovat pro ruce obsluhy nebezpedi, véetné
fiznuti, odieni a nebezpeci tepelnych vlivd. K ochrané rukou musi byt
navléknuty vhodné rukavice.

Pracovnici obsluhy a persondl pro Gdrzbu musi byt fyzicky zdatni pracovnici,
aby zvladali velikost, tihu a vykon néfadi.

Nafadi musi byt drzeno spravnym zptisobem; obsluha musi byt pfipravena
zvladat norméini nebo néhlé pohyby a mit obé ruce k dispozici.

Musi byt udrzovana rovnovézna poloha téla a bezpecny postoj.

Ovladaci zafizeni pro spousténi a zastaveni musi byt uvolnéno v pfipadé
preruseni dodavky energie.

Musi byt pouzivéna jen maziva doporucend vyrobcem.

Je tieba pouzivat osobni ochranné bezpecnostni bryle; doporucuji se vhod-
né rukavice a ochranny odév.

Rotacni pilnik nesmi byt provozovan pii otackach piekracujicich jmenovité otacky.

Pfi praci nad hlavou musi byt nosena bezpecnostni helma.

0Obsluha si musi byt védoma toho, Ze po uvolnéni zafizeni pro spousténi a zasta-
veni se rotacni néstroj jesté po urcitou dobu otdci.

0Obsluha musi byt varovna pred rizikem vybuchu nebo vzniceni opracova-
vaného materialu.

NEBEZPECI VYPLYVAJICi Z OPAKOVANYCH POHYBU
 Pfipouzivani brusky supinacim pouzdrem k provadéni pracovnich tkond,

miize byt obsluha vystavena nepohodli rukou, pazi, ramen, krku nebo dalsich
Castitéla.

Pfi pouzivéni brusky s upinacim pouzdrem se doporucuje, aby obsluha
zaujala pohodInou polohu, udrZovala bezpecny postoj a vyhybala se
nevhodnym polohdm nebo poloham, kdy nema rovnovéhu. Béhem déle
trvaji cich tloh by méla obsluha ménit polohu; to miize pomoci vyhnout se
nepohodlia tnavé.

Pokud se obsluha setkd s priznaky, jako je trvalé nebo opakujici se nepohod-
i, bolest, ties, brnéni, znecitlivéni, pocit paleni nebo ztuhlost, nemély by se
tyto varovné priznaky ignorovat. Obsluha by to méla sdélit zaméstnavateli
a konzultovat s kvalifikovanym zdravotnikem.

NEBEZPECI VYPLYVAJICi Z PRISLUSENSTVI
 Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pied nasazenim ¢ vyménou nastroje
nebo pfisluenstvi odpojena od zdroje energie.

Musi byt pouzivany jen velikosti a typy pfislusenstvi a spotfebniho materi-
dlu doporucené vyrobcem brusky s upinacim pouzdrem; nesmi se pouzivat
jiné typy nebo velikosti pislusenstvi nebo spotfebniho materialu.

Obsluha se nesmi dotykat nastroje béhem nebo po pouzivani naradi, poné-
vadz ndstroj mize byt horky nebo ostry.

MaximalIni pracovni rychlost néstroje se musi rovnat nebo prekracovat
jmenovitou rychlost oznacenou na naradi.

Na brusku s upinacim pouzdrem se nesmi nikdy pripevnit brousici kotouc,
rozbrusovaci kotou¢ nebo frézovaci nastroj. Brousici kotou¢, ktery se roztrh-
ne, miize zpiisobit vézny traz nebo smrtelné zranéni.

Nesmi se pouZivat kotouce, které jsou vylomené nebo prasklé nebo které
mohly byt upustény.

* Musise pouzivat pouze dovolené nastroje o spravném priiméru stopky.

Musi se vénovat pozornost tomu, Ze pfipustna rychlost montovaného téliska
se musi sniZit v diisledku vzriis- tajici délky stopky mezi koncem klestiny
amontovaného téliska (vylozeni). Obsluha se musi presvédcit, ze je zajisténa
minimalni délka upnuti 10 mm (viz obrazek 21 a doporuceni vyrobce mon-
tovanych télisek).

Obsluha si musi byt védoma rizika, pokud priimér stopky montovaného
téliska neodpovida priméru klestiny.
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NEBEZPECI NA PRACOVISTI

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami trazu na pracovisti.
Varovani pred kluzkymi povrchy zpiisobenymi pouzivénim nafadi a také pred
nebezpecim zakopnuti o rozvod vzduchu nebo o hydraulickou hadici.

Pohyb v nezndmych prosttedich v okoli musi byt obezfetny. Mohou tam byt
skrytd nebezpeci, jako jsou elektrické vedeni nebo jind obsluzna vedeni.
Bruska s upinacim pouzdrem neni urcena pro pouzivani v prostredich s nebez-
pecim vybuchu a neni obecné pri dotyku s elektrickym vedenim izolovéna.
Musi byt zkontrolovano, Ze na pracovisti nejsou elektrické kabely, plynova
potrubi atd., ktera mohou pfi poskozeni predstavovat v disledku pouziti
naradi nebezpedi.

NEBEZPECi ZPUSOBENA PRACHEM A VYPARY

Prach a vypary vytvarené pii pouzivani brusek s upinacim pouzdrem mohou zpiiso-
bit onemocnéni (napfiklad zhoubné nadorové onemocnéni, vady plodu, astma a/
nebo zanét kiize); zékladnim pozadavkem je posouzenirizik a zavedeni vhodnych
zplisobil snizovani téchto nebezpedi.

Posouzeni rizik by mélo zahrnovat prach vytvéreny pfi pouzivani nafadi

a potencidl stévajiciho Skodlivého prachu.

Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouzivéna a udrzovana pro minimali-
zovani emisi prachu a vyparti tak, jak je doporuceno v ndvodu k pouZivani.
Odtah musi byt nastaven tak, aby se v pra3ném prosttedi minimalizovala
Skodlivost prachu.

Pokud dochazi k vytvéareni prachu nebo vypari, musi byt prioritou snizovat
je vmisté emise.

Vsechny nedilné hlavni soucasti nebo prislusenstvi pro zachycovani,
odsavani nebo snizovani mnozstvi polétavého prachu nebo vypard maji byt
spravné pouzivany a udrzovany v souladu s pokyny vyrobce.

Spotfebni material/néstroj musi byt vybiran, udrzovén a vyménovan tak, jak
je doporuceno v névodu k pouZivani, aby se zabrénilo zbytecnému zvySovani
koncentrace prachu nebo vypard.

Respiracni ochrana musi byt pouzivana v souladu s pokyny zaméstnavatele a tak,
jak ji pozaduiji predpisy pro bezpecnost a ochranu zdravi pri praci.

Préce s urcitymi materidly zvySuje emise prachu a vypari, ¢imz se vytvéri
prostiedi s nebezpecim vybuchu.

NEBEZPECi ZPUSOBENA HLUKEM

* Expozice vysokym hladindm hluku miize zpisobit trvalou, zneschopiiujicf
ztrdtu sluchu a dalsi problémy, jako je tinitus (zvonéni, bruceni, piskéni
nebo huceni v usich). Pro tato nebezpeci je tudiz zakladnim pozadavkem
posouzeni rizika a zavedeni vhodnych zpiisobi zvladani téchto nebezpedi.
Vhodné zplisoby fizeni ke snizeni rizika mohou zahrnovat opatfeni, jako
jsou tlumici materialy zabranujici , zvonéni” obrobkd.

Chrénice sluchu musi byt pouzivény v souladu s pokyny vyrobce, a jak to vyza-
duji predpisy pro ochranu zdravi a bezpecnost na pracovisti.

Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouzivana a udrzovana tak, jak je
doporuceno v navodu k pouzivani, aby se zabranilo zbytecnému zvySovani
hladiny hluku.

* Spotiebni materidl/nastroj musi byt vybirén, udrzovan a vyménovan tak,
jak je doporuceno v nédvodu k pouZivéni, aby se zabranilo zbytecnému
zvySovani hluku.

* Je-lisoucasti vybavy brusky s upinacim pouzdrem tlumi¢, musi vzdy

probéhnout kontrola, Ze je tlumi¢ pfi provozu néfadi funkénia v fddném

provoznim stavu.

NEBEZPECI VYTVARENA VIBRACEMI

Informace pro pouzivéni musi upozoriiovat na nebezpeci vytvarend vibracemi,
ktera nebyla odstranéna pfi navrhu a konstrukci, a ktera pretrvévaji jako
zbytkovi rizika zpisobend vibracemi. Musi umoziovat zaméstnavateliim iden-
tifikovat okolnosti, za kterych bude obsluha pravdépodobné v riziku expozice
vibracim. Pokud hodnota emise vibraci stanovend podle IS0 28927-12 nerepre-
zentuje vhodné emisi vibraci pii predpokladanych pouzivanich (predvid
nych nesprévnych pouzivanich) stroje, musi byt predany dodatecné informace
a/nebo varovani umoZiiujici posouzeni a fizeni rizik vyplyvajicich z vibraci.

* Expozice vibracim mize zpiisobit zneschopiiujic! poskozeni nervi a krevni-
ho obéhu v rukou a pazich.

* Pripréci v chladu musi byt nosen teply odév a ruce musi byt udrzovény
teplé asuché.

* Bruska s upinacim pouzdrem se musi prestat pouzivat, pokud obsluha pociti na
svych prstech nebo rukou tupost, brnéni, bolest nebo bélen kiize a musi to byt
sdéleno zaméstnavateli a konzultovano s [ékafem.



Bruska s upinacim pouzdrem musi byt pouzivana a udrzovana tak, jak je doporu-
¢eno v ndvodu k pouzivani, aby se zabranilo zbytecnému zvySovani hladin vibraci.
Spottebni materidl/ndstroj musi byt vybiran, udrzovan a vyméfiovan tak,
jakje doporuceno v ndvodu k pouzivéni, aby se zabranilo zbytecnému
zvysovani hladin vibraci.

Tiha nafadi musi podeprena, pokud je to mozné, upevnénim néfadi ve

stojanu, na zavésné zafizeni nebo balancér.

Néfadi se musi drzet pfi vyvinuti lehkého a bezpecného stisku s uvézenim

potiebnych reakcnich sil ruky, ponévadz s vyssi silou stisku se obecné zvy-

Suje riziko vyplyvajici z vibraci.

Nespravné upnuty nebo poskozeny nastroj miize zpiisobit nadmérné

hladiny vibraci.

DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

PRO PNEUMATICKA NARADI

Tlakovy vzduch miize zpisobit vazny traz:

- vzduchové napéjeni musi byt vzdy vypnuto, hadice pro tlakovy vzduch musi
byt vysuseny a nafadi musi byt odpojeno od vzduchového napajeni, pokud
nafadi neni pouzivéno, pfed vyménou pfislusenstvi nebo pii provadéni oprav;

- vzduch nesmi byt nikdy odvadén na samotnou obsluhu nebo na nékoho jiného.

Vyslehnuti (prudky pohyb) hadic miize zplsobit vazny traz. Vidy musi

probéhnout kontrola poskozenych nebo uvolnénych hadic a spojek.

Pokud se pouzivaji univerzélni otocné spojky (spojky s ozubem), musi se instalovat

aretacni koliky a bezpe¢ nostni pasky proti vyslehnuti (prudkému pohybu) hadice pro

zabezpeceni mozné poruchy pripojeni hadice k néfadi nebo spojeni mezi hadicemi.

Nesmi byt prekrocen maximalni tlak vzduchu uvedeny na néradi.

* Pneumatické naradi nesmi byt nikdy noseno za hadici.

Bezpecnostni pokyny

pro praci s bruskou
BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY
PRACOVNI CINNOSTI

Bezpecnostni pokyny spolecné pro pracovni ¢innosti brouseni, brouseni
dréténym kartacem, leténi, gravirovani nebo abrazivni fezani:

a) Toto néfadi je urceno pro pouZiti jako bruska,bruska s draténym kartacem, les-
ticka, fezbarské néfadi nebo fezaci néfadi. Je tieba Cist vsechny bezpecnostni
pokyny, instrukce, ilustrace a predpisy dodané s timto néfadim. NedodrZeni
vech nize uvedenych pokyni miize mit za nésledek draz elektrickym proudem,
pozéra/nebo vazné poranéni.

b) Nesmi'se pouzivat opotiebené kotouce (ndstroje) piivodné vétsich rozmerd, které
jsou urceny pro vétsi naradi. Kotouce (ndstroje) urcené pro vétsi naradi nejsou
vhodné pro vétsi otacky mensiho néfadi a mohou prasknout ¢i se rozpadnout.

) Nedoporucuje se provadét timto nafadim pracovni ¢innosti jako je rovinné
(plosné) brouseni. Provadéni pracovnich cinnosti, pro které neni toto nafadi
urceno, miize zptisobit nebezpedi a poranéni osob.

d) Nesmi se pouzivat pfislusenstvi, které neni vyslovné navrzeno a doporuceno
vyrobcem néfadi. Pouha skutecnost, ze pfislusenstvize pfipojit k danému
naradi, nezarucuje jeho bezpecny provoz.

€) Jmenovité otacky brusného piislusenstvi musi byt alespoii rovny maximélnim
otackam vyznacenym na néfadi. Brusné prislusenstvi, které pracuje pfi vyssich
otackach, nez jsou jeho jmenovité otacky, se mize rozlomit a rozpadnout.

f) Vnéjsi primér a tloustka piislusenstvi musi byt v mezich jmenovitého rozsahu
pro dané naradi. Pfislusenstvi nespravné velikosti nelze dostatecné ovladat.

g) Zavitovy upeviiovaci prvek piislusenstvi musi odpovidat zavitu na vietenu
brusky. Upinaci otvor pfisluSenstvi, které se montuje na pfiruby, musi byt
vhodny pro vymezujici primér pfiruby. Prislusenstvi, které neodpovidaji
montaznim rozmériim nafadi, bude nevyvazené, miize nadmérné vibrovat
amize zplsobit ztratu kontroly.

h) Kotouce se stopkou, brousici bubny, frézy nebo jiné piislusenstvi musi byt
zcela zasunuty do klestiny nebo upinaciho pouzdra. Je-li stopka nedostatecné
drzena a/nebo je vysunuti kotouce pfilis velké, namontovany kotou se miize
pii vysokych otackach uvolnit a vypadnout.

i) Nesmi se pouzivat poskozené piislusenstvi. Pred kazdym pouZitim je treba
zkontrolovat piislusenstvi, u brousicich kotouct odstipnuti a praskliny,
ubrousicich bubnii praskliny, trhliny nebo nadmérné opotiebeni, u dréténych
kartacii uvolnéné nebo prasklé draty. Pokud pfislusenstvi nebo nafadi spadlo,
jenutno zk lovat poskozeni nebo neposkozené prislusenstvi.
Po zkontrolovani a namontovani prislusenstvi se obsluha i okolostojici musi
postavit tak, aby se nachazeli mimo rovinu rotujiciho prislusenstvi, a nafadi se

nechd bézet pfi nejvyssich otackach naprazdno po dobu jedné minuty. Béhem

této zkusebni doby se poskozené pfislusenstvi obvykle rozlomi.

Musi se pouZivat osobni ochranné pracovni prostredky. V zavislosti na pouZiti

je nutno pouzit oblicejovy stit nebo bezpecnostni ochranné bryle. V pfimé-

feném rozsahu je nutno pouzit masku proti prachu, chrénice sluchu, rukavice
apracovni zastéru, ktera je schopna zadrzet malé ilomky brusiva nebo obrob-
ku. Ochrana oci musi byt schopna zadrzet odlétajici ulomky, které vznikaji pri
riiznych pracov nich ¢innostech. Maska proti prachu nebo respirator musi byt
schopny odfiltrovat astecky, které vznikaji pfi dané cinnosti. Dlouhotrvajici
vystaveni hluku o vysoké intenzité miize zpisobit ztratu sluchu.

k) Okolostojici musi udrzovat bezpecnou vzdalenost od pracovniho prostoru.

Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru, musi pouZivat osobni ochranné

pracovni prostredky. Ulomky obrobku nebo posko zeného pfislusenstvi

mohou od|étnout a zpiisobit poranéni i mimo bezprosttedni pracovni prostor.

Pii provédéni cinnosti, kde se obrabéci nastroj mize dotknout skrytého

vedeni nebo svého vlastniho privodu, se nafadi musi drzet pouze za izolova-

né tichopové povrchy. Dotyk obra béciho nastroje s , Zivym” vodicem mize
zplisobit, 7e se neizolované kovové ¢asti nafadi stanou ,Zivymi“ a mohou
vést k trazu uZivatele elektrickym proudem.

m) Béhem spousténi naradi je nutno néfadi vzdy drzet pevné v ruce (rukou).
Reakéni kroutici moment motoru, pfi zrychlovani na piné otacky, mize
zplisobit roztoceni celého nastroje.

n) Vidy, kdyz je to mozné, je nutno k upevnéni obrobku pouzit svorky. Nikdy se
nesmi pri praci drzet maly obrobek v jedné ruce a néfadi v druhé. Pfipevnéni
malého obrobku umozni obsluze pouzivat ruku (ruce) k ovladani naradi. Kruhovy
materidl, jako jsou tyce, trubky nebo roury, maji tendenci se pri fezéni otacet,
atim mohou zplisobit, Ze se ndstroj namota nebo vyskoci smérem k obsluze.

0) Pohyblivy pivod se musi umistit mimo dosah rotujiciho pfislusenstvi.
Itrati-li obsluha kontrolu, miiZe dojit k nafiznuti nebo zaseknuti pohyblivé-
ho pfivodu piislusenstvim, a ruka nebo paze obsluhy mize byt vtazena do
rotujiciho prislusenstvi.

p) Naradi se nesmi nikdy odloZit, dokud se néstroj ipIné nezastavi. Rotujici pfislu-
Senstvi se mize zachytit o povrch a vytrhnout néfadi z kontroly obsluhy.

q) Po vyméné ndstroje nebo po provedeni nastaveni je tieba se ujistit, ze je
matice klestiny, upinaci pouzdro nebo jiné nastavovaci zafizeni bezpecné

utazeno. Uvolnéné nastavovaci zafizeni se mohou neocekdvané posunout,
zplisobit tak ztratu kontroly, a uvolnéné rotujici soucasti budou prudce
odhozeny.

r) Néfadi se nikdy nesmi spoustét béhem prendseni u boku obsluhy. Rotujici
néstroj se pfi nahodném dotyku miize zahaknout za odév obsluhy a pfitéh-
nout se k télu.

s) Snafadim se nesmi pracovat v blizkosti hotlavych materiald. Mohlo by dojit
ke vzniceni téchto materialii od jisker.

DALSIBEZPECNOSTNI POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

ZPETNY VRH A SOUVISEJICI POKYNY

Ipétny vrh je nahlé reakce na sevieni nebo zaseknuti rotujiciho kotouce,
brusného prstenu, kartéce nebo jiného pfislusenstvi. Sevieni nebo zaseknuti
zplisobi prudké zastaveni rotujiciho prislusenstvi, které nasledovné zpisobi,

Ze se nekontrolované nafadi vymrti ve sméru opacném ke sméru otéceni
prislusenstvi.

Napfiklad: dojde-li k sevieni nebo zaseknuti brousiciho kotouce v obrobku,
hrana kotouce, ktera vstupuje do bodu sevieni, miize vniknout do povrchu ma-
terialu a zpisobi, Ze kotout je vytlacen nahoru nebo odhozen. Kotou¢ miize bud’
vyskocit smérem k obsluze, nebo od ni, v zévislosti na sméru pohybu kotouce

v bodé zaseknuti. Brousici kotouce mohou v téchto pripadech také prasknout.

Ipétny vrh je vysledkem nespravného pouzivani néfadi a/nebo nespravnych
pracovnich postupti ¢i podminek a Ize mu zabranit fadnym dodrzenim
vhodnych opatfeni, které jsou uvedeny nize.

a) Naradi je treba drzet pevné a je nutno udrzovat spravnou polohu téla a paze
tak, aby bylo mozno odolat silam zpétného vrhu. Obsluha je schopna kont-
rolovat sily zpétného vrhu, dodrzuje-/i vhodna opatfeni.

b) Je tieba vénovat zvlastni pozornost pi opracovanl rohd, ostrych hran apod.
Jenutno predchézet poskakovania p vi. Rohy, ostré hrany
nebo poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici pfislusenstvi a zpiisobit
ztratu kontroly nebo zpétny vrh.

<) Knaradi se nesmi pripojit pilovy kotouc se zuby. Tyto kotouce zplisobuji
Casto zpétny vrh a ztrétu kontroly.




d) Vzdy se musi posouvat néstroj po materidlu ve stejném sméru, ve kterém
ostii vystupuje z materidlu (coz je stejny smér, ve kterém se odhazuiji tiisky).
Posouvani nafadi Spatnym smérem zpisobuje, Ze ostii nastroje vyjede ze
zabéru a téhne nafadi ve sméru tohoto posuvu.

e) Pri pouziti tvrdokovovych fréz, feznych kotouct, vysokorychlostnich fréz nebo
fréz z karbidu wolframu je treba mit obrobek vzdy bezpecné upevnény. Tyto
kotouce se zaseknou, pokud se mirné nakloni v drézce, a mohou zpiisobit zpétny
vrh. Pokud se fezaci kotouc zasekne, kotouc samotny se vétSinou rozlomi. Pokud
se zasekne tvrdokovova fréza, vysokorychlostni fréza nebo fréza z karbidu
wolframu, miize vyskocit z drazky a obsluha miiZe ztratit kontrolu nad naradim.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNI POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI
Bezpecnostni pokyny specifické pro pracovni ¢innosti brouseni a abrazivni fezani:

a) Je nutno pouzivat pouze typy kotouci, které jsou doporuceny pro toto néfa-
di a pouze pro doporucend pouziti. Napfiklad: neni dovoleno brouseni bocni
stranou fezaciho kotouce. Abrazivni fezaci kotouce jsou urceny pro obvodo-
vé fezani, stranoveé sily plsobici na tyto kotouce by je mohly roztfistit.

b) Pro brousici kuzelova a vélcova téliska se zavitem se musi pouzivat pouze
neposkozené stopky kotoucii s pfirubou s neodlehcenymi stranami, které maji
spravnou velikost a tvar. Spréavné stopky snizuji moznost prasknuti téliska.

¢) Rezaci kotout se nesmi zarazet do materialu ani se na n&j nesmi piisobit
nadmérnym tlakem. Nesmi se vyvijet snaha dosdhnout nadmérné hloubky
fezu. Pretizeni kotouce zvySuje zatizeni a nachylnost ke zkrouceni nebo
zaseknuti kotouce v fezu a moznost zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce.

d) Ruce se nedavaji do piiimky s rotujicim kotoucem nebo za néj. V okamziku, kdyz
se kotouc v pracovnim bodé pohybuje od ruky obsluhy, mozny zpétny vrh miize
vrhnout otdcejici se kotou¢ a néfadi pfimo na obsluhu.

¢) Pokud se kotout sevie, zasekne nebo se fezéni z néjakého divodu prerusi,
nafadi je nutno vypnout a drzet nehybné, dokud se kotouc tipIné nezastavi.
Obsluha se nikdy nesmi pokouset o vyjmuti fezaciho kotouce z fezu, je-li
kotou¢ v pohybu, protoze miize dojit ke zpétnému vrhu. Je nutno provéfit
situaci a sjednat napravu, aby se vyloucilo sevieni nebo zaseknuti kotouce.

f) Je-li prislusenstvi v obrobku, ¢innost fezani se nesmi znovu zacit. Kotou¢
se nechd dosahnout plnych otacek a opatrné se znovu vnofi do fezu. Pokud

se nafadi znovu spusti s kotou¢em zanofenym v obrobku, miize dojit k jeho
zaseknuti, vytlaceni nahoru, nebo ke zpétnému vrhu.

q) Panely ajiné nadmérné obrobky je nutno podepfit, aby se zmensilo nebezpeci
sevieni kotouce a zpétného vrhu. Velké obrobky maji tendenci prohybat se vlast-
nivahou. Podpéry se musi umistit pod obrobek pobliz piimky fezu a v blizkosti
hran obrobku na obou stranach kotouce.

h) Je nutno vénovat zvysenou pozornost pii provadéni ezl do dutiny” do sta-
vajicich zdi nebo jinych slepych prostor. Pronikajici kotou¢ miize profiznout
plynové nebo vodovodni potrubi, elektrické vedeni nebo predméty, které
mohou zpisobit zpétny vrh.

BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE PRO PRACOVNI
CINNOSTI BROUSENI DRATENYM KARTACEM:

b) Pred pouzitim kartaci je tieba nechat je bézet pfi pracovnich otackéch po dobu
nejméné jedné minuty. Béhem této doby nikdo nesmi stat pred kartacem nebo
vjeho draze. Uvolnéné Stétiny nebo dréty béhem tohoto zabéhu vyletiz kartace.

¢) Priodlehceni kartace je tieba sméfovat otacejici se dratény karta¢ smérem
od sebe. Malé castecky a tenké kousky dratu mohou béhem pouzivéni téchto
kartaci vylétavat velkou rychlosti a mohou se zarazit do kiize obsluhy.

BEZPECNOSTNI VAROVANI SPECIFICKA

PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI

o Z4dn4 uvolnéné cast lesticiho navleku nebo jeho upeviiovaci tkanicky se
nenecha volné tocit. Vsechny uvolnéné upeviovaci tkanicky se zalozi nebo
se ustfihnou. Uvolnéné a rotujici upeviiovaci tkanicky se mohou zamotat do
prsti obsluhy nebo zaseknout na obrobku.

X. Servisni opravy

 Pokud je v pfipadé poruchy ¢i piipadné zavady brusky nutny zasah do vnitfnich
Casti piistroje, musi byt opraven pouze v autorizovaném servisu znacky Extol®.

* Vyrobek kromé pravidelného mazéni pneumatickym olejem nevyzaduje zidnou
specidni udrzbu. Nérodni predpisy kontroly bezpecnosti prace mohou vyzadovat
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pravidelné tikony servisni idrzby a kontroly. Kontrolu otacek po servisni idrzbé
Ize provadét napf. standardizovanou dobou provrtani urcitého materialu o stejné
tloustce v porovnani pried idrzbou a po tidrzbé za stejného tlaku vzduchu a pini-
ciho vykonu kompresoru pi daném tlaku. Vibrace Ize posoudit subjektivnim
posouzenim pii béhu bez zatizeni pfi pInych otackach a pfi zatizeni s pouzitim
téhoz nstroje a subjektivné porovnat s vibracemi pred ikonem tdrzby.
Poskozené dily musi byt nahrazeny pouze origindInimi dily vyrobce.

Pro uplatnéni naroku pro zarucni opravu se obratte na obchodnika, u néhoz jste
vyrobek zakoupili a ktery zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
V pripadé pozérucni opravy se obratte primo na autorizovany servis znacky
Extol®. Servisni mista naleznete na webovych strankdch v ivodu navodu.

= Bezplatna zarucni oprava se vztahuje pouze na vyrobni vady
vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na opotiebeni vyrob-

ku v diisledku nadmérné zatéze ¢i bézného pouzivani nebo na
! ivyrobku zp éjeho Zivani

P P Bfy

XI. Skladovani

 0cistény pristroj skladujte na suchém misté mimo dosah déti s teplotami do
45°C. Néradi chraiite pred pfimym slunecnim zafenim, sélavymi zdroji tepla,
vysokou vihkosti a vniknutim vody.

XIl. Likvidace odpadu

 Obalové materialy vyhodte do pfislusného kontejneru na tfidény odpad.

* Odpadni kapaliny (kondenzaty z odlucovace a tlakové nadoby kompresoru)
nevylévejte do odpadnich vod ¢ zivotniho prostiedi, ale sbirejte jej do nadoby
aodevzdejte k ekologické likvidaci na k tomu urcend shérnd mista.

XIll. Zaru¢ni lhita a podminky

* Navyrobek se vztahuje zaruka 2 roky od data prodeje dle zakona.
Pozada-li o to kupujici, je prodavajici povinen kupujicimu poskyt-
nout zarucni podminky (prava z vadného pInéni) v pi é formé
dle zakona.

EU Prohlaseni o shodé

Piedmét prohlaseni-model, identifikace vyrobku:

Bruska piima pneumaticka (vzduchova)

Fortum® 4795035;
Fortum® 4795036;
Fortum® 4795031;
Fortum® 4795030;

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Zevyse popsany predmét prohlaseni je ve shodé
s pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy Evropské unie: 2006/42 ES;
Toto prohlaeni se vydavé na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (véetné jejich pozménujicich pfiloh, pokud
existuji), které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se
shoda prohlasuje:

EN1S0 11148-9:2011

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin Senkyf.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na adrese spolecnosti Madal Bal a.s.

Misto a datum vydani EU prohlaseni o shodé: Zlin 4.10.2018

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:

—

Vi Z/\/
Martin Senkyi
¢len predstavenstva spolecnosti



Prehlad profi pneumatického naradia znacky Fortum®

4795010
(max. 610 Nm)

4795012
(max. 880 Nm)

4795013
(max. 1300 Nm)

4795035

479501 5

4795036

Kompresor
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Uvod
Vazeny zakaznik,
dakujeme za doveru, ktor ste prejavili znacke Fortum® zakipenim tohto vyrobku. Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality
predpisanymi normami a predpismi Europskej tnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenskeé centrum:

www.extol.sk Fax:+421221292091 Tel.: +421221292070

Distributor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 5.10.2018

I. Charakteristika - ucel pouzitia

v

Profesionalne pneumatickeé (vzduchové) priame brisky znacky
Fortum® st ur¢ené na narocnt pracu pri briseni zvarov a na brisenie

v zle pristupnym miestach, ale tiez na jemné brisenie, odhrotovanie,
frézovanie a gravirovanie. Kratke a ttle telo brisky sa dobre drzi a pomaha
pri praci vobmedzenych priestoroch. Do brisok je mozné vlozit upinaciu
kliestinu na prichytenie nastrojov s priemerom stopky 6 alebo 3 mm.
Brusky Fortum® 4795030 a 4795031 maji moznost nastavenia rych-
losti otécania a nastavitelny vyfuk vzduchu v rozsahu vzduchu 360°.
Brusky Fortum® 4795035 a 4795036 majii oproti Standardnym vzdu-
chovym priamym briskam mensiu dizku.

Bruska Fortum® 4795031 ma predizené telo na précu vo vzdialenejsom
mieste, kam sa vacsimi braskami nie je mozné dostat a briska Fortum®
4795031 s hlavou otocenou 0 90°, co umoZiiuje sprijemnenie a zjed-
nodusenie prace v polohdch, ked nemusite brisku drzat vertikalne, ale

v prirodzenej vodorovnej polohe.

Kompozitné telo brisok s protiSmykovou tpravou na tichopovej
casti, nechladi pri drzani; mald velkost, nizke vibrécie a hmotnost zvysuju
komfort pri praci.

Brisky je mozné s vyhodou pripojit na centrélny rozvod vzduchu a pouzi-
vat na vyrobnych linkéch a vo vjrobnych procesoch.

PRIKLADY POUZITIA PRIAMEJ BRUSKY

Obr.1



Il. Technické udaje

P
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Max. otacky bez zatazenia
Reguldcia otdcok/
Otécky pre rychlostné stupne

Priemer stopky (podla upinacej kliestiny)
Max. priemer briisneho telieska

pre nastroje s & stopky 6 mm

Max. priemer tenkého disku (2 mm)
nastopke s &3 mm

Max. pracovny tlak vzduchu

Priemernd spotreba vzduchu (25 % vykonu)
Hmotnost brisky bez pracovného nastroja

Max. rozmery brisky

(celkova dlzka s upinacou maticou x priemertela)
Hladina akustického tlaku podla EN 150 15744

Hladina akustického vykonu
podla EN IS0 15744

Hladina vibrdcii (sticet troch osf)
podla EN 150 28927-12

Hadica pre privod vzduchu

-vzduchova tlakova hadica na pracovny tlak

Min. vnitorny priemer vzduchovej hadice
Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavacie cislo
(model brusky)
4795030

25000 min”

Ano

1.19000 min”
11.21080 min!

111.23 000 min'
1V.25000 min”!
6,0alebo 3,0mm
25mm

pre otacky 25 000 min”!
32mm

pre otacky 25 000 min”!
6,3 barov (0,63 MPa)
120 |/min.

0,4kg

17%3,7cm
L,, 87 dB(A); K=+ 3 dB(A)
L,, 98 dB(A); K=+ 3 dB(A)

a,=157m/s’; K=+15m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zhaveny vlhkosti (kondenzatu) pomocou filtra (odlucovaca kondenzétu)
b) s primesou oleja na pneumatické naradie, ktory sa do vzduchu pridéva

primazévacom (olejovacom)

Tabulka 1

Max. otacky bez zatazenia
Reguldcia otcok/
Otécky pre rychlostné stupne

Priemer stopky (podla upinacej kliestiny)
Max. priemer brisneho telieska

pre néstroje s & stopky 6 mm

Max. priemer tenkého disku (2 mm)
nastopkes @3 mm

Max. pracovny tlak vzduchu

Priemerné spotreba vzduchu (25 % vykonu)

Hmotnost brisky bez pracovného néstroja
Max. rozmery brisky

(celkova dizka s upinacou maticou< priemer tela)
Hladina akustického tlaku podfa EN IS0 15744
Hladina akustického vykonu podla EN IS0 15744

Hladina vibracii (sicet troch osi)
podla EN 150 28927-12
Hadica pre privod vzduchu

-vzduchova tlakova hadica na pracovny tlak

Min. vnitorny priemer vzduchovej hadice
Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavacie cislo
(model brusky)
4795031

25000 min™

Ano

1.19000 min™
11.21080 min”!

111.23 000 min”'
1V.25000 min”!
6,0alebo3,0mm
25mm

pre otacky 25000 min™
32mm

pre otacky 25000 min™
6,3 barov (0,63 MPa)
127 1/min.

0,66 kg

29,5%3,7cm

L,, 87 dBA); K==3 dB(A)
L,, 98 dB(A); K==3dB(A)

a,=157 m/s; K==+15m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomocou filtra (odlucovaca kondenzétu)

b) s primesou oleja na pneumatické nradie, ktory sa do vzduchu pridava

primazévacom (olejovacom)

Tabulka 2
30

31

Max. otacky bez zatazenia

Priemer stopky (podla upinacej kliestiny)
Max. priemer brisneho telieska

pre néstroje s & stopky 6 mm

Max. priemer tenkého disku (2 mm)
nastopkes @3 mm

Max. pracovny tlak vzduchu

Priemernd spotreba vzduchu (25 % vykonu)
Hmotnost brisky bez pracovného nastroja
Max. rozmery brisky (celkova dfzka s upina-
cou maticou X priemer hlavy)

Hladina akustického tlaku podfa EN 150 15744
Hladina akustického vykonu podla EN 150 15744
Hladina vibracii (sicet troch osi)

podla EN S0 28927-12

Hadica pre privod vzduchu

-vzduchovd tlakova hadica na pracovny tlak
Min. vnitorny priemer vzduchovej hadice
PoZadovana kvalita vzduchu

Objednavacie cislo
(model brisky)
4795035

25000 min”!

6,0 alebo 3,0mm
25mm

pre otacky 25000 min™
32mm

pre otacky 25000 min™
6,3 barov (0,63 MPa)
127 |/min.

0,36 kg

12,5%3,9cm

L, 87 dB(A); K=+ 3 dB(A)
L,, 98 dB(A); K==3dB(A)

a,=157 m/s; K=+15m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomocou filtra (odlucovaca kondenzétu)
b) s primesou oleja na pneumatické naradie, ktory sa do vzduchu pridéva

primazavacom (olejovacom)

Tabul'ka 3

Max. otcky bez zatazenia

Priemer stopky (podla upinacej kliestiny)
Max. priemer brisneho telieska

pre néstroje s & stopky 6 mm

Max. priemer tenkého disku (2 mm)
nastopkes @3 mm

Max. pracovny tlak vzduchu

Priemernd spotreba vzduchu (25 % vykonu)

Hmotnost brisky bez pracovného nastroja
Max. rozmery briisky (celkova dlzka
s upinacou maticou X priemer hlavy)

Hladina akustického tlaku podla EN 150 15744
Hladina akustického vykonu podfa EN 150 15744

Hladina vibrdci (sticet troch osi)
podla EN 150 28927-12
Hadica pre privod vzduchu

- vzduchovd tlakova hadica na pracovny tlak

Min. vntorny priemer vzduchovej hadice
Pozadovana kvalita vzduchu

Objednavacie Cislo
(model brusky)
4795036

20000 min”!

6,0 alebo 3,0mm
25mm

pre otacky 25 000 min’
32mm

pre otacky 25000 min™
6,3 barov (0,63 MPa)
127 |/min.

0,5kg

12,8%x2,7 cm

L,,87 dB(A; K=+ 3 dB(A)
L,, 98 dB(A); K== 3 dB(A)

a,=157m/s;K=+15m/s?

min. 8 bar
6mm

a) zbaveny vlhkosti (kondenzatu) pomocou filtra (odluovaca kondenzétu)

b) s primesou oleja na pneumatické naradie, ktory sa do vzduchu pridéva

primazavacom (olejovacom)

Tabulka 4



POZIADAVKY NA VYSOKY VYKON BRUSKY

* Pre dosiahnutie vysokého vykonu a otacok brusky je nevy-
hnutné zvait celi vzduchovii siistavu: zdroj vzduchu/kom-
presor - rozvod vzduchu/vzd. hadice - stroj (briiska), pretoze
kazda z tychto Casti sustavy musi splnit uréité kritéria, aby sa
dosiahli pozad. é p prip ke, najma pokial’
je nutné dosiahnut horni hranicu vykonu.
KedZe je poh zlozkou ického naradia vzduch,
vzduchovy systém je velmi dynamicky a akakol'vek zmena para-
metra jednej casti sustavy ovplyviiuje vykon napajaného stroja.

DOLEZITE KRITERIA VZDUCHOVEJ SUSTAVY
NA ZAISTENIE VYSOKEHO VYKONU BRUSKY
1)D ¢ne vykonny komp
Kompresor musi mat dostatocne vysoky plniaci vykon pri max. povolenom
pracovnom tlaku vzduchu braisky. Nizsi plniaci vykon kompresora je mozné
do urcitej miery kompenzovat vacsim objemom tlakovej nadoby kompresora.
2) Hadica musi mat dostatocne velky vniitorny priemer.
Hadica s nedostatocnym priemerom nezabezpeci dostatocnti dodavku
(prietok vzduchu) do pneumatického naradia.
Ak ma kompresor nizsi plniaci vykon, skiste pouzit vzduchovi hadicu

3) Dobre premazavany a udrziavany stroj.
Pneumatické naradie vyZaduje pravidelné premazavanie pneumatickym
olejom olejnickou, ktoré zaisti kontinualny privod maziva do naradia.
V opacnom pripade bude dochadzat k treniu vndtornych sticasti, k ich
opotrebeniu a znizovaniu vykonu. V pripade pneumatického néradia
nestaci pridat pneumaticky olej obcas medzi pouzivanim, ale je dolezité
zabezpecit nepretrzitt dodévku maziva do pneumatického naradia.

DOPLNUJUCE INFORMACIE K VYSSIE UVEDENEMU

a) Kompresor musi mat taky plniaci vykon, aby pokryl spotrebu vzduchu
brasky pri max. pracovnom tlaku 6,3 baru. S nedostatocnym plniacim

vykonom kompresora bude mat briiska nizsie otacky/vykon. Nedostatocny
plniaci vykon kompresora je mozné pri dostato¢ne dlhych prestavkach pri
kratkodobej praci s pneumatickym naradim kompenzovat vacsim objemom
tlakovej nddoby kompresora, ktory slizi ako zasobnik vzduchu.

Plniaci vjkon kompresora je vyrazne zavisly od tlaku. Cim je pracovny

tlak kompresora vyssi, tym viac klesa aj plniaci vykon. Bezne sa pre urcity
kompresor z obchodnych dévodov uvadza iba plniaci vykon bez uvedeného
pracovného tlaku, pretoze je obchodne délezitejSie uvadzat vyssie hodnoty
plniaceho vykonu kompresora kvéli ich vyssej predajnosti, aviak tento
vysoky plniaci vykon moze zodpovedat pracovnému tlaku kompresora len
2 -3 bary. Kompresor ma najvy3siu hodnotu pIniaceho vykonu pri nizkych
hodnotach tlaku a, naopak, najnizsiu pri najvyssom pracovnom tlaku.

A UPOZORNENIE
Najviac vypovedajticu hodnotu o vykonnosti kompresora ma hodnota plni-
aceho vykonu pri pracovnom tlaku kompresora 6 az 8 barov, pretoze silové
pneumatické naradie, napr. pneumaticky utahovak ma na dosiahnutie
vysokej vykonnosti (kritiaceho momentu) velkd spotrebu vzduchu pri max.
povolenom pracovnom tlaku 6,3 baru, inak skrutky nebudu dostatocne
dotiahnuté ¢i nebudu povolené.
= Existuje jednoduchy spdsob, ako je mozné vykonnost kompresora rychlo
alahko overit a zistit pIniace vykony pri roznych tlakoch a porovnat tak
kompresory s rovnakym objemom tlakovej nadoby od réznych vyrobcov
a porovnat tak, ktory je lepsi za zodpovedajticu cenu.

POROVNANIE VYKONNOSTI KOMPRESOROV
OD ROZNYCH VYROBCOV

A\ UPOZORNENIE

 Je nutné vzdy porovnavat kompresory s rovnakym objemom tlakovej nado-
by a takisto je mozné predpokladat, ze dvojpiestovy kompresor s rovnakym
objemom tlakovej nadoby bude vykonnejsi nez jednopiestovy kompresor.
Najviac vypovedajticou hodnotou o vykonnosti daného kompresora je zme-
ranie ¢asu, za ktory sa natlakuje tlakova nadoba kompresora na tlak 8 barov
pri zatvorenom vystupe vzduchu.
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Imerajte ¢as, za ktory dojde k natlakovaniu tlakovej nadoby kompreso-
rana tlak 8 barov pri zatvorenom vystupe vzduchu. Na meranie pouzite
stopky napr. vo svojom mobilnom telefone, je nutné zmerat aj sekundy.
Vykonnejsi kompresor je taky, pri ktorom déjde k natlakovaniu
tlakovej nadoby na tlak 8 barov za kratsi cas.
Rychlost tlakovania nie je linedrne zavisla a zavisi od tlaku v tlakovej nadobe
kompresora, to znamené, Ze cas natlakovania tl. nadoby z 2 na 3 bary trva
kratsi cas, nez cas natlakovania zo 7 na 8 barov, pretoze motor musi pri vytla-
Cani piesta posobit proti posobeniu vacieho tlaku vzduchu v tlakovej nadobe
a cas natlakovania tlakovej nadoby je tak odrazom vykonnosti kompresora.
Zistenie plniaceho vykonu kompresora
= 7merajte cas, za ktory dojde k natlakovaniu tlakovej nddoby na poza-
dovany tlak z atmosférického tlaku na hodnotu 3,4, 5, 6, 7 a 8 barov pri
uzatvorenom vystupe vzduchu.
* Plniaci vykon kompresora pre dany pracovny tlak je mozné lahko vypocitat
zjednoduchého nizsie uvedeného vzorca.
Na vypocet je nutné poznat objem tlakovej nddoby kompresora a cas v sekun-
ddch, za ktory doslo k natlakovaniu tlakovej nddoby na sledovany tlak.
Vzorec na zistenie piniaceho vykonu kompresora pre urcity tlak je nasledujici:

= 7vyssie uvedeného vyplyva, e plniaci vykon (vykonnost) kompresora velmi zvi-
siod pracovného tlaku, a tak to plati pre vietky kompresory bez vynimky, pretoze
je toddsledok fyzikalnej zékonitosti, ked pri vzrastajticom tlaku vzduchu v tlako-
vej nddobe dochddza k vécsiemu stlaceniu (kompresii) vzduchu vytlacaného zo
vzduchového valca do tlakovej nddoby, a tym aj jeho objemu. So vzrastajicim tla-
kom v tlakovej nddobe sa teda znizuje dodavany objem vzduchu zo vzduchového
valca kompresora do jeho tlakovej nadoby vplyvom vacsej kompresie.

b) Vzduchova hadica musi mat vnitorny priemer aspon 6 mm, inak nezabezpe-
(i dostatocny privod vzduchu do brisky a teda sa nedosiahne jej maximalny
vykon. Vzduchova hadica by mala byt skér rozvinovacia ako Spiralova, preto-
Ze3pirdlova hadica takisto zniZuje prietok vzduchu vy33im odporom. Hadica
by mala byt ¢o najkratsia vzhfadom k moznostiam. Cim je hadica dlh3ia,
tym klesd tlak na vystupe z hadice, o tiez moze znizit vykon brasky. Len pre
nazornost uvadzame priklad z dostupnej literattry, ked pokial je vnatorny
priemer vzduchovej hadice 10 mm, tak pri dlzke hadice 5 m klesne vstupny
tlak 6,0 barov na vystupe o0 1,7 baru a pri dizke hadice 15 m 0 2,2 baru.
Strata tlaku vzduchu na vystupe z hadice vzhladom k jej dizke musi byt
kompenzovand vyssim tlakom na vstupe do hadice a musi sa presne nasta-
vit regulatorom tlaku na vstupe vzduchu do pneumatického naradia, aby
nedoslo k prekroceniu max. pracovného tlaku.

(Tlak v tlakovej nadobe x objem tlakovej nadoby x 60)

= Plniacivykon vI/min.

Cas natlakovania na dany tlak v sekundach

Priklad:

(as natlakovania tlakovej nadoby kompresora s objemom 24 litrov na tlak
3 bary je 33 sekind.

Plniaci vykon kompresora pre tento tlak sa vypocita z vyssie uvedeného
vzorca nasledujticim sposobom:

(3 bary x 24 litrov x 60)/33 sekind = 131 /min.

Plniaci vykon kompresora pri tlaku 3 bary je 1311/min.

Ak je cas natlakovania tlakovej nddoby toho istého kompresora na tlak
8barov 1 min a 55 sekund (115 sekdnd), z vyssie uvedeného vzorca je
mozné vypocitat, ze plniaci vykon pri tlaku 8 barov je:

(8 barov x 24 litrov X 60)/115 sekdnd = 100 I/min.

V pripade poutZitia dlhej hadice moze pri uvedeni pneumatického néradia do
chodu dojst k vzniku razovej viny.

A UPOZORNENIE

* Na dosiahnutie pozadovaného tikonu (Ucinnosti) pneumatického néradia je nutné
vidy zohladnit jednotlivé prvky celej vzduchovej siistavy, t. j. dostatocny piniaci
vykon kompresora — typ a nevyhnutny vnitorny priemer vzduchovej hadice
— dostatocne vykonné néradie. Pokial' bude mat vzduchové hadica vnitorny prie-
mer mensi ako 6 mm a kompresor bude dostatocne vykonny, nebude mozné zais-
tit dostatocny vykon silového pneumatického naradia, pretoze hadica bude svojim
obmedzenym vniitornym priemerom obmedzovat potrebny privod vzduchu do
silového naradia, napr. pneu utahovacov, ktoré maji velki spotrebu vzduchu.



Tlakovy vzduch md iné dynamické vlastnosti a spravanie ako hydraulickd
kvapalina, napriklad v prenose silového Gcinku, a preto v pripade, ked'na
urcity proces pracuje systém zalozeny na hydraulickej kvapaline, pouzitie
tlakového vzduchu za rovnakého tlaku nemusi byt dostatocné a dany proces
je nutné overit praktickou skiskou.

IV. Sucasti a ovladacie prvky

A\ UPOZORNENIE

* Na obrazku 2 st popisané sicasti a ovladacie prvky modelu brasky Fortum®
4795030, model brdisky Fortum® 4795031 sa lii len predizenim dosahu
pracovného ndstroja.

Ill. Odporucané prislusenstvo

VZDUCHOVA HADICA
 Pre max. vykon brisky sa musi pouzit vzduchové hadica s vnitornym prie-

Gipravu sa nachddzaju v prislunej kapitole nizsie.

Objednavacie cislo Popis zariadeni
zariadenia (obr. 4) (upravovacich jednotiek)
8865101 Filter
8865102 Mazadlo pneumatického oleja
8865103 Regulétor tlaku s manometrom Lt
- 0br. 2; Pozicia - popis
8865104 Regul:tor “alf::'t 1. Upinacia kliestina 6. Vsuvka rychlospojky
smanometrom a itrom v tiloznom puzdre brsky 7. Sklopitelné poistka prevédzkového
8865105 Regul3tor tlaku s manometrom, filtrom 2. Upinacie matice klietiny spinaca proti netimyselnému spusteniu
arozprasovatom pneumatického oleja 3. Uchopova ast (rukovit) 8. Dlafovy prevadzkovy spinac

4. Polohovatelny vyfuk vzduchu
5. Prstenec na reguldciu otacok

9. Skrutka nemé pouzivatelski
funkciu, slizi na zaistenie pruziny,
ktora je vnutri

Tabulka 5

OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE NARADIE

 Zprevadzkovych dovodov je nevyhnutné pneumatické naradie pravidelne
mazat olejom na pneumatické naradie, ktory na trh uvadza mnozstvo
vyrobcov. Olej urceny pre pneumatické naradie nepeni a nie je agresivny
k tesniacim prvkom v pristroji. PouZivanie brisky bez dodatocného mazania
olejom pre pneumatické naradie vedie k jej poskodeniu.

A UPOZORNENIE

4795036 pre néstroj v uhle 90° voci osi brisky, model brisky Fortum®
4795035 mé rovnaké sticasti a ovladacie prvky, len hlava je v osi brusky. 34

* Na obrazku 3 st popisané sicasti a ovladacie prvky modelu brasky Fortum® m m

35

4

0Obr.3

0Obr. 3; Pozicia - popis

1. Hlava v uhle (90°)

2. Ulozné puzdro s upinacou kliestinou
3. Dlanovy prevadzkovy spinac

4. Vsuvka rychlospojky

5. Rukovét

6. Skrutka nemd pouzivatelski
funkciu (sldzi na zaistenie pruziny,
ktora je vnutri)

V. Priprava na pouzitie brasky
A\ UPOZORNENIE

Pred poutitim brisky si pozorne precitajte cely ndvod na poutitie, pretoze

vyrobca nenesie zodpovednost za Skody alebo poskodenie vyrobku spo-

sobené jeho nevhodnym pouzitim, ktoré je v rozpore s tymto né

i

‘/_e [2) Vol'ba vzduchovej hadice na pripojenie ku kompresoru j

* Vzduchova hadica musi mat priemer aspoi 6 mm, aby umoznila dostatocny prie-
tok vzduchu, ktory je ddlezity pre vykon briisky. Pozrite si kapitolu technické ddaje.
Jemozné napr. pouzit Spiralovi PU ¢ gumovi rozvinovaciu hadicu z nasej ponuky.

HADICA VZDUCHOVA SPIRALOVA PU
S MOSADZNYMI RYCHLOSPOJKAMI

max. pracovny tlak 15 bar

8865131
8865132
8865133
8865135

1/4,vniitorny & 6 mm, L5 m
1/4",ynitorny & 6mm, L8 m
1/4",vnitorny & 6 mm, L15m
1/4",vnitorny & mm, L8 m

Névod nechajte priloZeny k vjrobku, aby sa s nim obsluha vyrobku mohla
zoznamit. Nedovolte, aby sa tento ndvod znehodnotil.

e — )

Pre maximalny vykon pneumatickej brisky musi mat kompresor
dostatocny plniaci vykon, pozrite si bod 1) v kapitole technické udaje.
V pripade kratkodobej preruovanej prace s dostatocne dlhymi
prestavkami medzi pouzitim briisky je mozné nedostatocny plniaci
vykon kompresorov kompenzovat dostatocnym objemom tlakovej
nadoby. Viacinformacii ndjdete v kapitole technické tdaje.

Obr.4
HADICA VZDUCHOV,
GUMA S RYCHLOSPOJKAMI

8865147

1/4" (6/12mm), 10m

Obr.5



Na spojenie brisky s kompresorom musi byt zvolend vzduchova hadica,
ktord je urcend pre stlaceny vzduch s pracovnym tlakom minimdlne 8 barov,
zvycajne to byva 15 barov.

Na vzduchovej hadici je uvedeny tidaj s max. hodnotou tlaku vzduchu, ktory
nesmie byt z bezpecnostnych dovodov prekroceny. Hodnota tlaku vzduchu
urceného pre pohon brsky teda nesmie byt vyssia, ako je hodnota tlaku
uvedend na hadici.

Hadica musi byt na koncoch osadend vsuvkou a zésuvkou rychlospojky,
pomocou ktorych mozete hadicu pripojit k ostatnym zariadeniam.

8865105

[3) Pripojenie briisky ku kompi u - tprava vzduchu

A VYSTRAHA

* Pneumatickd briska je pohanana stlacenym vzduchom, ktory musi byt
zhaveny vihkosti — kondenzétu a musi byt s primesou pneumatického oleja.
Na tento tcel sliZia pridavné zariadenia vyobrazené a popisané v schéme
nizsie na obr. 6, ktoré musia byt nainstalované pred vstupom vzduchu do
brisky v uvedenom poradi.

« Stlaceny vzduch, ktory nebude vysuseny a nebude s primesou pneumatické-
ho oleja, spdsobi poskodenie vnitornych casti pneumatickej brisky.

Kompresor

8865104 .

Obr.6
(pod obrazkami jednotli-
vych zariadeni st uvede-
né ich objednévacie isla)
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Objednavacie ¢islo | Popis zariadeni

zariadenia (obr. 4) (upravovacich jednotiek)
8865101 Filter
8865102 Mazadlo pneumatického oleja (olejnicka)
8865103 Regulator tlaku s manometrom
8865104 Reguldtor tlaku s manometrom a filtrom
8865105 Regulatgrtlavkusmanomet.ror,n,ﬁltrgm

arozprasovacom pneumatického oleja

Tabulka 6

A UPOZORNENIE

* Jednotky na pravu vzduchu nie st si¢astou dodavaného prislusenstva, ale
je nutné ich dokipit.

POPIS FUNKCIE JEDNOTIEK NA UPRAVU VZDUCHU

Filter (odlucovac) - odstranuje zo stlaceného vzduchu vodu (kondenzat),

ktora vznikla v kompresore stlacenim vodnej pary vo vzduchu. Filter moze byt

ako samostatné zariadenie alebo v kombindcii s requlatorom tlaku a pripadne

aj s olejnickou. Tiez moze byt neoddelitelnou sticastou vystupu vzduchu
zkompresora (z vyroby kompresora).

Mazadlo oleja (olejnicka) — pridava do pridu stlaceného vzduchu pneumaticky
olej, ktory sa pomocou vzduchu dostéva dovnitra naradia a chrani jeho siicasti,
aby sa nezadrelo arychlo neopotrebovalo. Olejnicka moze byt ako samostatné za-
riadenie alebo si¢astou stistavy s requlatorom tlaku a pripadne aj s odlucovacom.

Poznamka:
* Jednotka na tipravu 8865105 ma v sebe rozpraSovac pneumatického oleja,
ktory vytvéra olejovii hmlu.

Regulator tlaku — umoziiuje spravne nastavit tlak vzduchu, ktory je potrebny
na optimélne a bezpené fungovanie brisky, pretoze moze dojst k prekroceniu
max. pracovného tlaku vzduchu pre brisku na vystupe kompresora, alebo pri
poufiti dIh3ej vzduchovej hadice dochadza k prirodzenému poklesu tlaku vzdu-
chu na vystupe, a tak je na vstupe nutné tento tbytok kompenzovat vy3sim

tlakom az tohto ddvodu je nutné pred vstup vzduchu do ndradia nainstalovat
regulator tlaku, aby nedoslo k prekroceniu max. povolenej hodnoty pracovné-
ho tlaku, pozrite blizsie kapitolu technické ddaje.

MOZNE SPOSOBY ZAPOJENIA
(POZRI SCHEMU NA OBR. 6)

A UPOZORNENIE

* Poradie upravovacich zariadeni zobrazenych v schéme na obr. 6 musi byt pri
zapdjani zachované.

* Pripouzivani jednotiek urcenych na tpravu sa riadte informdciami uvede-
nymi v ich ndvode na poutitie.

* Pre zapojenie upravovacich zariadeni je mozné poutzit rychlospojky Extol®
s objedndvacimi cislami uvedenymi v tabulke 7.

Typy konektorov mosadznych poniklovanych

rychlospojok Extol Premium® so zavitom G 1/4”

Obrazok Typ Obj. cislo
Liswda 8865111
svonkajsim zavitom
)  Léswka 8865114
svndtornym zavitom
R
\ Vsuvka
d s vonkajsim zavitom 8865121
Vuda 8865124
svndtornym zdvitom
Tabulka7



* Vsetky zavitové spoje pripajanych sucasti
paskou, aby nedochadzalo k uniku vzduchu.
= Okolo zdvitu tesne naviiite teflonovii pasku (napr. Extol obj. ¢. 47532),
apotom ju lahko k zvitu pritlacte, pozrite obr. 7.

teflonova paska na zavite

Obr.7
Potrebné zmesi suchého vzduchu a pneumatického oleja so sprav-
nym tlakom je mozné dosiahnut tromi réznymi spésobmi (pri nizsie
uvedenych upravovacich zariadeniach vzduchu st uvedené ich obj. isla).

A) POMOCOU TROCH JEDNOTIEK NA UPRAVU
1+1+1)

Mazadlo oleja (8865102)
Requlator tlaku s manometrom (8865103)
Filter (8865101)

POSTUP

1. Mazadlo oleja (olejnicku) napliite pneumatickym olejom a naskrut-
kujte ho do zavitu na vstupe vzduchu do brisky.

A\ UPOZORNENIE

 Vlystup vzduchu z olejovaca (s pridavkom pneumatického oleja) nesmie ist
do reguldtora tlaku ¢i odlucovaca, pretoze by sa v nich olej hromadil, o je
neziaduce. Z tohto dévodu je nutné zachovat poradie jednotiek na tpravu.

* Mazadlo oleja je nutné nainstalovat priamo na vstup vzduchu do ndradia, aby sa
pneumaticky olej dostal do néradia a nezostaval v hadici alebo inych zariadeniach.

2. Do zavitu mazadla oleja naskrutkujte regulator tlaku, na ktory
z druhej strany nainstalujete vsuvku ryc

J PY)

 Spojenie vsuvky so zésuvkou rychlospojky vykonajte vzdjomnym zasunutim
do seba.

A UPOZORNENIE

Vidy pouzivajte neuzatvératelné rychlospojky, ktoré maju volny prechod
ateda aby pri rozpojeni vzduchového systému doslo k vypusteniu vzduchu
akodtlakovaniu systému.

Vzdy skontrolujte, Ci nie sti rychlospojky poskodené a ¢i sa neupchali necistotou.
Vsuvka rychlospojky musi byt zastréena do zasuvky tak, aby zacvakla. Ak

v priebehu plnenia vzduchového systému tlakom rychlospojka netesni,
systém nizsie popisanym postupom zbavte tlaku a vymeiite ju.
 Rychlospojky chréiite pred poskodenim a znecistenim.

Na ich rozpojenie stlacte konektor zasuvky rychlospojky (obr. 8).

Spojenie

=

« Rozpojenie »

Obr. 8
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0Obr. 9, schéma zapojenia

A\ UPOZORNENIE
 Regulator tlaku je nutné nainstalovat blizko vstupu vzduchu do néradia, aby
nedochadzalo k poklesu tlaku z dovodu vacieho stlpca vzduchu v hadici
pred nim (obr.9).
3. Na vystup vzduchu z kompresora alebo pred regulator tlaku (treti
v poradi od rukovate brisky) nainstalujte filter na odstranenie
kondenzétu.
= Vzduchovy filter osad'te koncovkami rychlospojok podla toho, ¢i bude filter
nainstalovany za regulatorom tlaku, alebo na vystupe vzduchu z kompre-
sora (zdvity utesnite teflonovou paskou).
Osadenie filtra k pojok na pripojenie k vystupu
vzduchu z kompresora a pripojenie ku vzduchovej hadici (obr. 10).

i rvichl
miry

vystup vzduchu

vstup vzduchu

0Obr. 10, pripojenie filtra (odlucovaca)
Extol® Craft 8865101



B) POMOCOU DVOCH JEDNOTIEK NA UPRAVU
(1+2VJEDNOM)

* Mazadlo oleja (8865102)

* Regulator tlaku s manometrom a filtrom (8865104)

POSTUP

1. Primazévac oleja nainstalujte na vstup vzduchu do brisky, blizsie

vysvetlenie dovodu v sekcii A) sposobu zapojenia.

tlakus

2. Reguld

na briske kratkou vzduchovou hadicou (neinstalujte ho priamo na

rom a filtrom spojte s mazadlom oleja

rukovat brusky - zariadenie mézete zavesit).

vstup vzduchu
zkompresora

drziak na zavesenie

vystup vzduchu
kpneu

3. Jednotku na upravu pripojte vzduchovou hadicou ku kompresoru.

A UPOZORNENIE

Obr. 11, popis regulatora tlaku
s manometrom a filtrom Extol® 8865104

 Vystup vzduchu z kompresora pripojte k spravnemu otvoru na  zariadeni

na tpravu, pozri obr.11.

C) POMOCOU JEDNEJ JEDNOTKY NA UPRAVU

(3 VJEDNOM)

* Regulator tlaku s manometrom, filtrom a rozprasovacom pneumatického

oleja (8865105).

POSTUP
1. Nadobu jednotky na tipravu, ktora je uréena na pneumaticky olej,

napliite pneumatickym olejom.

2. Navstup jednotky na tipravu pripojte pomocou vzduchovej hadice vzduch
zkompresora. Na vystup vzduchu zjednotky na tipravu pripojte vzducho-

vii hadicu a napojte ju na vstup vzduchu do brisky, pozrite si obr. 12.

= Tato jednotka na tipravu je urcend na zavesenie a nie je urcend na priame

napojenie na pneumaticku brisku, ale na pripojenie prostrednictvom
vzduchovej hadice.
= 7abezpecte, aby vzduchova hadica medzi touto jednotkou na ipravu

a bridskou nebola dlh, inak bude dochadzat k hromadeniu pneumatického

oleja v hadici a nedostane sa do brisky a dojde tiez k poklesu tlaku.

drziak na zavesenie
vzduch

dopneu

vzduch
zkompresora

nadoba
napneum.

Obr. 12, popis jednotky na tpravu Extol® 8865105
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A\ UPOZORNENIE
 Pravidelne kontrolujte, ¢i je v mazadle oleja pneumaticky olej, inak by
mohlo ddjst k poskodeniu naradia z dovodu nedostatocného mazania.

Poznamka:

Niektoré kompresory maji na vystupe tlakového vzduchu uz zabu-
dovany filter na odstranenie kondenzatu zo vzduchu, v tom pripade
nebude potrebné instalovat dalsi filter.

Ak pripdjate brisku k centralnemu rozvodu

vzduchu, zabezpecte nasledujtice opatrenia:

Briiska mdze byt pripojena k len takému zdroju vzduchu, u ktorého
nemoze dojst k prekroceniu max. pracovného tlaku vzduchu viac ako

|

(il

ll

Frézky na vybrusova-
nie ocele, makkych
kovov, keramiky,
dreva, sklolaminatu
apod.

Ndstroje na findlne
jemné brisenie

Vftacky najemné
vitanie

010 %; pokial je riziko vyssieho tlaku, musi byt do vedenia zabud
ny redukny ventil so vstavanym obmedzovacom tlaku.
Dbajte na to, aby rozvody vzduchu mali spad (najvyssi bod rozvodu by

ny lahko pristupny filter na zachytavanie kondenzétu.

0dbocky z rozvodového systému vzduchu by mali byt pripojené na
rozvod zhora.

0dbocky pre brisku musia byt bezprostredne u miesta na pripojenie
vybavené zariadenim na tpravu vzduchu (odlucovac vody a mazadlo
oleja).

4) Ak je to nevyhnutné, pracovné nastroje pripravte nasleduj-

ticim spésobom. V nizsie uvedenej tabulke sa nachadza ucel
poutzitia beznych nastrojov s pri stopky nastroja 3,0
alebo 6,0 mm.

°'Q
a

Yy e—

Nosi¢ lestiacich
kotucikov s lestiacimi

Nosi¢ brisnych,
reznych kotcikov

Korundové brisne
nastroje na brisenie

nadstavcami abrisnej gumy vacsiny kovov, zvarov,
korozie atd.
Karborundové nastroje Nylonové kefky na Ocelové kefky na
na brisenie kamena, Cistenie odstranovanie korzie,

skla, keramiky,
porcelanu a nezelez-
nych kovov

zoxidovanych povrchov
elektrostciastok a pod.

Tabulka 8
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ni

Kotucik z brisneho
papiera na povrchové
brisenie dreva a kovov

Kamienok na cistenie
brasnych kotucikov

Navliekacie brisne
valceky na nosic
sgumou na brisenie,

Obr. 14

= Valceky z brisneho papiera na plosné brisenie nasad'te na gumo-

najma dreva P
vy valcek na stopke (obr. 15).
Qﬁ \ ‘ '
Kotciky zbrisneho | Brisnagumana Ciste- | Voskna lestenie kovov
papiera s hrubSou nie povrchu drobnych 0br.15
ajemnejSou zrnitostou | kovovych predmetov,
na hrubé obrdsenie napr. striebornych
anasledni findlnu 3perkov 5) Nasadenie/vymena upinacej kliestiny a pracovného nastroja

tipravu.

Tabulka 8 (pokracovanie) 1. Ak chcete vymenit upinaciu kliestinu, odskrutkujte upinaciu mati-

= Plstené lestiace telieska naskrutkujte na zavit stopky (obr. 13). cukliestiny dvoma prilozenymi kfgcmi.

0Obr.13

= Brisne papiere priskrutkujte ku stopke dodavanou skrutkou. Pod
hlavou skrutky (na hornej strane brisneho papiera) by mala byt
vlozena podlozka (obr. 14).
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2. Upinaciu kliestinu ulozent v upinacom puzdre briisky vyberte
avymeiite ju za inu, ktora je urcena do tejto brusky, t. j. kliestinu
na uchytenie nastroja so stopkou 3,0 mm alebo 6,0 mm.

Obr.17

3. Po naskrutkovani upinacej matice na zavit tlozného puzdra do
kliestiny zasuiite stopku brisneho néstroja. V kliestine musi byt
zasunuté minimalne 1 cm dizky stopky nastroja, aby sa néstroj
dokladne zaistil.

Obr. 18

daklad b

4. Upinaciu maticu s nastrojom v kliestine aby
sa nastroj riadne zaistil a nemohlo déjst k jeho uvolneniu a vymrs-
teniu pri uvedeni brisky do chodu a pri préci. V pripade vymeny
nastroja staci len povolit upinaciu maticu pomocou klti¢ov, vyme-
nit nastroj a potom utiahnut upinaciu maticu.

0br.19

[ 6) Spustenie kompresora a nastavenie tlaku J

* Po pripojeni vietkych upravovacich jednotiek vzduchu zapnite kompresor
anaregulatore tlaku na vystupe vzduchu z kompresora a na regulatore
tlaku upravovacich jednotiek nastavte tlak max. do 6,3 baru a tlakovii nado-
bu kompresora nechajte natlakovat na tento tlak.

« Nikdy neprekracujte max. pracovny tlak vzduchu 6,3 barov.

 Overte vzduchotesnost vietkych spojov. V pripade netesnosti kompresor
vypnite, vzduchovy systém zbavte tlaku (pozrite si kapitolu Odstavenie
z prevadzky a zaistite vzduchotesnost spoja).

= Ak pouzivate upravovaciu jednotku Extol® Premium 8865105 — requlator
tlaku s manometrom, filtrom a rozprasovacom pneumatického oleja, je
po zapnuti kompresora nutné nastavit a vyladit intenzitu rozprasovania
pneumatického oleja na reguldtore.



VI. Pouzivanie brusky

A\ UPOZORNENIE

 Pred uvedenim brisky do chodu nasmerujte vyfuk vzduchu z brisky otéca-

nim prstenca, aby vzduch nesmeroval na vas alebo okolostojace osoby.

Pred poutzitim skontrolujte pevné upevnenie vietkych sicasti a skontroluj-

te, Ci niektora cast pristroja, ako st napr. bezpecnostné ochranné prvky, nie

je poskodend, ¢i nesprd instal 4, a takisto vzduchovi

hadicu, ¢i nemé poskodeny plast. Za poskodenie sa povazuje aj popraskand

hadica. Pristroj s poskodenymi ¢astami nepouzivajte a zaistite jeho opravu

v autorizovanom servise znacky — pozrite kapitolu Servis a udrzba.

Pocas pouzivania brisky zabezpecte kvalitné odvetravanie priestoru,

pretoze v nedostatocne vetranom priestore sa hromadi vzduch vychadzajtci

z pneumatického naradia, ktory obsahuje primes pneumatického oleja,

ktorého vdychovanie nie je zdravé.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE BRUSKY

 Brisku uchopte do ruky podla nasledujticeho obrazku a ¢astou ruky medzi
palcom a ukazovakom sklopte bezpe¢nostnu poistku, aby bolo mozné dla-
fou stlacit dlanovy prevadzkovy spina¢, nasledne sa briska uvedie do chodu.

Obr. 20

A\ UPOZORNENIE
* Prevadzkovy spina¢ nikdy nezaistujte na trvaly chod, napr. stahovacou pas-
kou, aby bolo mozné briisku vypniit ihned'v pripade nebezpecnej situacie.

VYPNUTIE

* Brisku vypnete uvolnenim prevadzkového spinaca.

* Kym zacnete s briskou pracovat, nechajte ju pri plnych otackach s vloze-
nym nastrojom bezat priblizne 1 minttu bez zatazenia. Tato doba chodu
byva dostatocnd na to, aby sa zistila bezchybnost vlozeného pracovného
nastroja. Brisku pred skisobnym chodom nasmeruijte tak, aby v rovine
brasneho telesa nikto nestal. Ak by sa teliesko pripadne rozpadlo, nech
nikoho nezasiahne, pripadné letiace tlomky smerujii v smere odstredivej
sily posobiacej na tlomok.

Ak pocas chodu brasky bude zjavny nestandardny zvuk, vibracie ¢i chod,
pristroj ihned vypnite, odpojte ho od privodu vzduchu a zistite a odstraite
pricinu nestandardného chodu. Ak je nestandardny chod spasobeny poru-
chou vndtri pristroja, zaistite jeho opravu v autorizovanom servise znacky
Extol® prostrednictvom obchodnika alebo sa obratte priamo na autorizova-
ny servis (servisné miesta najdete na webovych strankach v ivode névodu).

NASTAVENIE RYCHLOSTI OTACANIA

 Prstencom na konci brisky (obr. 2, pozicia 5) nastavte otécky v rozsahu
stupiia 1az 4 vzhladom na druh pracovnej ¢innosti, charakter a tvrdost
briseného materidlu, pripadne velkosti zrna (,hrubost”). Otacky pre jed-
notlivé stupne st uvedené v technickych tdajoch. Brisne telieska s vacsou
velkostou zrna majui vacsiu rychlost odberu pri vysokych otackach.
Vhodnost zvolenych otacok je nutné overit praktickou skiskou na vzorke
opracovavaného materidlu.

SPOSOB PRACE

 Rotujicim nastrojom za mierneho tlaku pohybujte sem a tam, kym nedosi-
ahnete pozadovany vysledok. Zabréante poskakovaniu rotujiiceho nastroja
na obrobku. Na néstroj nevyvijajte nadmerny tlak, mohol by sa roztriestit.

a4

45

VII. Odstavenie z prevadzky

A\ UPOZORNENIE

* Pred kazdou tidrzbou a cistenim odpojte briisku od privodu vzduchu tak, ze
vypnete kompresor a odpojite privod vzduchu (vzduchovi hadicu).

Pred dlhSou pracovnou p alebo sk prace vykonaj

nasledujtice ikony

. Vypnite kompresor, vzduchovy systém a tlakovii nddobu kompresora
zhavte tlaku stlacenim prevadzkového spinaca brisky a drzte ho stlaceny,
kym sa otaca vreteno. Nasledne podra potreby vypustite zvyskovy tlak
zkompresora pomocou pretlakového ventilu kompresora. Pred demontézou
vzduchovej stistavy ju musite zbavit tlaku.

Vzduchovd stistavu pre rozvod vzduchu demontujte.

7 nadobky filtra (odlucovaca kondenzatu zo vzduchu) a tlakovej nddoby
kompresora vypustite kondenzat (po ukonceni préce).

W

VIIl. Odkaz na stitok
s technickymi udajmi

)
C€

@

model 4795030

Max.6,3 bar | 120L/min
Max.n =25000min" Serial

Producedby 0,4kg No.:
Madal Bal a.s. - Priim. zna Priluky 244 (Z-76001 Zlin

Pred pouzitim vyrobku si precitajte ndvod na pouzitie.

Pri praci a tvorbe prachu pouzivajte ochranu zraku, sluchu
adychacich ciest.

)

da prislusnym poziad.

C€ -

Sériové Cislo vyjadruje rok, mesiaca cislo vyrobnej série

Sériové tislo |~
vyrobku.

Tabulka 9
IX. Bezpecnostné pokyny
pre pracu s braskou

* Brisku nepoutzivajte, ak ste unaveny, pod vplyvom alkoholu, i inych latok
ovplyviujtcich pozornost. Nedovolte aby naradie pouzivali deti, nepoucené
alebo dusevne a fyzicky nespdsobilé osoby. Zaistite, aby sa s pristrojom
nehrali deti.

* Poutzivatel'alebo zamestnéavatel pouzivatela musi postdit konkrétne rizika,
ktoré sa mozu vyskytnit'v dosledku kazdého pouzivania. Pouzivatel nesie
zodpovednost za predvidatelné nespravne pouzivanie briisky, ak podla
skisenosti k tomu moze dojst.

* Pripréci pouzivajte vhodné ochranné okuliare na ochranu pred letiacimi
predmetmi, rukavice na ochranu pred rizikom vzniku pomliazdenin a vib-
raciami, vhodnd pracovnd nekizavii obuv, vhodnd ochranu sluchu, pretoze
vystavovanie sa hluku moze spésobit trvalé poskodenie sluchu. Dalej
pripadnd vhodnd ochranu dychacich ciest, pretoze pri praci méze virit prach
alebo iné necistoty vyfukovanym vzduchom z naradia, ktory je zdraviu
$kodlivy. Ak moze na pracovnom mieste dojst k zvireniu prachu, ¢i uz pocas
pouzivania brasky alebo servisnej Gdrzby, nemal by sa vdychovat a malo by
sa zabrénit vystaveniu pokozky prachu pouzitim rukavic, pretoze moze spo-
sobit vazny zapal koze. Vdychovanie prachu je zdraviu skodlivé. V priebehu
prace zabraite vstupu osobam bez ochrannych pomdcok a zvieratam.

« Vyfukovany vzduch nedychajte, pretoze obsahuje pneumaticky olej.



Vyfukovany vzduch nesmerujte na seba ani na osoby a zvieratd, ktoré sa
nachadzaju v blizkosti. Vyfukovany vzduch moze zanechat mastné stopy na
oblecent. Tlakovy vzduch moze spasobit poranenie.

Pred pracou odlozte hodinky, Sperky, zaistite volné kusy odevov, dlhé vlasy
atd., aby nemohlo dojst k ich zachyteniu rotujticimi castami.

Pracujte na dobre osvetlenom mieste.

Nedotykajte sa rotujticich casti, mohlo by dojst k poraneniu. Udrzujte ruky
(ruku) v dostatocnej vzdialenosti od pracovného miesta.

Pred pracou skontrolujte néstroj, Ci nie je poskodeny.

Briisku nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu.
Neprenasajte brisku, ak je zapnuta.

V priebehu préce moze dojst k zahriatiu néstroja a opracovavaného materi-
alu. Budte velmi opatrny, aby nedoslo ku vzniku popalenin.

Pri praci kontrolujte plynuly chod pristroja: pri akomkolvek nestandardnom
chode alebo atypickom ¢i zvySenom hluku ihned pristroj vypnite a zistite
pricinu tohto nestandardného stavu. Ak sa vam poruchu nepodari odstranit
bez toho, aby bol nutny zésah do pristroja, odovzdajte pristroj na opravu
autorizovanému servisu znacky Extol.

Brisku nikdy nepouzivajte na iné Gcely, nez na ktoré je urcena.

Na pracu pouzivajte iba neposkodené a neopotrebované nstroje. Znizia sa
tak vibracie a riziko poranenia. Vzdy pouzivajte néstroje a nadstavce urcené
pre tento typ néradia.

Na pohon brisky pouzivajte iba stlaceny vzduch, nikdy nie kyslik ¢iiné plyny.
Nikdy neprekracujte maximélny pracovny tlak stlaceného vzduchu pre
brisku (6,3 barov).

Brisku pripdjajte ku kompresoru iba tlakovou vzduchovou hadicou s rych-
lospojkami.

Ak pripdjate k briske vzduchovi hadicu, dbajte na to, aby sa prevédzkovy
spinac nachddzal v polohe ,vypnuté”.

Tlak vzduchu regulujte iba cez redukény ventil.

Tlakovt hadicu pri odpdjani pridrzujte, aby nedoslo k jej prudkému pohybu.
Pred vymenou ndstroja, opravami alebo idrzbou odpojte brisku od zdroja
stlaceného vzduchu.

Nenechavajte brisku bezat naprazdno, okrem skiobného chodu.
Neprenasajte brisku, ak je zapnuta.

Pred odlozenim brisky pockajte, kym sa undsac zastavi.

Zabréite tomu, aby vzduchova hadica prisla do kontaktu s ostrymi hranami
alebo vysokymi teplotami. Ak ddjde k poskodeniu hadice, vymeiite ju.
Briisku nikdy netahajte za vzduchovii hadicu a spoje nerozpéjajte potiahnu-
tim za hadicu.

Brasku nikdy neprendsajte drzanim za vzduchovd hadicu.

Drzanie brisky za rukovat by nemalo byt kfcovité, pretoze pri silnejsom
stlaceni sa na ruku obsluhy viac prensaj vibrécie.

Nedrzte brisku mokrou alebo mastnou rukou, pretoze by mohlo dojst

k skiznutiu brasky z ruky.

Pred pracou sa uistite, ¢i v spracovavanom materiali nie su ukryté
rozvodné vedenia elektriny, vody, plynu a pod. (ak to prichadza

do uvahy).

Poskodenim tychto vedeni by mohlo dojst k drazu a/alebo vzniku hmotnych
3kod. Na vyhladanie tychto vedeni pouzite vhodné detekcné zariadenie
kovu a elektriny. Umiestnenie rozvodov porovnajte s vykresovou doku-
mentaciou.

Pristroj drzte na izolovanych castiach pristroja urcenych na uchopenie
(rukovatiach), pretoze v pripade poskodenia vodica pod napatim sa méze
Zivotu nebezpecné napitie priviest na kovové neizolované asti pristroja, ¢o
moze sposobit iraz obsluhy el. pridom.

Vyvarujte sa zoslabeniu konstrukcie alebo poskodeniu naradia napr.
razenim alebo rytim, Gpravami, ktoré neboli schvélené vjrobcom, vedenim
pozdlz $ablon vyrobenych z tvrdého materialu, napr. z ocele, padom na
podlahu alebo strkanim po podlahe, pouzitim ako kladiva alebo pouzitim
akéhokolvek nasilia.

Pri pouzivani brisky moze mat obsluha neprijemné pocity v rukdch, pazi-
ach, ramendch alebo v inej asti tela z dovodu vibrécii. Ak obsluha pocas
prace citi tazkosti napr. nepravidelny pulz, tfpnutie, zbelenie pokozky,
necitlivost v urcitej casti tela, pocity palenia a stuhnutie atd., ukonite
pracu a tazkosti konzultujte s lekdrom. Pésobiace vibracie majd vplyv na
nervy a cievy v rukdch a paziach. Pri praci v chladnom prostredi pouzivajte
teplé oblecenie a udrzujte ruky v teple a suchu.

Hodnoty akustického tlaku a vykonu uvedené v technickych udajoch sa
vztahujd na néradie a nereprezentujui vzniknuty hluk na mieste poufitia.
Vzniknuty hluk na mieste pouZitia zavisi napr. od pracovného prostredia,
obrobku, podkladu obrobku, poctu zarazenia a pod.

V zdvislosti od podmienok a umiestnenia obrobku vykonajte opatrenia na
znizenie hluku, napr. polozenim obrobku na podlozky znizujtice hladinu
hluku, znizenie vibracii obrobku upnutim, nastavenim najmensieho mozné-
ho pracovného tlaku pre konkrétny pripad prace a pod.
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* Bezpecnostné pokyny sa musia uchovat pre neskorsie poutzitie, musia sa
odovzdat obsluhe.

* Briska s upinacim puzdrom sa nesmie pouzivat, ak je poskodena.

* Naradie musf byt periodicky kontrolované, aby sa overilo, ze menovité
hodnoty a oznacenia pozadované touto castou IS0 11148 st viditelne
vyznacené na néradi. Ak to bude nevyhnutné, zamestnavatel/uzivatel musi
kontaktovat vyrobcu, aby ziskal nahradné stitky s oznacenim.

Vysvetlivky

1. driak Kliestiny L, dizka upnutia

L, vyloZenie
(podla odpordcani vyrobcu)

> DS 2. matica kliestiny
3. kliestina
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

vadzky, op im tdrzby, vymenou va alebo pri praci
v blizkosti briisky s upinacim puzdrom potrebné precitat bezpecnostné pokyny
aporozumietim. Vysledkom nedodrzania tejto poziadavky moze byt vazny traz.
Instalovat, nastavovat alebo pouzivat brisku s upinacim puzdrom by mali
len kvalifikovani a vycviceni pracovnici obsluhy.

Briiska s upinacim puzdrom sa nesmie upravovat. Upravy mozu znizit ticin-
nost bezpecnostnych opatreni a zvysit rizika pre obsluhu.

\4

D priemer montovaného telieska
D, priemer stopky

NEBEZPECENSTVO VYMRSTENIA ULOMKOV

* Obsluha si musi uvedomit, Ze poruchou obrobku ¢i prislusenstva, alebo dokon-
ca samotného nstroja sa mozu vytvarat projektily s vysokou rychlostou.

* Pocas prevadzky brisky s upinacim puzdrom alebo pri vymene prislusen-
stva na ndradi sa musi nosit ochrana zraku odolna proti ndrazu. Pri kazdom
pouZiti sa odporica posudit pozadovany stupei ochrany.

T dizka montovaného telieska



Musi prebehndt kontrola, Ze je obrobok bezpecne upevneny.

Musia sa pravidelne kontrolovat otacky brisky s upinacim puzdrom, aby
neboli vy3sie ako otécky uvedené na briske. Tieto kontroly otdcok sa musia
vykonavat bez upnutého brisneho néstroja a v siilade s pokynmi udelenymi
vyrobcom.

Musi sa uskutocnit kontrola, Ciiskry a castice vzniknuté pri pouzivani nevy-
tvarajui nebezpecenstvo.

Pri vymene brisneho nastroja a pred vykonavanim tdrzby sa musi briska
odpojit od zdroja energie.

Sticasne sa odportca posudit rizikd pre dalsie osoby.

NEBEZPECENSTVO SUVISIACE

SO ZACHYTENIM/NAVIJANIM

Aksa volné oblecenie, osobné Sperky alebo rukavice neudrzuji v dostatocnej
vzdialenosti od naradia alebo prislusenstva, moze dojst ku Skrteniu, skalpova-
niua/alebo k trznym randm.

NEBEZPECENSTVO POCAS PREVADZKY

Musi sa vylicit dotyk s rotujlicim vretenom a upnutym néstrojom, aby sa
zabranilo porezaniu rik a dal3ich casti tela.

Pouzivanie ndradia moze predstavovat pre ruky obsluhy nebezpecenstvo
vratane porezania, odrenin a nebezpecenstva teplotnych vplyvov. Na ochra-
nu rik pouzivajte vhodné rukavice.

Pracovnici obsluhy a persondl pre Gdrzbu musia byt fyzicky zdatni pracovni-
ci, aby zvladali velkosti, hmotnost a vykon naradia.

Néradie musi byt drzané spravnym spasobom; obsluha musi byt pripravena
zvladat normélne alebo nahle pohyby a mat obe ruky k dispozicii.

Musi byt udrziavana rovnovazna poloha tela a bezpecny postoj.

Ovladacie zariadenie na spustenie a zastavenie musf byt uvolnené v pripade
prerusenia doddvky energie.

Poutzivajte vyhradne mazivé odporucené vyrobcom.

Pouzivajte osobné ochranné bezpecnostné okuliare, odporicame vam
pouzivat tiez vhodné rukavice a ochranny odev.

Rotacny pilnik sa nesmie prevadzkovat pri otackach, ktoré presahujui
menovité otacky.

 Pripréci nad hlavou musite nosit bezpecnostni helmu.

* Obsluha si musi byt vedoma toho, Ze po uvolneni zariadenia pre spustanie
azastavenie sa rotacny nastroj este po urcitd dobu otdca.

* Obsluha musi byt varovand pred rizikom vybuchu alebo vznietenia opraco-
vévaného materidlu.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE
Z OPAKOVANYCH POHYBOV

 Pripouzivani brisky s upinacim puzdrom na vykonavanie pracovnych
tikonov, moze byt obsluha vystavena nepohodliu rik, pazi, ramien, krku
alebo dalsich casti tela.

Pri pouzivani brusky s upinacim puzdrom sa odporiica, aby obsluha zaujala
pohodint polohu, udrzovala bezpecny postoj a vyhybala sa nevhodnym
poloham alebo poloham, kedy nema rovnovéhu. Pocas dlhsie trvajicich
tiloh by mala obsluha menit polohu, moze to pomdct vyhniit sa nepohodliu
alnave.

Ak sa u obsluhy objavia priznaky, ako st trvalé alebo opakované nepohodI-
né polohy, bolest, tras, tipnutie, necitlivost, pocit palenia alebo stuhnutie,
tieto varovné signaly by nemala ignorovat. Obsluha by to mala oznamit
zamestnavatelovi a konzultovat's kvalifikovanym zdravotnikom.

NEBEZPECENSTVO VYPLYVAJUCE

Z PRISLUSENSTVA

o Briiska s upinacim puzdrom musi byt pred nasadenim ¢i vymenou ndstroja
alebo prislusenstva odpojend od zdroja energie.

 Poutivajte len tie velkosti a typy prislusenstva a spotrebného materidlu,
ktoré boli odporucené vyrobcom brisky s upinacim puzdrom, nesm sa
pouzivat iné typy alebo velkosti prislusenstva alebo spotrebného materiélu.

* Obsluha sa nesmie dotykat nastroja v priebehu alebo po skonceni pouziva-

nia néradia, pretoze néstroj moze byt horuci alebo ostry.

Maximalna pracovna rychlost nastroja sa musi rovnat alebo prevysovat

menovitd rychlost oznacend na naradi.

Na brasku s upinacim puzdrom sa nesmie nikdy pripevnit brisiaci kotu¢,

rozbrusovaci kot alebo frézovaci nastroj. Brisiaci kotuc, ktory sa roztrhne,

moze sposobit vazny tiraz alebo smrtelné zranenie.
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Nemozu sa pouzivat kotuce, ktoré st vylomené alebo prasknuté, alebo
ktoré mohli spadnut.

Musia sa pouzivat iba dovolené ndstroje so spravnym priemerom stopky.

Musi sa venovat pozornost tomu, ze pripustna rychlost montovaného
telieska sa musi zniZit v désledku narastajicej dizky stopky medzi koncom
kliestiny a montovaného telieska (vylozenie). Obsluha sa musi presvedcit,
7e je zaistend minimélna dlzka upnutia 10 mm (pozrite obrzok 21 a odpor-
Gicania vyrobcu montovanych teliesok).

Obsluha si musi byt vedoma rizika, ak priemer stopky montovaného telieska
nezodpoveda priemeru kliestiny.

NEBEZPECENSTVO NA PRACOVISKU

Posmyknutie, zakopnutie a pady st hlavnymi pricinami trazu na pra-
covisku. Varovanie pre smyklavymi povrchmi sposobenymi pouzivanim
naradia a tiez pred nebezpecenstvom zakopnutia o rozvod vzduchu alebo
hydraulickd hadicu.

Pohyb v nezndmych prostrediach v okoli musi byt opatrny. Mozu tam byt skry-
té nebezpecenstva, ako s elektrické vedenia alebo ind obsluznd vedenia.
Briiska s upinacim puzdrom nie je urcend na pouZivanie v prostrediach

s nebezpecenstvom vybuchu a nie je vo vieobecnosti pri dotyku s elektric-
kym vedenim izolovana.

Musite skontrolovat, ¢i na pracovisku nie s elektrické kable, plynové
potrubia atd:, ktoré mozu pri poskodeni predstavovat z dovodu poufzitia
naradia nebezpecenstvo.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE PRACHOM
AVYPARMI

 Prach avypary, ktoré sa tvoria pri pouzivani brisok s upinacim puzdrom,
mozu sposobit ochorenie (napriklad zhubné nadorové ochorenie, poruchy
plodu, astmu a/alebo zapal koze). Zaklad je postdenie rizik
a denie vhodnych spo znizovania tohto nebezpecenstva.

* Postidenie rizik by malo zahffiat prach, ktory sa tvori pri pouzivani naradia
apotencidl pritomného Skodlivého prachu.
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* Briska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrziavat z dovodu minima-
lizacie emisii prachu a vyparov tak, ako je odporucené v navode na poutitie.

Odtah musi byt nastaveny tak, aby sa v praSnom prostredi minimalizovala
Skodlivost prachu.

Ak dochddza k tvoreniu prachu alebo vyparov, prioritou musi byt znizovanie
emisii na mieste.

Vsetky hlavné sicasti alebo prislusenstvo na zachytavanie, odsévanie alebo
znizovanie mnozstva lietajiceho prachu alebo vyparov musia byt spravne
pouzivané a udrziavané v silade s pokynmi od vyrobcu.

Spotrebny material/nastroj musi byt vybrany, udrziavany a meneny tak, ako
sa odportca v navode na pouzivanie, aby sa zabranilo zbytocnému zvysova-
niu koncentrécie prachu alebo vyparov.

Respira¢na ochrana sa musi pouzivat v silade s pokynmi od zamestnavatela
a tak, ako to pozaduju predpisy pre bezpecnost a ochranu zdravia pri praci.
Préca s urcitymi materidlmi zvySuje emisie prachu a vyparov, ¢im sa vytvéra
prostredie s nebezpecenstvom vybuchu.

NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE HLUKOM

Vystavovanie sa vysokym hladinam hluku moze sposobit trvald stratu
sluchu a dalsie problémy, ako je tinitus (zvonenie, piskanie alebo hucanie
v usiach). Z dovodu tohto nebezpecenstva je teda zékladnou poziadavkou
postidenie rizika a zavedenie vhodnych sposobov zvlddania tychto nebez-
pecenstiev.

Vhodné spdsoby riadenia na znizenie rizika mozu zahfiat opatrenia, ako su
materialy na timenie a branenie ,zvoneniu” obrobkov.

Chranice sluchu sa musia pouzivat v stlade s pokynmi vyrobcu, a ako to
vyZaduju predpisy na ochranu zdravia a bezpecnost na pracovisku.

Briska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrziavat tak, ako sa
odportica v ndvode na pouZitie, aby sa zabrénilo zbytocnému zvySovaniu
hladiny hluku.

Spotrebny materidl/nastroj musi byt vybrany, udrziavany a meneny tak,
ako sa odporica v navode na pouzivanie, aby sa zabranilo zbytocnému
zvysovaniu hluku.

Ak je sicastou vybavy brasky s upinacim puzdrom timi¢, musi vzdy
prebehntit kontrola, Ze je timi¢ pri prevadzke naradia funkény a v riadnom
prevadzkovom stave.



NEBEZPECENSTVO TVORENE VIBRACIAMI

Informacie k pouzivaniu musia upozoriiovat na nebezpecenstvo tvorené vibra-
ciami, ktoré neboli odstranené pri navrhu a konstrukcii a ktoré pretrvavaju ako
zostatkové rizika sposobené vibraciami. Musi umoziiovat zamestnavatelom iden-
tifikovat okolnosti, za ktorych bude obsluha pravdepodobne v riziku expozicie
vibraciam. Ak hodnota emisie vibracii stanovend poda 150 28927-12 nereprezen-
tuje vhodne emisiu vibracii pri predpokladanych pouzivaniach (p ych
nespravnych pouzivani) stroja, musia sa odovzdat dostatocné informécie a/alebo
varovania umoziujtice postidenie a zistenie rizik vyplyvajicich z vibracii.

 Vlystavovanie sa vibraciam moze sposobit ochromujiice poskodenie nervov
akrvného obehu v rukach a paziach.

Pri praci v chlade musite nosit teply odev a ruky musite udrziavat'v teple a suché.

Briiska s upinacim puzdrom sa musi prestat pouzivat, pokial obsluha pociti
na svojich prstoch alebo rukach tupost, brnenie, bolest alebo bielenie koze
amusi sa to oznamit zamestnavatelovi a konzultovat's lekarom.

Briiska s upinacim puzdrom sa musi pouzivat a udrziavat tak, ako sa odporica
vndvode na pouZitie, aby sa zabranilo zbytocnému zvySovaniu hladiny vibrécii.
Spotrebny materidl/néstroj musf byt vybrany, udrZiavany a meneny tak, ako sa odpor-
(icav ndvode na pouzivanie, aby sa zabranilo zbytocnému zvysovaniu hladin vibracii.
Tiaz naradia sa musi podopriet, pokial' je to mozné, upevnenim néradia

v stojane, na zévesné zariadenie alebo balancér.

Néradie sa musi drzat pri vyvinuti [ahkého a bezpecného stlacenia s uva-
Zenim potrebnych reakénych sil ruky, pretoze s vysSou silou stlacenia sa
vieobecne zvysuije riziko vyplyvajtice z vibracii.

 Nespravne upnuty alebo poskodeny nastroj moze sposobit nadmerné
hladiny vibracii.

DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY

PRE PNEUMATICKE NARADIE

* Tlakovy vzduch moze sposobit vazny draz:

- vzduchové napajanie musi byt vzdy vypnuté, hadice pre tlakovy vzduch musia
byt vysusené a naradie musi byt odpojené od vzduchového napéjania, ak nara-
die nie je pouzivané, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykonévani opravy;

- vzduch nesmie byt nikdy odvadzany na obsluhu alebo na niekoho iného.

Vyslahnutie (prudky pohyb) hadic moze spasobit vazny traz. Vzdy musi
prebehniit kontrola poskodenych alebo uvolnenych hadic a spojok.

Ak sa pouzivaji univerzélne otocné spojky (spojky s ozubenim), musia sa instalovat
aretacné kolicky a bezpecnostné pasky proti slahajticim (prudkym pohybom) hadice na
zabezpecenie moznej poruchy pripojenia hadice k néradiu alebo spojenia medzi hadicami.
Nesmie sa prekrocit maximalny tlak vzduchu uvedeny na naradi.
Pneumatické néradie nesmie byt nikdy nesené za hadicu.

Bezpecnostni pokyny
pre pracu s briskou
BEZPECNOSTNE POKYNY

PRE VSETKY PRACOVNE CINNOSTI

Bezpecnostné pokyny spolocné pre pracovné cinnosti brisenia, brisenia
drotenou kefkou, lestenia, gravirovania alebo abrazivneho rezania:

a) Toto néradie je urcené na pouZitie ako briska, briska s drotenou kefkou,
lesticka, naradie pre rezbarov alebo rezacie néradie. Je nutné ¢itat vietky
bezpecnostné pokyny, instrukcie, ilustrécie a predpisy dodané s tymto
naradim. Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za
nésledok draz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenie.

b) Nesmd sa pouzivat opotrebované kottce (nastroje) povodne vacsich rozmerov,
ktoré st urcené na vacsie naradie. Kottce (ndstroje) urcené na e naradie nie
stivhodné na vacSie otacky mensieho néradia a mozu prasknut ¢i sa rozpadnut.

¢) Neodporiica sa vykonavat tymto naradim pracovné ¢innosti ako je rovinné
(plo$né) brusenie. Vykondvanie pracovnych ¢innosti, pre ktoré nie je toto
naradie urcené, moze sposobit nebezpecenstvo a poranenie osob.

d) Nesmiete pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je vyslovne navrhnuté a odpo-
rucené vyrobcom ndradia. Samotna skutocnost, Ze prislusenstvo mozete
pripojit k danému ndradiu, nezarucuje jeho bezpecnu prevadzku.

¢) Menovité otacky brasneho prislusenstva sa musia aspoi rovnat maximalnym
otackam vyznacenym na naradi. Brisne prislusenstvo, ktoré pracuje pri vys-
Sich otackach, nez si jeho menovité otacky, sa moze rozlomit a rozpadnit.

f) Vonkajsi priemer a hribka prislusenstva musia byt v medziach menovitého
rozsahu pre dané néradie. Prislusenstvo nespravnej velkosti nie je mozné
dostatocne ovladat.

g) Zavitovy upeviiovaci prvok prislusenstva musi zodpovedat zavitu na vre-
tene brsky. Upeviiovaci otvor prislusenstva, ktoré sa montuje na priruby,
musi byt vhodny pre vymedzeny priemer priruby. Prislusenstvo, ktoré
nezodpoveda montaznym rozmerom naradia, bude nevyvazené, moze
nadmerne vibrovat a mdze sposobit stratu kontroly.

h) Kotiice so stopkou, bubny na brisenie, frézy alebo iné prislusenstvo musia
byt tipIne zastrcené do kliestiny alebo upinacieho puzdra. Ak nedrzi dosta-
tocne a/alebo je vysunutie kotica prilis velké, namontovany koti¢ sa méze
pri vysokych otackach uvolnit a vypadnit.

Nesmie sa pouzivat poskodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzitim je
treba skontrolovat prislusenstvo, u koticov na brdsenie, ¢i sa nestiepia
alebo nepraskaju, u bubnov na brisenie praskliny, trhliny alebo nadmerné
opotrebenie, u drotenych kief uvolnené alebo prasknuté droty. Ak prislu-
Senstvo alebo naradie spadlo, je treba skontrolovat poskodenie alebo
namontovat neposkodené prislusenstvo. Po skontrolovani a namontovani
prislusenstva sa obsluha a okolostojaci musia postavit tak, aby sa nachad-
zali mimo rovinu rotujticeho prislusenstva, naradie sa necha spustené pri
najvyssich otdckach naprézdno na dobu 1 mindtu. V priebehu tejto skisob-
nej doby sa poskodené prislusenstvo obvykle rozlomi.

Musite pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od pouZitia je nutné
poutit tvarovy stit alebo bezpecnostné ochranné okuliare. V primeranom roz-
sahu je nutné pouzit masku proti prachu, chrénice sluchu, rukavice a pracovnd
zésteru, ktord je schopné zadrzat malé dlomky brdsiva alebo obrobku. Ochrana
oci musi byt schopna zadrzat odletujiice ilomky, ktoré vznikaji pri roznych
pracovnych cinnostiach. Prachova maska alebo respirator musia byt schopné
odfiltrovat ciastocky, ktoré vznikaju pri danej cinnosti. Dhodobé vystavenie sa
hluku's vysokou intenzitou moze sposobit stratu sluchu.

k) Okolostojaci musia zostat v bezpecnej vzdialenosti od pracovného priestoru.
Kazdy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi pouZivat osobné ochran-
né pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodeného koti¢a mozu
odletiet a spasobit zranenie aj mimo bezprostredného pracovného priestoru.

Pri vykondvani cinnosti, pri ktorej sa obrabaci nastroj moze dotknut

|
m m skrytého vedenia alebo svojho vlastného privodu, musite drzat naradie len

zaizolované povrchy uréené na uchopenie. Dotyk obrabacieho nastroja so
,Zivym” vodicom sposobi, Ze sa neizolované kovové casti naradia stan tiez
LZivymi” a mozu viest k Grazu pouzivatela elektrickym pradom.

m) Pocas zapinania néradia je vzdy potrebné naradie drzat pevne v ruke
(rukach). Reakény kritiaci moment motora, pri zrychleni na piné otacky,
moze sposobit roztocenie celého ndstroja.

n) Vidy, ked'to bude mozné, pouZite na upevnenie obrobku svorky. Nikdy nesmi-
ete pri praci drzat maly obrobok v jednej ruke a néradie v druhej. Pripevnenie
malého obrobku umozni obsluhe pouzivat ruku (ruky) na ovladanie néradia.
Kruhovy material, ako st tyce, riirky alebo rtiry majd tendenciu sa pri rezani otd-
(at, a tak mozu spsobit, Ze sa nstroj namota alebo vyskoci smerom k obsluhe.

0) Pohyblivy privod sa musi umiestnit mimo dosah rotujticeho prislusenstva.
Ak obsluha strati kontrolu, moze prerezat alebo poskodit pohyblivy privod
prislusenstvom a ruka alebo rameno obsluhy mézu byt zatiahnuté do rotuj-
Giceho prislusenstva.

p) Néradie sa nesmie nikdy odlozit, kym sa nastroj iplne nezastavi. Rotujtice
prislusenstvo sa mdze zachytit o povrch a vytrhnit néradie z kontroly obsluhy.

) Povymene ndstroja alebo po vykonani nastavenia je potrebné sa uistit, ze je
matica kliestiny, upinacie puzdro alebo iné nastavovacie zariadenie bezpecne
dotiahnuté. Uvolnené nastavovanie zariadenia sa mozu neocakdvane posundt,
sposobit'tak stratu kontroly, a uvolnené rotujtice sticasti budd prudko odhodené.

1) Naradie sa nesmie nikdy spustat pocas prenasania na boku obsluhy. Rotujtici néstroj
sa pri nahodnom dotyku moze zachytit o odev obsluhy a pritiahnut'sa k telu.

s) S naradim sa nesmie pracovat v blizkosti horfavych materiélov. Mohlo by
dojst k vznieteniu tychto materidlov od iskier.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE VSETKY PRACOVNE CINNOSTI

SPATNY VRH A SUVISIACE POKYNY

Spétny vrh je nahla reakcia na zovretie alebo zaseknutie rotujticeho kotuca, br-
tsneho prstenca, kefy alebo iného prislusenstva. Zovretie alebo zaseknutie spasobi
prudké zastavenie rotujticeho prislusenstva, ktoré sa otaca, a to nésledne spasobi,
Ze sanekontrolované naradie vymrstiv smere opacnom k otacaniu prislusenstva.

Aknapriklad déjde k zovretiu alebo k zaseknutiu brisneho kotiica v obrobku,
hrana kottica, ktord vstupuje do miesta zovretia, mdze vniknut do povrchu ma-
teridlu a spasobit, Ze je kotuc vytlaceny hore alebo odhodeny. Kotti¢ moze bud
vyskocit smerom k obsluhe, alebo od nej, v zavislosti od smeru pohybu kotica
v bode zaseknutia. Brisne kottce mozu v takychto pripadoch aj prasknut.



Spatny vrh je vysledkom nespravneho pouzivania naradia a/alebo nespravnych
pracovnych postupov ¢ podmienok a mozete mu zabranit dodrzanim dalej
popisanych bezpecnostnych opatreni.

a) Néradie je potrebné drzat pevne a musite udrZiavat spravnu polohu tela
a paze tak, aby bolo mozné odolat'silam spatného vrhu. Obsluha je schopna
kontrolovat'sily spatného vrhu, ak dodrzuje vhodné opatrenia.

b) Venujte zvlastnu pozornost opracovavaniu rohov, ostrych hran atd. Je nutné
predchadzat tomu, aby naradie neposkakovalo a nezasekavalo sa prislu-
senstvo. Rohy, ostré hrany alebo poskakovanie majii tendenciu zaseknit
rotujlice prislusenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spatny vrh.

¢) Knaradiu sa nesmie pripojit pilovy kotuc so zubami. Tieto kotuce casto
spdsobuju spatny vrh a stratu kontroly.

d) Vzdy sa musi postivat nastroj po materiali v rovnakom smere, v ktorom
ostrie vystupuje z materialu (o je rovnaky smer, v ktorom sa odhadzuju tri-
esky). Postivanie naradia nesprévnym smerom sposobuje, Ze ostrie nastroja
vyjde zo zéberu a tahd naradie v smere tohto posuvu.

e) Pri pouZiti tvrdo-kovovych fréz, reznych kottcov, vysokorychlostnych fréz
alebo fréz z karbidu volframu je treba mat obrobok vzdy pevne upevneny.
Tieto kotuce sa zaseknd, ak sa mierne naklonia v drazke a mozu sposobit
spatny vrh. Ak sa rezaci kotic zasekne, kot samotny sa vacsinou rozlomi. Ak
sa zasekne tvrdo-kovova fréza, vysokorychlostna fréza alebo fréza z karbidu
volfrdmu, moze vyskocit'z drazky a obsluha moze stratit kontrolu nad néradim.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY

PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA A REZANIA

Bezpecnostné pokyny Specifické pre pracovné ¢innosti brisenia

aabrazivneho rezania:

a) Pouzivajte iba typy kottcov, ktoré sii odporucené pre toto naradie a iba na
odporucené pouzitie. Napriklad: nie je dovolené brisenie bocnou stranou
rezacieho kottica. Abrazivne rezacie kottice sii ur¢ené na obvodové rezanie,
stranové sily posobiace na tieto kotce by ich mohli roztriestit.

b) Na brisne kuzelové a valcové telieska so zavitom sa musia pouzivat iba nepo-
$kodené stopky kotticov s prirubou s neodlahcenymi stranami, ktoré maji
spravnu velkost a tvar. Spravne stopky zniZuji moznost prasknutia telieska.

f) Rezaci kottc sa nesmie zarazat do materialu ani sa naii nesmie posobit

nadmernym tlakom. Nesmie sa vyvijat snaha dosiahnut nadmernd hibku
rezu. Pretazenie kottca zvySuje zatazenie a nachylnost na skritenie alebo
zaseknutie kottica v reze a moznost spatného vrhu alebo prasknutie kotdca.

d) Ruky sa neddvajti do priamky s rotujticim koti¢om alebo zai. V momente,
ked'sa kotti¢ v pracovnom bode pohybuje v smere od ruky obsluhy, mozny
spatny vrh moze vrhnit otdcajlici sa kottic a naradie priamo na obsluhu.

¢) Ak sa kotuic zasekne alebo sa rezanie z nejakého dovodu prerusi, naradie sa
musi vypnit a bez pohybu drzat, kym sa kot ipIne nezastavi. Obsluha sa
nesmie nikdy pokusat o vybratie rezacieho kottca z rezu, ak je kottc v pohy-
be, pretoze moze dojst k spatnému vrhu. Je treba skontrolovat situciu
a urobit napravu, aby sa vylicilo zovretie alebo zaseknutie kotuca.

f) Akje prislusenstvo v obrobku, ¢innost rezania sa nesmie znovu zacat. Koti¢
nechajte dosiahnut pIné otacky a opatrne ho znovu vnorte do rezu. Ak sa
naradie znovu spusti s koticom, ktory je ponoreny do rezu, moze dojst
k jeho zaseknutiu, vytlaceniu nahor alebo k spatnému vrhu.

q) Panely a iné velké kusy obrobkov je treba podopriet, aby sa zmensilo nebez-
pecenstvo, Ze sa koti¢ zasekne a ddjde k spatnému vrhu. Velké obrobky
maji tendenciu sa prehybat viastnou hmotnostou. Podpery sa musia
umiestnit pod obrobok blizko priamky rezu a v blizkosti hran obrobku na
oboch stranch kottica.

h) Venujte pozornost hlavne pri vykonavani ,rezu do dutiny” stien alebo dutého
priestoru. Prenikajuici kotu¢ moze prerezat plynové alebo vodovodné potru-
bie, elektrické vedenie alebo predmety, ktoré mozu sposobit spatny vrh.

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE PRE

PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA DROTENOU KEFOU:

a) Myslite na to, Ze z kefy odletuju drotené Stetiny dokonca aj pocas benej
Cinnosti. Droty sa nesm( pretaZovat nadmernym zatazovanim kefy. Drotené
Stetiny mozu jednoducho prenikniit lahkym odevom a/alebo kozou.

b) Pred pouzitim kief je treba nechat'ich bezat pri pracovnych otackach na dobu
minimalne 1 minttu. V priebehu tejto doby nesmie nikto stat pred kefou alebo
vjej drahe. Uvolnené Stetiny alebo drdty pocas tohto zaberu vyletia z kefy.

¢) Priodlahceni kefy je treba smerovat drdtend kefu, ktora sa otaca, smerom m m

od seba. Malé ciastocky a tenkeé kusky drotu mozu v priebehu pouzivania
tychto kief lietat velkou rychlostou a méZu sa zarazit do koze obsluhy.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA SPECIFICKE

PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA:

e Ziadnou uvolnenou ¢astou lestiaceho navleku alebo jeho upeviiovacimi
$nurkami sa neda volne tocit. Vetky upeviiovacie Snirky sa zalozia alebo
odstrihnd. Uvolnené a rotujtice upeviiovacie Sniirky sa mozu zamotat do
prstov obsluhy alebo zasekndit na obrobku.

X. Servisné opravy

Ak je pripade poruchy alebo pripadnej chyby brisky nutny zasah do vnitornych
Casti pristroja, moze byt opraveny len v autorizovanom servise znacky Extol®.

« Vyrobok okrem pravidelného mazania pneumatickym olejom nevyzaduje
Ziadnu Specialnu idrzbu. Narodné predpisy kontroly bezpecnosti prace mozu
pozadovat pravidelné tikony servisnej idrzby a kontroly. Kontrolu otdcok po
servisnej iidrzbe je mozné vykonavat napr. standardizovanou dobou previta-
nia urcitého materialu rovnakej hribky v porovnani pred tdrzbou a po tdrz-
be za rovnakého tlaku vzduchu a pIniaceho vykonu kompresora pri danom
tlaku. Vibracie mozno postdit subjektivnym hodnotenim pri prevédzke bez
zatazenia pri pinych otackach a pri zatazeni s pouzitim rovnakého nastroja
asubjektivne porovnat's vibréaciami pred dkonom tdrzby.

é diely musia byt nahradené iba za originlne diely od vyrobcu.

So zarunou opravou sa obratte na obchodnika, u ktorého ste vyrobok zakipili

aten zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. V pripade opravy po

uplynuti zéru¢nej doby sa obratte priamo na autorizovany servis znacky Extol®.

Servisné miesta ndjdete na webovych stréankach uvedenych v ivode névodu.

Pokad
P

= Bezplatna zarucna oprava sa vztahuje iba na vyrobné chyby vyrob-
ku (skryté a vonkajsie) anevztahuje sa na opotrebenie vyrobku
vdésledku nad jzdtaze Cib
poskodenie vyrobku sposobené jeho nespravnym pouzivanim.

iaalebona
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XI. Skladovanie

« Vydisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti s teplotou
do 45 °C. Néradie chréite pred priamym sIne¢nym Ziarenim, salavymi zdroj-
mi tepla, vysokou vihkostou a vniknutim vody.

Xll. Likvidacia odpadu

 Obalové materialy vyhodte do prislusného kontajnera na triedeny odpad.

 Odpadové kvapaliny (kondenzéty z odlucovaca a tlakovej nadoby kompresora)
nevylievajte do odpadovych vad ¢i Zivotného prostredia, ale zbierajte ich do
nadob a odovzdajte na ekologicki likvidaciu na k tomu urcené zberné miesta.

Xlll. Zaruéna lehota a podmienky

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka 2 roky od datumu predaja podla
zakona. Ak o to kupujiici poZiada, je predavajucl povmny kupuju-
cemu poskytnit zaruéné podmienky (prava z chybnéh:

v pisomnej forme podla zakona

EU Vyhlasenie o zhode
Predmet vyhlasenia — model, identifikacia vyrobku:
Briska priama pneumaticka (vzduchova)

Fortum® 4795035; Fortum® 4795036; Fortum® 4795031;Fortum® 4795030;
Vyrobca Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
vyhlasuje, ze vy3sie popisany predmet vyhldsenia je v zhode
s prislusnymi harmonizacnymi pravnymi predpismi Eurépskej dnie: 2006/42 ES;
Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmeiiujcich priloh, pokial
existuju), ktoré boli pouzité na posiidenie zhody a na ktorych zéklade
sazhoda vyhlasuje: EN 150 11148-9:2011

Kompletizaciu technickej dokumentécie 2006/42 ES vykonal Martin Senkyi.
Technicka dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na adrese spolocnosti Madal Bal a.s.

Miesto a datum vydania EU vyhlasenia o zhode: Zlin, 4.10.2018
V mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:

-
%’ z/é,/

Martin Senkyf, ¢len predstavenstva spoloénosti



A Fortum® markaju profi pneumatikus szerszamok attekintése

4795013
(Max. 1300 Nm)

4795036

4795012
(Max. 880 Nm)

4795035

4795010
(Max. 610 Nm)

479501 5

Kompresszor

Bevezeto

Tisztelt Veve!

Kszonjiik Onnek, hogy megvésarolta a Fortum mérka® termékét! A terméket az idevonatkozo eurdpai elirasoknak megfelelen megbizhatdségi,

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadd kozpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztarsasag

Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszag)
Kiadas datuma: 5. 10. 2018

I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

v" AFortum® markaju professzionlis pneumatikus (siritett levegdvel
miikddtetett) egyenes csiszolékkal hegesztési varratokat és egyéb, nehe-
zen hozzaférhetd helyek csiszoldsat, sorjatlanitasat, kdszoriilését, mara-
sat, élletorését vagy gravirozasat lehet végrehajtani. A rovid és vékony
haz kényelmesen és biztosan foghatd a szik helyeken valo megmunkalas
kbzben is. A csiszol6hoz tartozékként adott patronokba 6 és 3 mm-es
szarral rendelkezd szerszamokat lehet befogni.

v" AFortum® 4795030 és a 4795031 csiszoldk esetében beallithato
afordulatszam, valamint 360°-0s szogben elforgathaté a levegé
kivezetés.

v" AFortum® 4795035 és a 4795036 egyenes csiszolok a hagyoményos
csiszolokhoz képest rovidebbek.

v" AFortum® 4795031 egyenes csiszold haza hosszabb, mint a legtbb
csiszolé, igy tévolabbi és nehezebben hozzaférhetd helyeken is lehet
dolgozni, mig a Fortum® 4795031 egyenes csiszold feje 90°-kal el van
forditva, igy vizszintes helyzetben, a késziiléket természetes médon
kézben tartva lehet csiszolni.

v Acsisza kiviteld k it haz, a kis méret és sily, az
alacsony rezgésterhelés, valamint a kellemes fogas kényelmessé teszik

m m a késziilék haszndlatat.
v Azegyenes csiszolokat siritett levegd haldzatokra is rd lehet csatlakoztat-
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ni, igy a késziilékek akér gyartosorokon is elénydsen hasznalhatok.

PELDAK AZ EGYENES CSISZOLO HASZNALATARA

abra1l



Il Miiszaki adatok

Rendelési szam Tl Rendelésiszim Rendelési szam Rendeldsi szém
» (csiszolé tipusa) aw (csiszol6 tipusa) (csiszol6 tipusa) L
o 4795030 4795031 4795035 (csiszolo tipusa)
£ Uiresiarati 3 T 4795036
Uresjarati fordulatszdm 25000f/p L st ff)rdulatszam 000D Uresjdrati fordulatszém 25000f/p .
AT AT s 1 Fordulatszam s'za!)alyozas/ ) Igen Szerszamszar &tmérd (befogdpatron szerint) 6,0 vagy 3,0 mm Uresjérati fordulatszam 20000f/p
e e Sk 119000 /p Fokozatok szerinti fordulatszamok :I 19000 lE/P e A A 25 mm Szerszamszar dtmérd (befogopatron szerint) 6,0 vagy 3,0 mm
1121080f/p i ||212§?)(())0/fp/ & 6 mm-es szdr esetén 25000 f/p-hez Max. csiszolGszerszam dtmérd 25mm
111. 23 000 f/p iz 000f/p Max. vagotarcsa atmérd (2 mm vastag) 32mm 26 mm-es szdr esetén 25000 f/p-hez
IV.25000f/p Szerszimszr stmérs (befogpatron szering) 66 30" 3 mm-es szar esetén 25000 f/p-hez Max. vdgdtarcsa atmérd (2 mm vastag) 32mm
Szerszamszar atmérd (befogopatron szerint) 6,0 vagy 3,0mm r——— it 9 P Ul 2:5 vagy 3,0mm Maximlis izemi légnyomds 6,3 bar (0,63 MPa) &3 mm-es szar esetén 25000 f/p-hez
Max. csiszol6szerszém dtmérg 25mm X, CSISz0105Z€rszaM almEro mm Atlagos levegdfogyasztas Maximalis izemi légnyomas 6,3 bar (0,63 MPa)
< . & 6 mm-es szar esetén 25000 f/p-hez LR 127 I/perc n B .
@ 6 mm-es szar esetén 25000 f/p-hez L (25 %-os teljesitményhez) Atlagos levegdfogyasztds
i i Max. vdgétércsa atmérd (2 mm vastag) 32mm S L (25%-os teljesitményh 127 |/perc
Max. végotarcsa dtmérd (2 mm vastag) 32mm . i (siszold tomege szerszam nélkiil 0,36kg os teljesitményhez)
; X & 3 mm-es szdr esetén 25000 f/p-hez PY—— PR
23 mm-es szdr esetén 25000 f/p-hez o X Max. csiszol6 késziilék méret Csiszold tomege szerszam nélkil 0,5kg
R . Maximalis izemi légnyomés 6,3 bar (0,63 MPa) X . e 125%39cm PR ——
Maximalis iizemi légnyomas 6,3 bar (0,63 MPa) [ — 7 (teljes hossz, rogzitd anyaval x haz &tmér6) Max. csiszol6 késziilék méret 12.8x27m
Atlagos levegdfogyasztds g 9 g gy] sztas 127 1/perc Akusztikus nyomés szintje (teljes hossz, rogzitd anyaval x haz tmérd)
b 1201/perc (25 %-os teljesitményhez) ) L 87 dB(A); K==3 dB(A) " T
(25 %-os teljesitményhez) o ——— (az EN1S0 15744 szerint) 3 ! Akusztikus nyomas szintje e
e o Csiszol6 tomege szerszam nélkil 0,66kg . R (aZEN 150 15744 szerint L,,87 dB(A); K==3 dB(A)
Az egyenes csiszold tomege szerszam nélkiil 0,4kg " e " " Akusztikus teljesitmény szintje L 0B dBA) keit3 dB(A) az szerint)
Max. csiszold késziilék méret ax. Giszolgkeszile m?ret i o 295X3,7cm (az EN1S0 15744 szerint) wa T Akusztikus teljesitmény szintje o
. P e 17X3,7Cm (teljes hossz, rogzitd anyaval x haz dtmérd) o o (azEN IS0 15744 szeri L, 98 dB(A); K=+3 dB(A)
(teljes hossz, rogzitd anyaval x haz atmérd) Akusztik Ssstintie(azENISO 1574dszerint) L 87 dB(A); K==£3 dB(A Rezgésérték (harom tengely ereddje) 21,57 mfst Ket 15 mfs az szerint)
Akusztikus nyomds sintje (azENISO 15744szerint) L_87 dB(A); K=23 dB(A) uszikusnyomasszinfe azENLOL/Adszennt) L, SR EN IS0 28927-12 szerint FUHUSHSEA, Rezgésérték (hérom tengely ereddje) 1,57 misE Kt 5 /2
" P ——— " Akusztikus teljesitmény szintje Ey— EN IS0 28927-12 szerint 8= 1o/ m/s5 R=£1,5m/s
Akusztikus teljesitmény szintje L 98 dB(A); K=+3 dB(A) (azEN 150 15744 szerint) L., 98 dB(A); K=+3 dB(A) Levegd tomlo 209
(azEN 150 15744 szerint) i T Rezgésérték (hérom tengely evedie) - toml iizemi nyomds min. 8 bar Levegé tomlg
Rezgésértek (hérom tengely ereddje) EN S0 e a.=157m/s% K=21,5m/s? Leveg6toml6 minimlis bels6 atmérj 6mm -~ tomld dzemi nyomds min. 8 bar
X a,=1,57 m/s’; K==+1,5m/s’ EN150 28927-12 szerint h a P PO
28927-12 szerint Levegs timls Siiritett levegé mindsége Levegdtomld minimalis belsd dtmérdje 6mm
Leveg toml§ ol iizemi . o a) Szdraz (kondenzétum mentes) szirt levegd Siiritett levegé mindsége
~toml dzemi nyomds TR L om ?‘_’_“lnj' fyomas min. bar (kondenzétum levalasztobél érkezs). a) Szaraz (kondenzétum mentes) szrt levegd
Leveg6tom|6 minimalis belsé atméréje 6mm eﬂve]gotom 0 mlflm'ahf blelsoatmerOJe o b) Pneumatikus szerszmolaj tartalmu (olajozobdl adagolt olaj). (kondenzatum levalasztobdl érkezd).
i | G R :)u;Iztéer::(ll:)mg:z:::::eatees) sz(irtlevegd (kondenzdtum levélasztéhol érkezo). 3.téblazat b) Preumalikus szerszémolg tartamd (lajozdbdl adagoltolaj.
a) Szraz (kondenzatum mentes) sz(irt levegd (kondenzétum levdlasztobdl érkez6). J ; ’ m m 4. tablazat

P P ) b) Pneumatik dmolaj tartalmui (olajozdbol It olaj).
b) Pneumatikus szerszdmolaj tartalmd (olajozéhdl adagolt olaj). ) s Seetsadmots| il (olajoz6tadagoit 1)

1. tablazat 2.téblazat 56 57



KOVETELMENYEK A CSISZOLO NAGY

TELJESITMENY-LEADASAHOZ

* Anagy teljesitmény-leadashoz a teljes siiritett levegd
rendszert megfelelé madon kell megtervezni. A kompresszor
- levego eldkeészitd egységek - tomlé és csiszolo minden eleme
feleljen meg a miiszaki kovetelményeknek, ellenkezo eset-
ben a késziilék nem tudja biztositani az elvart teljesitményt.
A pneumatikus kéziszerszam miikodésérdl a siiritett levegd
gondoskodik, ezért nagyon fontos, hogy a siiritett levegé

ei minden ponthdl és a rendszer minden pon-

t]an megfeleljenek a kéziszerszam iizemeltetési eldirasainak.

A CSISZOLO NAGY TELJESITMENYU
UZEMELTETESET BIZTOSITO FONTOS KRITERIUMOK
1) Megfeleld teljesitményii kompresszor
Akompresszornak a csiszol6 maximalis iizemi nyomasan kel biztosita-
ni az elvért toltdteljesitményt. A komp! kisebb toltoteljesit
nye kompenzdlhatd nagyobb térfogatd légtartaly hasznélataval is.
2) Megfeleld belsé atmérdji tomlé
Az elirasoknal kisebb belsd dtmérével rendelkezd toml6 nem tud kelld
mennyiségii levegot szallitani a pneumatikus kéziszerszmhoz.
Ha a kompresszor toltételjesitménye kisebb, akkor hasznaljon nagyobb
bels6 atmérdji tomlot.
3) Megfeleld kenés és rend: karb tas
Akésziiléket folyamatosan kenni kell, pneumatikus szerszamokhoz
hasznélatos olajat tartalmazd olajozéhél. A kenés hidnya a belsé alkatrés-
zek gyorsabb kopésat, a strlédds és a hémérséklet novekedését és a telje-
sitmény csokkenését eredményezi. A csiszold esetében nem elegendd
aziddnkénti kenés (mint példaul mas pneumatikus kéziszerszamoknal),
hanem biztositani kell a kis mennyiségti olaj folyamatos adagoldsat.

A FENTIEKET KIEGESZITO INFORMACIOK
a) Akompresszor toltételjesitménye legyen olyan mértékd, hogy max. iizemi nyomas

(6,3 bar) mellett s biztositsa a készilék levegdf tasét. Kisebb toltdtel

ny esetén a csiszold teljesitménye s kisebb lesz. A komp kisebb toltételjesi-
tménye kompenzélhatd nagyobb térfogati [égtartaly hasznalataval is (ha a munka
jellege - rovidebb idejii munkavégzés - lehetdve teszi a légtartly feltoltését).

A kompresszor toltdteljesitménye elsdsorban a kivant nyomdstél fiigg.
Minél nagyobb a kompresszor iizemi nyomésa, annal kisebb a toltételjesi-
tménye. Marketing célok miatt altalaban csak a kompresszor toltdteljesi-
tményét tiintetik fel (a vonatkozd iizemi nyoméas megadasa nélkiil), mivel
azanézet terjedt el, hogy a kompresszor jobban eladhatd, ha magasabh
toltételjesitményt tiintetnek fel. Azonban a miiszaki adatok kozott feltiin-
tetett toltételjesitmény lehet, hogy csak 2-3 bar nyomdshoz kapcsolédik.
Akompresszor tolt6teljesitménye alacsony nyomésok esetén magasabb
értékii (illetve magasabb nyomésokhoz kisebb toltételjesitmény tartozik).

A FIGYELMEZTETES!

Akomp k tényleges toltdteljesit 6t 6- Bbaruzeml nyomds mellett

kell 6sszehasonlitani, mivel anagyobb tel (i (nagy forgato,

pneumatikus szerszamok (pl. iitvecsavarozd stb.) miikddtetéséhez altaldban 6,3 bar

lizemi nyomds és nagy mennyiséq(i levegd sziikséges, ellenkezd esetben a szerszam

példaul nem tudja a csavarokat megfeleld nyomatékkal meghzni vagy meglazitani.

= Eqy egyszer mddszerrel ardnylag jol dsszehasonlithatok az azonos térfo-

gatu légtartalyokkal szerelt kompresszorok: kiilonboz nyomasokhoz meg
kell hatdrozni a toltdteljesitményt, majd ezeket kell dsszehasonlitani (@ami
alapjan eldonthetd, hogy adott drért milyen miiszaki paramétereket kap,
ésmelyik a legjobb ar/teljesitmény aranyd kompresszor).

A KULONBOZO GYARTOKTOL SZARMAZO
KOMPRESSZOROK OSSZEHASONLITASA

A FIGYELMEZTETES!

 Mindig azonos térfogatu légtartalyokkal szerelt kompresszorokat kell egy-
massal 8sszehasonlitani, illetve figyelembe kell venni, hogy a kétdugattys
kompresszor (azonos térfogatd égtartély esetén) nagyobb toltételjesitmé-
nyt biztosit, mint az egydugattyus.
A kompresszor teljesitményérdl sokat elarul annak azidének a mérése,
amely ahhoz sziikséges, hogy egy adott méreti és zart kimenet(i Iégtarta-
lyt mennyiidd alatt tolt fel a kompresszor 8 bar nyomasra.
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Nyomasmentes Iégtartalyon zérja el a kimeneti szelepet, kapcsolja
be a kompresszort, és mérje meg azt az id6t, ami a 8 bar nyomas
eléréséhez sziikséges. A méréshez hasznaljon stopperorat (pl.
amobiltelefon id(’)’me’réjét), mivela ma’sodperceket is mérni kell.

* Azakomp bb telj i, amely az azonos térfogatu
légtartalyt gyorsabban feltdlti azadott nyomasra (esetiinkben 8 bar).

Alégtartaly feltoltése nem linedris, a feltoltéshez sziikséges idd fiigg
alégtartalyban uralkodd nyomdstdl. Tehat 2 bar nyomasrdl 3 bar nyomasra
gyorsabban fel lehet tolteni a Iégtartalyt, mint 7 bar nyomasrdl 8 bar nyo-
mdsra, ennek az oka az, hogy a motornak le kell gy6zni a dugattyu aljéra hat6
nagyobb nyomast, igy a légtartaly feltdltése fiigg a motor teljesitményétdl.
A kompresszor toltételjesitményének a meghatarozasa

= Mérje meg a légtartély feltltési idejét (atmoszferikus nyomasrol) a kovet-

kezd értékekre: 3; 4; 5; 6; 7 és 8 bar (a kimeneti szelepet zdrja be).

* Akompresszor adott nyomashoz kapcsolddo toltdteljesitményét az alabbi
képlet segitségével lehet kiszamolni.
Aszémitashoz ismerni kell a kompresszorhoz csatlakoztatott Iégtartély belsé
térfogatat, valamint a feltdltést idejét (mdsodperchen) - az adott nyomasra.
A kompresszor toltoteljesitményét meghatarozd képlet:

mivel a fizikai torvények minden kompresszorban érvényesiilnek: a légtarta-
lyban a nyomads ndvelésével a kompresszié novekszik, mig a siritett levegd
térfogata a légtartly allandé térfogata miatt nem véltozik. A nagyobb kom-
presszio miatt a kompresszorbol csak kisebb levegd mennyiség tud a légtar-
talyba dramolni (ami a légtartaly feltoltési sebességének a csokkenésével jar).
b) Alevegd tomld belsd atmérdje legyen legaldbb 6 mm, ellenkezd esetben nem
lesz biztositott a csiszold max. éhez sziikséges levegd iség. Ne
hasznéljon spiraltomldt (a szabadon leterithetd és nem rugalmas tomld erre a célra
jobban megfelel), merta spiraltmld belsd ellendlldsa nagyobb, ami csokkenti
alevegd dramlésat. A tomld a lehetdségek fig: vételével legyen a lehetd leg-
rovidebb. A hosszabb toml6 kimeneti végén kisebb a levegd nyomésa, ami szintén
acsiszol6 teljesitményének a csokkenését okozza. A problémét a miszakiirodalom-
bol vett alabbi példaval kivanjuk illusztralni: amennyiben a tomld belsd dtmérdje
10 mm, akkor egy 5 m hosszt tomldn a 6,0 bar bemeneti nyomds a kimenetem 1,7
bar-ral kisebb, mig egy 15 méter hosszd tomldn a nyomasesés mar 2,2 bar.
Atomld hosszusagatol fiiggd nyomascsokkenést kompenzalni kell, tehdt a bemenetre
nagyobb nyomast kell engedni, hogy a kimeneten biztositva legyen a késziilék izemi nyo-
masa. A kimenetre ezen kiviil nyomdsszabalyozot s fel kell szerelni, hogy az iizemi nyomés
ne lépje tdla maximalisan megengedett értéket. Hossz tomld hasznélata esetén,
a pneumatikus szerszam bekapcsolasakor, iités jellegti nyomdshullam alakulhat ki.

(Nyomas a légtartalybanx Iégtartaly térfogata x 60)

=Toltoteljesitmény (I/perc)

Feltdltési idé adott nyomasra (masodperc)

Példa:

egy 24 literes Iégtartaly 3 bar nyomésra valé feltdltésének az ideje 33 masodperc.
A kompresszor toltdteljesitményét a fenti képlet segitségével szamolja ki:
(3 bar x 24 liter x 60) / 33 masodperc = 131 |/perc.

A kompresszor toltdteljesitménye (3 bar nyomasnal) 131 I/perc.
Amennyiben ugyanez a kompresszor, ugyanezt a légtartélyt 1 perc 55
masodperc (115 masodperc) alatt tolti fel 8 bar nyomasra, akkor a tolt6-
teljesitménye (8 bar nyomasnal):

(8 bar x 24 liter x 60) / 115 masodperc = 100 |/perc.

= Afentiekbdl az kovetkezik, hogy a kompresszorok toltteljesitménye fiigg
a kivant nyomdstol (és ez érvényes minden kompresszorra - kivétel nélkil),

A FIGYELMEZTETES!

* Apneumatikus kéziszerszamtdl elvart teljesitmény (hatékonysag) garan-
talsa érdekében mindig az egész siritett levegd rendszert vizsgalni kell,
és biztositani kell a kompresszor megfeleld toltoteljesitményét, valamint
aminimalis belsd tomlgatmérét. A yiben példaul egy megfeleld telje-
sitmény(i kompresszor dltal el6éllitott siritett levegdt 6 mm-nél kisebb
belsd atmérdji tomlével széllitja a pneumatikus kéziszerszdmhoz, akkor
a tomld okozta korldtozasok miatt nem jut kelld mennyiségi levegd a szer-
szdmba, igy a szerszdm nem tudja leadni a névleges teljesitményét (pl. az
iitvecsavarozok mikodéséhez nagy mennyiségii levegd sziikséges).




o £lvadakal

 Asliritett levegd di i eltérnek a hi
tulajdonségaitdl, ezért, ha bizonyos (hidraulikai elven mikadd) folyamato-
kban azonos nyomésu siiritett levegds eszkdzoket hasznalunk, akkor az azonos
nyomas nem fogja biztositani a hidraulikus eszkzoknek megfeleld teljesitmé-

nyt. Az adott folyamatot gyakorlati tapasztalatok alapjan kell végrehajtani.

Ill. Ajanlott tartozékok

LEGTOMLO

* Acsiszolé maximalis teljesitményének a leadésahoz szabadon szétterithetd
(nem spiral) téml6t kell hasznélni, legalabb 6 mm-es belsd dtmérdvel.
Tovabbi informaciok a tomldkrdl a miiszaki adatoknal.

SURITETT LEVEGO BEMENET ES ELOKESZITES

= Abekdtéshez és a funkciokhoz kapcsoldda informaciokat egy késébbi
fejezetben taldlja meg.

Rendelésiszam(3.abra) | Levegd eldkészitd egység neve és leirasa
8865101 Sziird
8865102 Olajozd (pneumatikus olaj adagoldsa)
8865103 Nyomésszabalyzo manométerrel
8865104 Nyomdsszabélyozé manométerrel és sziirgvel
8865105 Nyoma’ss”za”ba’lygzé mﬁn(fméterrel,
sziirével és olajozéval

5.tablazat

PNEUMATIKUS SZERSZAMOKHOZ

HASZNALHATO KENGOLA)

* Apneumatikus szerszd gfeleld mdkodés é olajozni sziik-
séges. Pneumatikus szerszamolajat tobb gyartd is forgalmaz. A pneumatikus
szerszamokhoz hasznélatos olajok nem képezhetnek habot és nem lehetnek
agresszivek a tomitd elemek anyagaival szemben. Ha a csiszolt olajozés nél-

okata dekéb

ah

IV. A késziilék részei és miikodteto elemei

A\ FIGYELMEZTETES!

* A2.4bran a Fortum® 4795030 tipust egyenes csiszold részei és mikddtetd
elemei ldthatok, a Fortum® 4795031 csiszold csak az tizemi hosszisagdban
tér el (hosszabbitott kivitel).

2.4bra

2. abra. Tételszamok és megnevezések

1. Befogé patron (az orsé végében)
2. Patron rogzitd anya

3. Megfogasi feliilet (fogantyu)

4. Bedllithato levegd kiftive

5. Fordulatszdm szabalyzo gydirii
6. Gyorscsatlakozd dugd

7. Miikddtetd kapcsolé retesz megaka-
dalyozza a véletlen gépinditdsokat

8. Miikodtetd tenyérkapcsold

9. A csavarnak nincs felhasznaléi
funkcidja, egy rugot tart a késziilé-
kben

A\ FIGYELMEZTETES!
* A3.4brén a Fortum® 4795036 tipust egyenes csiszold részei és mikodtetd
elemei ldthatok (a betétszerszam tengelye 90°-os szoget zar be a csiszold
gelyével), a Fortum® 4795035 részei és mikodtetd elemei azonosak

kiil haszndlja, akkor a késziilék egy idd utan dandé sériilést

(azonban a betétszerszam tengelye a csiszold tengelyével esik egybe).
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3.dbra

3. abra. Tételszamok és megnevezések
1. 90°-0s szqii fej

2. Persely a befogd patronnal
3. Miikodtetd tenyérkapcsold
4. Gyorscsatlakozo dugd

5. Fogantyu

6. A csavarnak nincs felhasznaldi
funkcidja, egy rugot tart a késziilé-
kben

V. A csiszol6 elokészitése
a hasznalathoz

A\ FIGYELMEZTETES!

* Akéziszerszam hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el az egész
hasznélati Gtmutatot. A gyartd nem vallal feleldsséget a termék rendeltetésétol
vagy a hasznalati itmutatotol eltérd hasznalata miatt bekovetkezd karokért.
Ahasznélati itmutatot tarolja a termék kozelében, hogy a felhasznalok azt
barmikor el tudjék olvasni. A hasznalati itmutat6t védje meg a sériilésektdl.

[ 1) Megfeleld teljesitményii kompresszor kivalasztasa j

aleaddséh £olalg

* Acsiszol6 maximalis teljesitményé
toltételjesitményii kompresszort kell hasznalnl (lasda muszakl adatik
1.) pontjat). A kompresszor kisebb tdltdteljesitménye kompenzélhato
nagyobb térfogatu |égtartaly hasznlataval is (ha a munka jellege
- rovidebb idejii munkavégzés - lehetdvé teszi a légtartaly feltdltését).

* Acsiszold

(ikodtetéséhez sziikséges lev yiséq szallitdsahoz
atomldnek legalabb 6 mm-es belsd dtmérdvel kell rendelkeznie (Idsd a ms-
zaki adatokat). Vaséroljon PU spirdl vagy gumi tomlt a kindlatunkbol.

PU SPIRAL LEGTOMLO, SARGAREZ

GYORSCSATLAKOZOVAL

max. iizemi nyomas 15 bar

8865131
8865132
8865133
8865135

/4", belsé & 6 mm, L5m
/4", bels6 & 6mm, L8 m
1/4", belsé @ 6 mm, L15m
/4", bels6 & 8 mm, L8m

4.abra

8865147

1/4" (6/12mm), 10m

5.abra



* Akompresszort (Iégtartalyt) és a kéziszerszamot olyan tomldvel kell dss-
zekdtni, amely alkalmas siiritett levegd tovabbitasara (a minimalis iizemi
nyomds miatt legaldbb 8 bar-os, de inkabb 15 bar-os tomldt hasznaljon).
Atdmlén feltii tt maximalis [égny
engedni tilos (ellenkezd esetben a tomld szétrobbanhat). A csiszolohoz
alkalmazhatd toml6t biztonségi okokbol kizérolag csak akkora nyomassal
szabad megterhelni, amely a csiszol6 mikodtetéséhez sziikséges (az érték
az adott toml6 miiszaki adatai kozott is szerepel).

Atomld egyik végére gyorscsatlakozot, a masik végére csatlakozévéget kell
felszerelni, hogy gyorsan és biztonsagosan lehessen a kéziszerszamokhoz
€és a kompresszorhoz csatlakoztatni.

8865105

8865104 .

[ 3) A csiszold csatlakoztatasa a kompresszorhoz - levegd eldkészités j

il nagyobb nyomadst a toml6be A FIGYELMEZTETES!

* A pneumatikus csiszolo miikodtetésérdl siritett levegd gondoskodik.
Asiritett levegd nem tartalmazhat nedvességet és a levegdbe pneuma-
tikus szerszamok kenéséhez hasznélatos olajat kell permetezni. A levegd
eldkészitésének a modjait a 6. dbra mutatja. A leveqd elkészitd egységeket
akéziszerszam és a kompresszor kozé kell beépiteni.

* Anedvességet tartalmazo és olajmentes s(iritett levegd a késziilék belsd
részeinek a meghibasodasat okozza.

Kompresszor

6.abra

(levegd eldkészitd egy-
ségek rendelési szama az
egység alatt talalhat6)

62

63

Rendelésiszam | Levegd eldkészitd egység neve és leirasa
késziilék (4. abra)
8865101 Sziiré
8865102 0lajozd (pneumatikus olaj adagoldsa)
8865103 Nyomaésszabalyzo manométerrel
8865104 Nyomaésszabalyozo manométerrel és szirével
8865105 Nyomésszaball el, szirdvel és olajozoval

6. tablazat

A\ FIGYELMEZTETES!
* Alevegd elokészitd egységek nem tartozékai a kéziszerszamnak, ezeket
kiilon kell megrendelni.

A LEVEGO ELOKESZITO EGYSEGEK FUNKCIOI

Sziiré (kondenzatum levalaszto): eltavolitja a kompresszorban elgallitott
stiritett levegdhdl a nedvességet (kondenzatumot), a levegdsziirg szerepét
latja el. A sziird lehet 6nallo egység, illetve a nyomasszabalyozoval vagy az
olajozdval is kombindlhato. A kompresszor alaptartozéka is lehet, ebben az
esetben a kimenetre van felszerelve.

0lajozd (olajadagold): adagolja a pneumatikus olajat, amely permet formé-
jaban a kéziszerszdmba jut és gondoskodik a kéziszerszam belsd alkatrészeinek
akenésérdl. Az olajozd lehet dnéllé egység, illetve a nyomasszabalyozéval
vagy a sziirével (levélasztoval) is kombinalhato.
Megjegyzés
* 28865105 rendelési szamu levegd eldkészitd egyséq tartalmazza az olajo-
20t is, amely létrehozza a siiritett levegdben az olajkodot.
Nyomasszabalyozd: lehetdvé teszi a siiritett levegd helyes nyomésanak
abeallitésat, amely a pneumatikus csiszold optimalis és biztonsagos méikodte-
téséhez sziikséges. Nyomésszabélyozo alkalmazasa nélkiil (a csiszolét kozvet-
leniil a kompresszorra csatlakoztatva) a csiszoloba a megengedettnél nagyobb
nyomés juthat, tovabba hosszi toml hasznélata esetén (a nyomdsvesztés miatt)
atomldbe adagolt magasabb nyomds miatt a csiszold elé be kell épiteni egy
nyomésszabélyozot az iizemi nyomés bedllitdsahoz (Idsd a miiszaki adatoknal).

BEKOTESI LEHETOSEGEK (LASD A 6. ABRAT)

A FIGYELMEZTETES!

* Alevegd elokészitd berendezéseket a 6. abran lathatd sorrendben kell
bekotni.

* Alevegd elokészitd berendezések alkalmazasa soran tartsa be az egyes
berendezések hasznalati Gtmutatdiban leirtakat.

 Alevegd elokészitd eszkozoket Extol® gyorscsatlakozokkal lehet bekdtni (a
megrendelési szamokat lasd a 7. tablazatban).

Extol Premium® tipust nikkelezett sargaréz gyorscsatlakozo alka-

trészek G 1/4"-o0s menettel

Kép Tipus Rend. szam

Kulsomenele?gxorscsatla- 8865111

kozo fej
| Belsomenete§ gy_orscsatla» 8865114

kozo fej

on e T
.» “ i Kiilsémenetes csatlakozévég 8865121
Belsémenetes csatlakozovég 8865124
7.tablazat

* Amenetekre tekerjen teflon tomitd szalagot (a levegd szivargas
megelézése érdekében).
= A teflon tomitd szalagot (pl. Extol 47532 rend. szam) a 7. dbran lathato
madon tekerje a menetre, majd finomam nyomja a menetbe.



teflonszalag a meneten ¥

7.abra

* Akéziszerszam miikodtetéséhez sziikséges szaraz siiritett leveg6t és
az olajozashoz sziikséges olajkod adagolasat haromféle modon lehet
biztositani (a zrdjelben taldlhatd szdm az adott berendezés rendelési szama).

A) HAROM LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 1+ 1)

* Olajoz6 (8865102)
* Nyomadsszabalyzo manométerrel (8865103)
 Sziir (8865101)

ELJARAS
1. Az olajozéba toltson megfelel6 kendolajat és csavarozza a csiszolé
bemeneti menetéhez.

A\ FIGYELMEZTETES!

Az olajozobdl kilépd olajkod nem keriilhet a nyomésszabalyozdba vagy
alevalasztoba, mert az 0sszegyiild olaj miikodési zavarokat okozhat. Ezért
alevegd eldkészitd eqységek bektési sorrendjét ne valtoztassa meg.

Az olajozot kozvetleniil a kéziszerszam b ére kell felerdsiteni, igy az

A\ FIGYELMEZTETES!

Kizardlag csak olyan gyorscsatlakozds tomldt hasznaljon, amelyben a bon-
tds utan nem marad vissza nyomas.

Atomlcket és a gyorscsatlakozokat a hasznélatba vétel eldtt ellendrizze le,
azokon sériilés vagy tomitetlenség nem lehet.

A gyorscsatlakozot iitkozésig (kattandsig) tolja az ellendarabra.
Amennyiben a nyomassal vald feltoltés soran azt észleli, hogy a gyor-
scsatlakozd nem tomit, akkor a rendszerb6l az alabbiak szerint engedje ki
anyomdst, majd a gyorscsatlakozot cserélje ki.

 Agyorscsatlakozokat 6vja a sériilésektdl és a szennyez6désektdl.

* Acsatlakozas bontdsahoz a gyorscsatlakozd perselyét hizza hatra (8. dbra).

Csatlakoztatas

=

« Bontds »

olaj nem csapddik le a tomld falén és jobban biztositja a szerszam kenését.

2. Azolajozé b éhez ¢ hozza a nyomasszabalyozot,
majd a nyomasszabalyozénak a b éhez csavarozzon hozza
egy csatlakozdvéget.

* Acsatlakozovégre hizza rd a tomldn taldlhatd gyorscsatlakozot.

8.abra
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9. abra. Bekotési vazlat

A FIGYELMEZTETES!

* A nyomasszabalyozot szintén a kéziszerszamhoz kozel kell elhelyezni, hogy
ne legyen tilsdgosan nagy a nyomasveszteség a nyomasszabalyozd és
a kéziszerszam kozott.

3. Akomp ki ére, vagy a nyomasszabalyozo b ére
szerelje fel a sziirgt, amely a levegéhdl kisziiri a ned

= AsziirG felszerelési helyétdl fiiggden a sziirG be- és kimenetére szereljen
olyan ellendarabot, amellyel a szerelés helyén a sziir6t a rendszerbe lehet
épiteni (a menetet tomitse teflon szalaggal).
Assziirg be- és ki éb

csavart csatlak

gek,
asziird csatlakoztatasa a kompresszorhoz és a tomlghoz (10. abra).

levegd kimenet

levegd bemenet

10. abra. Extol® Craft 8865101
sziird (levalaszto) bekotése



B) KETLEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (1 + 2 AZ EGYBEN)

* Olajoz6 (8865102)
* Nyomdsszabalyozé manométerrel és sziirdvel (8865104)

C) EGY LEVEGO ELOKESZITO EGYSEG
HASZNALATAVAL (3 AZ EGYBEN)

* Nyomdsszabdlyozd manométerrel, sziirdvel és olajozéval (8865105).

ELJARAS
ELJARAS 1. Az olajozé tartalyaba toltson megfelel6 kendolajat (p iku:
1. Az olajozét csavarozza a csiszolé b i éhez (részl szef khoz h olajat).
bben lasd az A. fejezetben). 2. Alevegd eldkészitd egység b csatlak akompre-
2. A nyomasszabalyozot (i rel és sziirével egyiitt) egy rovid sszorhoz csatlakoztatott tomlo masik végét. A levegd eldkészitd
tomlével csatlakoztassa az olajozohoz (a nyomasszabélyozot ne sze- egység kimenetéhez csatlakoztassa a csiszoldt siiritett levegdvel
relje kozvetleniil a kézi -ezab dezés felak haté) ellato tomld egyik végét (lasd a 12. abrat).

akasztdszem

levegd bemenet
akompresszorbol

levegd kimenet
szerszémhoz

11. dbra. Nyomasszabalyozé mano-
méterrel és sziirovel, Extol® 8865104

3. Alevegd eldkészit egységet tomlovel csatlakoztassa a kompresszorhoz.

A\ FIGYELMEZTETES!
« Ugyeljen arra, hogy a kompresszortl érkezd siiritett levegét az egység
bemenetére csatlakoztassa (lasd a 11. dbrat).

= 7t alevegd elokészitd egységet fel kell akasztani. Az egységet ne szerelje
fel kozvetleniil a csiszolo bemenetére.

» (igyeljen arra, hogy a levegd elgkészits egységet a kéziszerszammal
0Osszekotd toml6 ne legyen tdl hosszd, mert az olajpermet kicsapddik
atomld faldn és nem jut el a kéziszerszamba, illetve a nyoméscsokkenés is
nagyobb mértékii lehet.

akasztészem

levegd
akéziszerszamhoz

=

extoreresu
kendolaj
tartély

AN

12. abra. Extol® 8865105 levegd eldkészitd egység

levegd
akompresszorhol
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A\ FIGYELMEZTETES!

* Rendszeresen ellendrizze le az olajozést, ellenkezd esetben a csis-
2016 késziilék a hidnyos kenés kovetkeztében maradandd sériilést
szenvedhet.

Megjegyzés

 Bizonyos kompresszorok levegdszaritd (kondenzatum levalaszto) egy-
séget is tartalmaznak, ezeknél nem kell a rendszerbe levegd szarit6
(vizlevélaszto) sziirdket beépiteni.

Amennyiben a csiszolt kozponti siiritett levegd halozathoz csatlakoz-
tatja, akkor a kivetkezd intézkedéseket tegye meg.

A csiszolot kizarolag csak akkor szabad a hélézathoz csatlakoztatni,

ha biztositva van, hogy a siritett levegd haldzatban a levegd nyomésa
10%-nél nagyobb mértékben nem haladja meg a csiszol6 iizemi
nyomasat. Ellenkezd esetben a csiszold elé nyomdasszabalyozot kell
beépiteni.

Asiritett levegd cséhalézatnak lejtéssel kell rendelkezni (a legma-
gasabb ponton a kompresszor legyen). A legalacsonyabb pontokra
vizlevalasztd eqységeket kell beépiteni.

Ahélozati ledgazasok feliil legyenek.

A csiszold siiritett levegdvel vl ellatéséhoz haszndlatos ledgazdsha
(sziikséq szerint) leveqd elkészitd egységet kell beépiteni (vizleva-
lasztd, olajozo).

4) Ha sziikséges, akkor a szerszamokat az alabbi médon allitsa
ossze. Az alabbi tablazat tartalmazza a 3 és 6 mm atmérdjii
szarral rendelkezd szerszamok r ésé

|

(il

ll

Marészerszam
acél, puha fémek,
keramiak, faanyagok.
livegszalas miianya-
gok sth. csiszolasahoz

Finiseld szerszamok,
finom csiszolashoz

Fir6k, finomfiréshoz

°'Q
a

Yy e—

Polirozd szar, polirozd
feltétekkel

Csiszol6 szar, csiszold,
vago és koszoriilo
tarcsakhoz

Korund csiszold,
fémek, hegesztési
varratok, korrozio
sth. csiszolasdhoz,

koszoriiléséhez

Tl

Karborundum csiszol,
kd, iiveg, keramia,
porcelan és szinesfé-
mek csiszoldsahoz

Nejlonszélas kefe,
tisztitéshoz

Acélkefe, korrézié,
rozsda eltavolitasdhoz,
elektromos csatlakoza-

sok tisztitashoz stb.

8.tablazat



ni

Felhiizhatd csiszolok
(gumis szdrra),
elsésorban faanyagok
csiszoldsahoz

Tisztitd és lehizokd

Csiszolpapir tércsa,
fa és fém feliiletek

2V 4

14. dbra

asif 0z

“ @

Csiszolépapir tarcsa:
durva ésfinom (nagyo-
lashoz és finiseléshez)

Csiszoldgumi, aprd fém

alkatrészek feliiletének

aftisztitashoz (pl. eziist
eszkozok)

Fémpoliroz6 viasz

= A csiszol6 hengert hiizza ra a szar végén talalhaté gumi hengerre
(15. dbra).

—S

15.abra

8. tablazat (folytatas) [ 5) Szerszambefogo patron és a szerszamok cseréje j

= A polirozo filcet csavarozza a szar menetére (13. abra).

13.dbra

= A csiszolopapirt csavarral rogzitse a szarhoz. A csavar feje alatt (a
csiszoldpapir felsé oldalan) legyen mindig alatét (14. abra).

1. Abefogé patron cseréjéhez csavarozza le a befogé anyat (a kés-
ziilékhez mellékelt két kulcs segitségével),

16. abra

2. Abefogo patront vegye ki és tegyen be masik befogé patront.
A csiszoloban 3 vagy 6 mm-es befogd patron hasznalhato.

17.ébra

3. Azanyat csavarozza fel (de még ne hiizza meg), majd a patronba
dugja be a hasznalni kivant szerszam szarat. A szerszam szarat lega-
labb 1 cm mélyen dugja be a patronba (a megfeleld rogzitéshez).

4. Abefogo anyat jol hiizza meg, ezzel rogziti a szerszamot patron-
ban. A rosszul rogzitett szerszam a hasznalat soran kilazulhat és
kiropiilhet a késziilékbal. Azonos szaratmérdjii szerszam cseréjé-
hez csak a befogd anyat lazitsa meg, majd cserélje ki a szerszamot,
és ismét hizza meg az anyat.

19.abra

[ 6) A kompresszor bekapcsoldsa és a nyomas beallitasa ]

* Arendszer minden elemének a bekdtése utan kapcsolja be a kompresszort,
majd a nyomasszabalyozéval dllitsa be a maximalis levegényomast 6,3 bar-
-ra. Ha van légtartaly is a rendszerben, akkor azt toltse fel (erre a nyomasra).

* Amaximalis nyomast (6,3 bar) ne Iépje tul!

o Ellendrizze le a csatlakozasok tomitettségét. Amennyiben szivérgast észlel,
akkor a kompresszort kapcsolja le, majd a rendszerbdl engedje ki a siiritett
levegdt (Iasd az izemen kiviil helyezéssel foglalkozd fejezetet), és sziinte-
sse meg a tomitetlenséget.

18. dbra

» A yiben a 8865105 rendelési szamd komplett Extol® Premium
egységet (nyomdsszabalyozé manométerrel, szirével és olajozdval)
hasznilja, akkor szabalyozza be a kendolaj adagolasat is (a kompresszor
bekapcsolasa utén).



VI. A csiszolo hasznalata

A FIGYELMEZTETES!

* Acsiszold bekapcsolasa eldtt a korbeforgathatd gytirdvel allitsa be levegd

kifdvasanak az irdnyat (a levegd ne fijjon On vagy masok felé).

Ahasznilatba vétel el6tt mindig ellendrizze le a csavarkotések meghza-

sat, a késziilék, a szerszamok, a védelmet biztositd tartozékok és a siiritett

levegd tomld sériilésmentességét (a timlén nem lehet sériilés). A repede-

zettvagy hélyagos tomld is sériilésnek szamit. Amennyiben sériilést észlel,

akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A késziiléket Extol® markaszervizben

javittassa meg (lasd a karbantartas és szerviz fejezetet).

A csiszold hasznélata kozben biztositsa a helyiség megfeleld szell6ztetését,

mert a késziilékbal kiaramld levegd olajkodot tartalmaz, amelynek a hoss-

zabb ideig tarto belélegzése karosithatja az egészségét.

A CSISZOLO BE- ES KIKAPCSOLASA

* Acsiszol6t az alabbi dbra szerint fogja a kezébe, tolja eldre a biztonsagi
reteszt, majd a tenyerével nyomja a miikodtetd kapcsoldt a késziilék haza
irdnydba. A csiszol6 bekapcsol.

20. abra

A\ FIGYELMEZTETES!
* Amikodtetd kapcsolot bekapcsolt dllapotba ragziteni tilos (pl. ragasztos-
zalaggal). Veszély esetén a csiszol6t azonnal le kell tudni kapcsolni.

KIKAPCSOLAS

* Acsiszolo kikapcsoldsahoz a miikodtetd kapcsoldt engedje el.

* Miel6tt dolgozni kezdene a csiszoldval, azt koriilbeliil 1 percig tiresjaratban
futtassa. Ezen id6 alatt kideriil, hogy a szerszamot jol fogta-e be a patron-
ba. A prébafuttatas ideje alatt tartsa (igy a csiszolét, hogy az abbdl esetleg
kirepiil6 szerszam senkit se talaljon el. Amennyiben a kilazult szerszam
kirepiil, vagy esetleg szétrobban, akkor az elrepiild darabok komoly sériilést
okozhatnak.

Ha a megmunkalas soran szokatlan jelenséget észlel: zaj, rezgés stb. akkor
akésziiléket azonnal kapcsolja le, valassza le a siiritett levegd hélézatral és
prébalja megéllapitani a jelenség okat. Amennyiben a jelenséq a késziilék
hibajara utal, akkor a késziiléket az Extol® markaszervizben javittassa

meg (a szervizek jegyzékét az itmutatd elején feltiintetett honlapunkon
taldlja meg). A gép javitasat az eladd iizletben vagy a markaszervizben
rendelje meg.

A FORDULATSZAM BEALLITASA

* Acsiszold végén taldlhatd gydriivel allitsa be a kivént fordulatszam fokoza-
tot 1654 kozott. A fordulatszamot a munka jellegétdl, a hasznalt szerszdm-
t6l, a munkadarab anyagatdl stb. fiiggden valassza ki. Az egyes fokozatok-
hoz tartozd fordulatszdmokat a miszaki adatoknal taldlja meg. A durvabb
csiszoldszerszamok gyorsabban valasztjak le a munkadarab anyagat.
Afordulatszam fokozat kivalasztasat gyakorlati tapasztalatok alapjan
dllitsa be, ehhez végezzen prébacsiszolast.

A KESZULEK HASZNALATA

Aforgd szerszamot ide-oda mozgatva csiszolja a feliiletet egészen addig,
amig el nem éri a kivant feliileti mingséget. Ugyeljen arra, hogy a szerszam
ne ugréljon a csiszolt feliileten. A szerszamot ne nyomja nagy ervel, az
szétrobbanhat.
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VII. A késziilék iizemen kiviil helyezése

A FIGYELMEZTETES!

 Barmilyen karbantarts vagy tisztitds el6tt a csiszolot valassza le a siritett
levegd halozatrdl (a csiszolordl hiizza le a gyorscsatlakozds tomldt).

Hosszabb munkasziinet el6tt vagy a munka befejezése utan a kovet-

kezoket tegye:

1. Kapcsolja le a kompresszort, majd a stiritett levegd rendszerbdl (és a légtartaly-
bol) a csiszold mikddtetd kapcsoldjanak a megnyomaésaval engedije ki a nyomast.
Akompresszorban maradt nyomast a tilnyomés szelepen keresztiil engedje ki.
Asiiritett levegd rendszerb6l a megbontas el6tt ki kell engedni a nyomast.

2. Alevegd bevezetd tomlGt vegye le a késziilékrdl.
3. Avizlevalaszt6 edénybdl (és a légtartalybdl) a felgyiilemlett vizet engedje
ki (a munka befejezése utén).

VIII. Termékcimke a miiszaki
adatokkal

A WARNING

0

Max.6,3bar | 120U/min ~ model 4795030

Max.n =25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.

Madal Bal a.s. - Priim. zéna Priluky 244 (Z-76001 Zlin

Ahasznélatba vétel el6tt olvassa el a hasznélati itmutatot.

Munka kozben hasznéljon véddszemiiveget és fiilvédat,
valamint porvédd maszkot.

Megfelel az EU idevonatkozd elGirasainak.

C€

Aszam tartalmazza a gyartds évét és honapjat, valamint

Gydrtdsi szam PPN .
agyartasi sorszamot.

9. tablazat
IX. Biztonsagi utasitasok
a csiszologép hasznalatahoz

 Akésziiléket nem hasznalhatja olyan személy, aki kabitdszer, alkohol vagy gy6gys-
zerek kbitd hatdsa alatt all, illetve aki faradt és nem tud a munkara dsszpontosita-
ni.. A késziiléket g kek hetetlen vagy személy-
eknem hasznalhatjk. Ugyeljen arra, hogy a késziilékkel gyerekek ne jétszanak.

e Afelhasznald vagy a munkaltat koteles kiértékelni a késziilék haszndlata
kozben keletkezd kockdzatokat. Az eldre Iathatd helytelen hasznélatért
a felhasznald felel.

Nomilan £ Al

* Munka kbzben viseljen olyan véddszemiiveget, amely megvédi a szemét az
elrepiild targyakkal szemben, hordjon fiilvéddt (amely csokkenti a késziilék
altal keltett zajterhelést), viseljen véddkesztyit (amely megvédi a mechanikus
sériilésektdl és a késziilék altal tovabbitott rezgésektdl) valamint viseljen meg-
feleld munkaruhdt és véddcipdt. Munka kozben - a munkavégzés jellegétdl
fiiggden - hasznaljon sziirdmaszkot, amely kisz(iri a munka kézben a gépbél
kifdjt levegd altal felkavart port és egyéb szennyezGanyagokat. A stiritett
levegdvel miikodtetett csiszold hasznélata kozben a kidramld levegé a kor-
nyezetben taldlhatd port felkeveri, ezért javasoljuk légzésvédd sziromaszk
hasznélatét, valamint viseljen véddkesztyiit is, amely megvédi a kézhdrét a por
karos hatasaitdl. A poros levegd belégzése karos az egészségre. Munka kozben
ne engedjen a munkahelyre illetéktelen és haziallatokat.
Aszerszambél kidramld levegét ne Iélegezze be, mert pneumatikus olajat
tartalmaz.

Akésziilékbdl kidramld levegét ne iranyitsa 5nmaga vagy mas személyek
(illetve allatok) felé. A szerszambol kidramld levegd olajfoltot hagyhat
aruhan. Asritett levegd sériilést okozhat.



Munka kozben viseljen megfeleléen begombolt ruhdzatot, ne viseljen karé-
rét vagy ékszereket, ha hosszt a haja, akkor hasznaljon hajhalét (a forgd
géprészek a hosszu hajat elkaphatjak).

Csak j6l megvildgitott munkahelyen dolgozzon.

A gép forgd részeit ne érintse meg, mert sériilést szenvedhet. A kezét tartsa
kell6 tévolsagra a megmunkalds helyétdl, valamint a forgd szerszamtol.
Aszerszamokat a hasznélatba vétel el6tt ellendrizze le, azokon nem lehet
semmilyen sérilés sem.

A csiszolot robbands- és tiizveszélyes kornyezetben ne hasznélja.

A csiszolot benyomott miikadtetd kapcsoldval ne vigye at masik helyre.
Munka kbzben a szerszam és a munkadarab felmelegedhet. Ugyeljen arra,
hogy ne érje égési sériilés.

Munka kozben figyeljen a kéziszerszam megfeleld mikodésére. Ha abbol
furcsa hang hallatszik vagy a gép nem miikodik folyamatosan, akkor
akéziszerszamot azonnal kapcsolja le és dllapitsa meg a hiba okat. Ha
aproblémdt nem tudja megsziintetni (a gép megbontasa nélkiil), akkor
forduljon az Extol® mérkaszervizhez.

Akéziszerszdmot ne hasznalja a rendeltetésétdl eltérd célokra.

A munkéhoz csak sériilésmentes szerszamokat hasznaljon. Ezzel megeld-
zhetia sériiléseket. Csak a késziilék miiszaki tulajdonsagainak megfeleld
szerszamokat hasznaljon.

Akéziszerszam miikodtetéséhez kizardlag csak siritett levegdt szabad

haszndlni (tilos barmilyen gazra vagy példaul oxigénpalackra csatlakoztatni).

A maximélis iizemi nyomast (6,3 bar) ne |épje tul.

A csiszolot kizardlag csak gyorscsatlakozds tomlvel csatlakoztassa
akompresszorhoz.

Atomldnek a kéziszerszamhoz csatlakoztatdsa sordn a miikodtetd kapcso-
16t megnyomni tilos.

Asiiritett levegd nyomdsat kizardlag csak nyomasszabalyozé szeleppel allitsa be.
A gyorscsatlakozok bontdsa sorén a toml6t erdsen fogja meg.

Szerszamcsere, karbantartds vagy javitas eldtt a kéziszerszamot vegye le
asiritett levegd rendszerrdl.
* Aprobafuttatas kivételével a csiszolot ne jarassa hosszabb ideig iiresjaraton.

A csiszolot benyomott miikodtetd kapcsoléval ne vigye at mésik helyre.

A csiszolot csak akkor tegye le, ha az orsé mar ledllt.

Atoml6t 6vja éles vagy forrd targyaktal. Sériilt toml6t ne hasznaljon, azt
azonnal cserélje ki.

A csiszolot ne hordozza a toml6nél fogva, illetve a gyorscsatlakozok bonta-
sasoran a tomldt ne hizza.

A csiszolot a tomldnél megfogva mozgatni, vagy széllitani tilos.

A csiszolot ne fogja tul nagy erdvel (gdrcsosen), mert igy a gépen keletkezd
rezgések jobban megterhelik a kezét.

Acsiszoldt ne fogja nedves vagy olajos kézzel, mert a gép kicstiszhat a kezébdl.
A munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a mart faa-
yagban (falban, yezetben stb.) nincs-e rejtett elektromos

vezeték, gaz- vagy vizcso.

Arejtett vezetékek megvagdsa vagy sériilése dramiitést vagy anyagi kért
okozhat. Fémkeresd késziilékkel hatarozza meq a géz- és vizcsovek, vala-
mint az elektromos kabelek helyét. A munka megkezdése el6tt ellendrizze
le az épitészeti rajzok alapjan a vezetékek helyzetét.

Biztonsagi okokbol a késziiléket munka kozben csak a szigetelt részeken
fogja meg, mert az elektromos vezetékek véletlen elvégasa és a késziilék
fém részeinek a megérintése aramiitést okozhat.

El6zze meg a készilék sériilését és kopasat. A késziiléket védje meg a lee-
séstdl. A késziiléket ne vezesse tul kemény anyagok mellett. A lehelyezett
késziiléket ne htizza a padldn. Ne alakitsa t és ne médositsa a késziiléket.
Akésziiléket ne litdgesse més targyakkal (pl. kalapaccsal), illetve a késziilé-
ket ne iisse semmilyen térgyhoz sem.

A csiszold folyamatos hasznalata kellemetlen érzést kelthet a kézben,
véllban vagy a test mas részeiben (a rezgések miatt). Amennyiben munka
kozben a kellemetlen érzések fokozadnak vagy kiilonleges tiineteket észlel
(pl. rendszertelen pulzus, elzsibbad vagy erdsen elfehéredik a keze stb.),
akkor a munkat azonnal hagyja abba és forduljon orvoshoz. A késziilék altal
eldallitott rezgések hatdssal vannak a kezére és az erekre. Amennyiben
hideg helyen dolgozik, akkor hasznaljon béléssel ellétott védokeszty(it,
amely melegen és szérazon tartja a kezét.

* Azakusztikus nyomds és teljesitmény a szerszamra vonatkozik és nem
fejezi ki a helyiségben keletkezd zaj mértékét. A helyiségben keletkezd zaj

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

* Akésziiléket rendszeresen le kell ellendrizni, a késziiléknek folyamatosan
j ie kell a névleges p ket, illetve a késziiléket az 150 11148
szerinti jelolésekkel kell ellatni. Ha sziikséges, akkor rendeljen uj figyel-
meztetd cimkéket az elad6tol vagy gyartotol.

mértéke fiigg a munkadarab anyagatdl, a munkadarab aldtamasztasatol,
afordulatszamtol stb.

A munkahelyi feltételektdl fiiggden tegyen intézkedéseket a keletkezd zaj
csokkentése érdekében: a munkadarabot helyezze zaj- és rezgéselnyeld any-
agra, amunkadarabot fixen fogja be, llitson be kisebb fordulatszamot sth.
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ELREPULO TARGYAK OKOZTA VESZELYEK

I és karbantartdsa, * Agépkezeld legyen tudataban annak, hogy a megmunkalas sordn a mun-
valamint szerszamesere elétt g olvassaelat dlati G 6t, és kadarabbdl, a késziilékbdl vagy annak tartozékaibél targyak repiilhetnek el
akésziiléket csak akkor haszndlja, ha minden el6irast és utasitast megértett. Az (akdr nagy sebességgel is).
elgirasok be nem tartdsanaksiilyos személyi sériilés leheta kivetkezménye. o 7 egyenes csiszol6 hasznalata, valamint a szerszamesere kizben viseljen
A csiszolot csak kioktatott és betanitott személy telepitheti, hasznalhatja itéséll6 véddszemiiveget. A felhaszndlds madjaitdl fiiggden egyéb munka-
és dllithatja be. védelmi intézkedéseket is foganatositani kell.
A csiszolot vagy a befog patronokat atalakitani tilos. Az atalakitasok és * Amunkadarabot biztonsagos médon kell befogni.
megvdltoztatdsok silyos balesetek okozdi lehetnek. o Aszerszamot nem szabad a maximalisan megengedett fordulatszamnal
nagyobb fordulattal hasznalni. A szerszamok maximalis fordulatszamardl
még a befogas elGtt gy6zadjon meg (ez az adat altalaban a csomagoldson
van feltiintetve).

Akeésziilék telepitése, izembe

A biztonsagi utasitasokat meg kell Grizni és a késziiléket kezeld személynek
atkell adni.

Amennyiben a csiszold vagy a befogd patron sériilt, akkor azokat hasznalni tilos.



* Amegmunkalds kozben szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak
akozelben taldlhaté gydlékony anyagokat.

* Szerszdmcsere vagy a késziilék karbantartésa el6tt a késziiléket valassza le
asirftett levegd hélézatrol.

* Hasziikséges, a munka kozben legyen jelen feliigyeld személy is.

FELTEKEREDESSEL ES BEHUZASSAL
KAPCSOLATOS VESZELYEK

Munka kozben viseljen megfeleld ruhdzatot (pl. ne viseljen laza ruhat,
nyakkenddt vagy ékszereket, ha hosszu a haja, akkor hasznéljon hajhalét stb.),
aforgd alkatrészek a laza és 10g6 dolgokat elkaphatjak, és fulladast, sériilést,
vagy akar skalpoldst is okozhatnak.

UZEMELTETES KOZBENI VESZELYEK

* Aforgd orsét és megmunkald szerszamot ne érintse meg, ellenkezd eset-
ben sériilést szenvedhet.

Akésziilék haszndlata az lizemeltetd kezét is veszélyezteti, azon vagasi,
z(z0dasi vagy akdr égési sériilést is okozhat a szerszém. A kéz védelme
érdekében viseljen megfeleld véddkesztyit.

Akésziiléket kezeld személy legyen fizikailag és mentalisan is felkésziilve
akésziilék hasznélatara, kezelésére, tartédséra és megfeleld erdvel valo
megfogdsara.

Akésziiléket eldirasszerien kell megfogni, valamint a vérhatd és varatlan
erGhatasok kivédésére felkésziilt modon kell kézben tartani.

Munka kozben alljon biztonsdgosan és stabilan a laban.

Ha a siritett levegd ellatas kikapcsolt, akkor a késziiléket és a mikodtetd
kapcsoldjat el kell engedni.

Csak a gyartd altal ajénlott kendanyagokat hasznaljon.

Munka kdzben megfeleld véddruhazatot, véddkesztyiit, és szem-/arcvéddt
kell viselni.

Avdgotarcsat nem szabad a megengedett fordulatszamanal nagyobb
fordulattal haszndIni.

Fej feletti munka kdzben viseljen sisakot.

Ne felejtse el, hogy a mikdtetd kapcsold felengedése utan a késziilék
orséja egy ideig még forog.

 Ne felejtse el, hogy a csiszolszerszam szétrobbanhat, illetve a csiszolt

anyag akar meg is gyulladhat.

AZISMETELT MOZGASOKBOL EREDO KOCKAZATOK
 Acsiszold hasznlata kozben, folyamatosan azonos jellegi kézmozgast kell
végezni, ami a kéz (nyak, vall stb.) elféradéséhoz, elzsibbadésdhoz vezethet.
A csiszold haszndlata kozben j ljuk, hogy dlljon kény és bizto-
san alaban, keriilje a kényelmetlen, kiegyenslyozatlan, vagy akér fajdal-
mat is okoz helyzetekben valé munkat. Munka kbzben véltson gyakran
helyzetet, keriilje a faradast és zsibbadast.

Amennyiben olyan ismétlddo tiineteket észlel magan, mint a fajdalom,
zsibbadas, kézmerevedés, remegés, érzéketlenség sth. akkor ezeket ne
hanyagolja el. Jelezze ezt a felettesének és forduljon orvoshoz tandcseért.

TARTOZEKOK HASZNALATABOL EREDO KOCKAZATOK

A csiszold hasznalata kozben végrehajtott szerszdm- vagy tartozékeserék
eldtt a késziiléket kosse le a tapvezetékrdl.

A csiszold késziilékben kizardlag csak az adott kéziszerszamhoz illG és
ajanlott tartozékokat valamint eszkozoket haszndlja. Ezektdl eltérd tipusd
tartozékok hasznalata tilos.

Abetétszerszdmokat, csiszolépapirokat haszndlat kdzben ne érintse meg,
ezek élesek és forrok lehetnek.

Akésziilékekbe foghat szerszdmok maximalisan megengedett fordulats-
zama legyen mindig nagyobb, mint a késziilék névleges fordulatszama.

A csiszoloba nem szabad mard szerszamot, vagy sarokcsiszol6ban
hasznélhatd tarcsakat befogni. A szétrobband tarcsak silyos, vagy akdr
halalos sériilést is okozhatnak.

Repedt, sériilt, vagy mas modon hianyos csiszold szerszamokat a késziilé-
kbe befogni és hasznalni tilos.

Akésziilékbe csak a miiszaki adatoknél feltiintetett méreti és szard szers-
zdmokat szabad befogni.

Ne felejtse el, hogy a hosszabban kinyl6 vagy nagyobb atméréji szersza-
mokat csak kisebb fordulatszammal szabad hasznalni. Ne felejtse el, hogy
aszerszam szarabol legaldbb 10 mm-t be kell fogni a patronba (lasd a 21.

dbrdt és a betétszerszam gydrto ajanlasait).
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 Ne prébéljon méas atmérdji szarakkal rendelkezd szerszamokat befogni
apatronba.

MUNKAHELYI VESZELYEK

Az elcstiszés, a megbotlas, és a leesés a leggyakoribb munkahelyi balesetek
kozé tartozik. Legyen nagyon 6vatos a cstiszds munkahelyeken valé munkak
sordn, illetve figyeljen arra, hogy a s(iritett levegd tomlGben ne botoljon meg.

Ismeretlen krnyezetben legyen nagyon koriiltekintd. Az ilyen helyek

* Bizonyos anyagok megmunkaldsa soran por (vagy g6z) keriilhet a kdrnye-
zetbe, ami akdr robbandst is okozhat.

ZAJARTALOM

 Ahosszan tartd erds zaj halldskarosodast okozhat, amit példul fiilcsengés,
allanda sipolas, stb. jelez a fiilben. A munka megkezdése elGtt végre kell
hajtani a zajértalomra vonatkozd kockazatok kiértékelését is.

Menfolald

elektromos vezetékek vagy mas veszélyes targyak lehetnek.

A csiszoloval nem szabad robbands- és tiizveszélyes helyen dolgozni, illetve
figyeljen arrais, hogy a késziilékek nincsenek elektromosan szigetelve.

A munkavégzés helyén gydz6djon meg arrél, hogy a munka soran nem fog
véletleniil sériilést okozni valamilyen vezetékben (viz, gaz, elektromos
kabel), mert ezek sériilése stlyos balesetekhez vezethet.

POROK ES GOZOK ALTAL OKOZOTT VESZELYEK

* Acsiszol késziilék hasznalata kozben felszabaduld porok és gozok
egészségkarositd hatasuak is lehetnek. Példaul rakot vagy léguti megbe-
tegedéseket, borgyulladast stb. okozhatnak. Ezért mindig ki kell értékelni
a kockazatokat és keriilni kell a veszélyes helyzetek kialakulasat.

Akockézat kiértékelés része a keletkezd por hatdsainak a meghatdrozasa is.
Aveszélyes porok ellen biztositani kell a megfelel védelmet.

A csiszold késziiléket tgy kell haszndlni, hogy csak minimélis mennyiségi
por vagy g6z keriiljon a kérnyezetbe.

Az elszivt gy kell bedllitani és hasznalni, hogy az lehet6leq az dsszes
keletkezd kdros anyagot elszivja.

Amennyiben a munka soran veszélyes porok és gdzok keletkeznek, akkor
gondoskodni kell ezek biztonségos elszivasarol.

Akésziilékhez mellékelt elszivé tartozékokat a hasznlati itmutatéban
leirt médon kell a késziilékre felszerelni és hasznalni. Ezen tartozékokat az
eldirdsoknak megfelelen kell karban tartani.

Abetétszerszamokat és az egyéb fogyoanyagokat tgy kell kicserélni, hogy
a csere folyaman ne keriiljon a kirnyezetbe veszélyes por és hulladék.

Ha az adott munkahoz sziirémaszk hasznélata van el6irva, akkor a por jelle-
gének megfeleld sziirimaszkot feltétleniil hasznalni kell.

g intézkedések megh | csokkenteni kell a zajterhelést és

a zajképzédést (pl. a munkadarab rezgés elleni befogdsaval).

Ha a munka jellege megkdveteli, akkor a munkahelyen fiilvédét (pl. fiildu-
got) kell hasznlni.

A csiszold késziiléket a hasznalati Gtmutatot figyelembe véve, a zajértalom
csokkentésére figyelmet forditva kell haszndlni és karban tartani.

A betétszerszamokat és az egyéb fogyoanyagokat tigy kell megvalasztani,
hogy azok a lehetd legkisebb zajjal iizemeljenek és ne noveljék a munka-
hely zajterhelését.

Amennyiben a csiszold késziilékbe hangtompité van beépitve, akkor azt
rendszeresen karban kell tartani, hogy a késziilék altal kibocsatott zajszint
folyamatosan az eldirdsokon beliil legyen.

REZGESTERHELES
Akésziilék hasznalatara vonatkozd informaciéknak tartalmazniuk kell a rez-
gések okozta veszélyekre vald figyelmeztetést, és a rezgésterhelés csokk é

re vonatkozd intézkedéseket. A munka jellegétdl fiiggGen ki kell értékelni azokat

akockdzatokat is, amelyek miatt a késziiléket hasznald személy rezgéster-

heléseknek van kitéve. Amennyiben a munka jellege miatt, a késziilék altal kibo-

csdtott rezgés meghaladja az IS0 28927-12 altal meghatérozott rezgésértéket,

akkor kiegészitd intézkedéseket kell hozni a dolgozd védelme érdekében.

 Afolyamatos és rendszeres rezgésterhelés ideg és vérkeringés megbetege-
dést okozhat (pl. a kézben, csukloban stb.).

* Haamunkat hideg helyen kell végezni, akkor javasoljuk meleg munkaruha
és véddkeszty(i hasznlatat is.

* Amennyiben a csiszold késziilék haszndlata kdzben a kezén, ujjan stb. érzé-
ketlenséget, zsibbadast, fajdalmat vagy bor elfehéredést stb. észlel, akkor
amunkdt azonnal hagyja abba és forduljon orvoshoz.



A csiszold késziiléket a haszndlati Gtmutatét figyelembe véve, a rezgésérta-
lom csokkentésére figyelmet forditva kell hasznlni és karban tartani.
Abetétszerszamokat és az egyéb fogydanyagokat tigy kell megvélasztani,
hogy azok a lehetd legkisebb rezgéssel izemeljenek és ne ndveljék a mun-
kahely rezgésterhelését.

Akésziilék silyanak a kézre vald hatdsat allvany, fiiggesztokotél (balansz)
vagy stlykiegyenlitd hasznélataval lehet csokkenteni.

Akésziiléket biztonsdgosan, de nem til erdsen megfogva haszndlja, figy-
eljen arra, hogy a megmunkalds soran reakciderdk is létrejohetnek, illetve
védekezzen a rezgések ellen.

Arosszul befogott vagy sériilt szerszdm jelentds rezgésterhelést okozhat a kezén

KIEGESZITO BIZTONSAGI ELOIRASOK

A PNEUMATIKUS KEZISZERSZAMOKHOZ

 Asiiritett levegd sériilést okozhat.

ha a pneumatikus kéziszerszimot nem hasznalja, illetve betétszerszam
cseréje eltt, tartozékok le- és felszerelése, karbantartas, tisztitds és javitas
eldtt stb., a késziiléket kapcsolja le és valassza le a siiritett levegd halozatrol;

Akidramld sritett leveg6t nem szabad Gnmaga, vagy mds kozelben
taldlhaté személy felé forditani.

Atoml6 megdobdsa (hirtelen elrepiilése) szintén sériilést okozhat. A csatla-
kozasokon és toml6kdn sériilés, lazulds nem lehet.

Amennyiben univerzalis csatlakozasokat hasznalnak a pneumatikus rend-
szerben, akkor a tomldket lerdpiilés ellen tomldbilincsekkel kell rogziteni,
és munka kozben tigyelni kell arra, hogy a tomld (pl. a megrantds miatt) ne
cstisszon le a csatlakozasokrol.

Aszerszam lizemeltetéséhez a termékcimkén eldirt maximalis nyomast ne Iépje tal!

A pneumatikus szerszimokat a toml6nél megfogva mozgatni és szallitani tilos!
Biztonsagi utasitasok a csiszologép
hasznalatahoz

BIZTONSAGI UTASITASOK AZ UZEMELTETESHEZ

Az aldbbi biztonsdgi eldirdsok a kbvetkezd tevékenységekre vonatkoznak: csis-
z0lds, drotkefés csiszolds és tisztitds, polirozds, gravirozds vagy abraziv vagas.

a) Ajelen kéziszerszamot csiszolashoz, drotkefés csiszolashoz és tisztitéshoz,
polirozashoz, f; kélashoz, kivagdshoz vagy gravirozdshoz lehet
hasznalni. A késziilék hasznalatba vétele el6tt figyelmesen olvassa el az
Osszes utasitdst, nézze meg az dbrakat, és ismerkedjék meg a gép specifikus
hasznélataval. Az alabbi biztonsagi és hasznélati utasitasok be nem tartasa
dramiitéshez, tiizhoz és/vagy slyos sériiléshez vezethet.

b) Ne hasznéljon nagyobb elektromos kéziszerszamokhoz tartozo, elhasznalo-
dott csiszol6 szerszdmokat, vagy egyéb betétszerszamokat. A nagyobb
elektromos gépekhez késziilt csiszold szerszamok (vagy egyéb betétszers-
zamok) nincsenek a kisebb elektromos gépek magasabb fordulatszimahoz
méretezve, ezért hasznalat kozben széttorhetnek.

) Akésziiléket ne hasznalja sikkdszoriilési (lapcsiszoldsi) munkékhoz.
Arendeltetéstdl eltérd hasznalat kiilonbozo kockazatokat rejt magaban, és
stilyos személyi sériilésekhez is vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyartd ehhez a kéziszerszamhoz
nem irdnyzott eld és nem javasolt. A tartozék felszerelhetésége még nem
jelenti azt, hogy az biztonségosan iizemeltethetd a jelen kéziszerszammal.

e) Abetétszerszam t fordulatszamanak legalabb akkoranak kell
lennie, mint a kéziszerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. A megenge-
dettnél gyorsabban forgd betétszerszamok széttdrhetnek és szétrepiilhetnek.

f) Abetétszerszamok kiilsé dtmérdje és vastagsaga nem lehet nagyobb, mint
amiiszaki adatok kozott megadott érték. A til nagy méreti betétszersza-
mot nem lehet megfeleld médon megvezetni a munkadarabon.

q) A gépbe csak az orsomenetnek megfeleld menettel rendelkezd egyéb
betétszerszamot szabad befogni. Eltérd menettel rendelkezd betétszer-
szam nem rogzithetd a gép orséjara (példaul adapter segitségével). Az
olyan betétszerszamok és tartozékok, amelyek nem illenek a kéziszerszam
orséjara, egyenetleniil forognak, erdsen berezegnek, és a gép feletti uralom
elvesztéshez vezethetnek.

h) A széras betétszerszamokat (csiszol6kat, mardkat, tércsékat stb.) itkdzésig
be kell tolni a befogdpatronba. Ha a betétszerszamokat nem tolja be iitkd-
2ésig, vagy azt csak a szar végén fogja be, akkor a magas fordulatszamon
forgd betétszerszam kirepiilhet a patronbal.

i) Sériilt betétszerszamokat hasznalni tilos! Minden hasznélatba vétel elGtt elle-
ndrizze le, hogy nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg a csiszolékorong,

nincs-e eltdrve, megrepedve, vagy nagy mértékben elhasznalédva a csiszold
tanyér, nincsenek-e a drotkefében kilazult, vagy eltordtt drétok. Ha a kézis-
zerszam vagy a betétszerszam leesett, akkor vizsgélja felil, nem rongalédott-
-e meg, illetve hasznaljon hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartozkodjon On és minden mas
kazelben talélhatd személy a forgd betétszerszam sikjan kiviil, majd jarassa
eqy percig terhelés nélkiil a kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszammal.
Ahibas és sériilt betétszerszamok a probaidd alatt altalaban mar széttornek.

j) Hasznéljon egyéni véddeszkozoket. A munka jellegétdl fiiggden hasznaljon
arcvédd maszkot vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerd, viseljen por-
véda dlarcot, zajtompitd fiilvédét, véddkeszty(it vagy munkakstényt, amely
tdvol tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. A szemvéddnek
biztonsaggal kell védeni a szemet a megmunkalas kozben keletkezd szem-
csékkel szemben. A porsziiré maszk (vagy respirator) legyen képes kisztirni
alevegdbdl a megmunkalas kozben keletkezd szemcséket. Ha hosszi ideig
ki van téve erds zaj hatasanak, akkor elveszitheti a hallasét.

k) Atobbi személyt tartsa biztonsagos tavolsagban a munkahelytdl. Minden olyan
személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi védéfelszerelést kell viselnie.
Amunkadarab letdrt részei vagy a széttdrt betétszerszamok kirepiilhetnek, és
akozvetlen munkateriileten kiviil is személyi sériilést okozhatnak.

1) Akéziszerszamot csak a szigetelt fogantyufeliileteknél fogja meg, ha olyan
munkakat végez, amelyek soran a betétszerszam kiviilrdl nem lathatd, fes-
ziiltség alatt allo vezetékeket vaghat at. Ha a vagdszerszam egy fesziiltség
alatt allo vezetékhez ér, a kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala
keriilnek, ami dramiitést okozhat.

m) A kéziszerszam bekapcsolasa sordn a késziiléket tartsa erdsen a kezében.

A motor reakcié ereje (a felfutds soran) a késziiléket a kezébdl kitekerheti.

n) Ha lehet, akkor a munkadarabot mindig fogja be satuba vagy régzitse
szoritoval. A tilsagosan kicsi munkadarabokat lehetéleg befogva munkélja
meg. Ha befogja a kis munkadarabokat, akkor mindkeét kezét hasznélhatja
amegmunkalashoz és a késziilék helyes megvezetéséhez. A kor kereszt-
metszet(i anyagok (rudak, csovek sth.) a vagas soran elfordulnak, ami
a betétszerszam kiugrasat vagy a munkadarab sériilését okozhatja.

0) Tartsa tavol a haldzati vezetéket a forgd betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
uralmat a kéziszerszam felett, az dtvaghatja, vagy bekaphatja a tomlét, és
az On keze vagy karja is a forgé betétszerszamhoz érhet.

p) Amig a betétszerszam forgasa teljesen le nem all, a kéziszerszimot ne helyezze
le. Aforgdshan évg betétszerszam megérintheti a tamaszto feliiletet, és On
ennek kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmét a kéziszerszam felett.

q) Szerszamcsere utdn mindig ellendrizze le a patronanya meghuzasat és
a betétszerszam megfeleld rogzitését. A laza befogé elemek vératlanul
elrpiilhetnek vagy a betétszerszam kilazuldsat okozhatjak.

1) Ne jérassa a kéziszerszamot, mikozben azt mas helyre viszi at. A forgd
betétszerszam elkaphatja és feltekerheti a munkaruhat.

s) A kéziszerszamot robbana: élyes kdrnyezethen, vagy gylékony anya-
gok mellett ne hasznalja. A szikrék ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
UZEMELTETESHEZ

A VISSZARUGAS, ES AZ EHHEZ KAPCSOLODO
FIGYELMEZTETESEK

Avisszartigds a beékelddd vagy leblokkold forgé betétszerszam, példaul
csiszolétarcsa, csiszolotanyér, drétkefe vagy mas szerszam hirtelen reakcidja.
Abeékelédés vagy leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen ledllasahoz
vezet. Ez azirdnyitatlan kéziszerszdmot a betétszerszamnak a leblokkoldsi
ponton fennalld forgdsi iranyéval szembeni irdnyban felgyorsitja.

2ol Adil Iohlakkal Lals

Példaul: ha egy csiszoldtércsa b vagy a

keriilé munkadarabban, a csiszol6tarcsanak a munkadarabba bemeriild

éle ledll, és igy a csiszolokorong kiugorhat vagy egy visszartigést okozhat.
Avagotarcsa ekkor a tarcsanak a leblokkolsi pontban fennallé forgasiranyatdl
fiiggden a kezeld személy felé, vagy attdl tavolodva mozog. A beszorulas
atércsa elrepedését is okozhatja.

Egy visszartigés a kéziszerszam hibas és/vagy helytelen hasznalatanak kovet-
kezménye. Ezt az aldbbiakban felsorolt agiinté
meg lehet el6zni.

£alold 4 rodacakkal

a) Tartsa szorosan fogva a kéziszerszamot, és hozza a testét és a karjait olyan hely-
zethe, amelyben fel tudja venni a visszartigd erdket. A kezeld személy megfeleld
Gvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a visszartigasi és reakciderck felett.

b) A sarkok és élek kizelében kiilondsen dvatosan dolgozzon. El6zze meg
a betétszerszam ugralasat a munkadarabon, valamint a betétszerszam



leblokkoldsat. A forgd betétszerszam a sarkoknal és éleknél, valamint
lepattands esetén konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesz-
téséhez, vagy visszartigashoz vezet.

¢) Akésziilékbe nem szabad fogazott szerszamokat befogni. Az ilyen betéts-
zerszdmok alkalmazasa visszartigashoz vezetnek, vagy a kezeld elvesztheti
az uralmat a kéziszerszam felett.

d) Abetétszerszimot olyan irdnyba mozgassa, ahogy a szerszam éle kilép a munka-
darabbal (forgacskiszoras iranya). Ellenkezd irany mozgatas esetén a betétszers-
zam kiugorhat a munkadarabhal és sériilést okozhat amunkadarab feliiletében.

¢) Keményfém lapkas marok vagy fiirésztarcsak, volfram-karbid mardk és
vagotarcsak hasznalata esetén a munkadarabot mindig be kell fogni. Ezek
abetétszerszdmok konnyebben elakadnak a kadarabban és visszaru-
gast okozhatnak. A tarcsa leblokkoldsa esetén a tarcsa dltalaban el is reped.
Keményfém lapkds marok vagy fiirésztarcsak, volfrim-karbid mardk és
vagotarcsak hasznalata esetén a betétszerszam leblokkoldsa esetén elves-
zitheti az uralmat a késziilék felett.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ
Kiegészitd biztonsagi utasitasok csiszoldshoz és vagotarcsaval vald darabolashoz.

a) Akésziilékbe csak ajanlott tipusi csiszold és vagd szerszdmokat szabad befo-

I Haltatéciknal £olald

gni, csaka célokra szabad hasznalni.

Példaul: a vagdkorong oldalrészét csiszolashoz nem szabad hasznélni.

Avagdkorongok arra vannak méretezve, hogy az anyagot a korong élével

lemunkaljék, a korongra hatd oldaliranyd erdk hatasara a korong széttorhet.
b) Menetes rogzitésii kiipos és hengeres csiszoldszerszamokat csak hibatlan

és sériilé , valamint méret( szérra szabad rogziteni.

A megfeleld szerszamszar biztositja a csiszolofej hatékony hasznalatét.

£lald

«) Atarcsdta munkadarabba ,beiitdgetni” tilos, tovabba a betétszerszamot
nem szabad nagy erével a munkadarabnak nyomni. Nem szabad nagy nyo-
massal mély vagast végezni. A végtarcsa nagy erével vald nyomasa, vagy
erdltetése a tarcsa beszorulasat, elrepedését, vagy szétrobbandsat, illetve
a gép visszarligasat okozhatja.

d) A kezét ne tegye a vagdsi vonal elé vagy mogé. Amennyiben a végétarcsa
véletleniil beszorul a vagasi hézagha, akkor a késziilék visszartigasa a véga-
sistkban torténik.

e) Amennyiben a tarcsa beszorul vagy elakad, akkor a késziiléket azonnal
kapcsolja ki, és azt tartsa erésen abban a helyzetben, ahogy a gép elakadt, és
addig ne mozditsa el més irdnyba, amig a tarcsa teljesen le nem fékezédik.
Elakadaskor a gépet ne prébalja kihtzni a vagasi hézagbal, mert amig a tércsa
forog, a tarcsa be is szorulhat, és a gép visszartigasat okozhatja. Keresse meg
atdrcsa elakadds okat, és tegyen intézkedéseket az elakadas lozésére.

f) Amennyiben a vagotarcsa all, azt a vagasi hézagha bedugni majd a gépet bek-
apcsolni tilos. A gépet amunkadarabon kiviil kapcsolja be, varja meg a fordu-
latszam felfutdsat, majd a tarcsaval folytassa a vagdsi munkat. Amennyiben
alefékezddott tércsat a vagasi hézagban inditja el, akkor a tarcsa valdszinileg
elakad, és a kéziszerszamot ellenkezd irdnyban kildki a munkadarabbél.

q) Anagyméret( lapokat a vagas megkezdése el6tt megfeleld modon timassza
ald és fogja be. A nagymeéretdi lapok a sajét stlyuk hatésara meggarbiilnek.
Anagyobb lapokat és lemezeket a vagasi é| kozelében, vagy a megmunkalasi
élek és szélek mellett, lehetdleg két oldalrdl kell megtamasztani és rogziteni.

h) Ha olyan helyen végez vagasi munkt, ahol nem tudja mi van a feliilet alatt, akkor
legyen nagyon Gvatos. A tarcsa elvaghatja a géz- és vizvezetéket, valamint az elek-
tromos kdbeleket, tovabbd az elakadd tdrcsa a kéziszerszamot kiloki a vagési élbol.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASI MUNKAKHOZ

a) A drétkeféhdl a munka soran drétszalak repiilnek ki. A drétkefét ne terhelje
til a szerszam erds nyomasaval. A kirepiild drétdarabok kannyedén athatol-
nak a vékonyabb ruhdn és/vagy az emberi bérdn.

b) A drétkefés betétszerszamok hasznalatba vétele el6tt a befogott betétszer-
szdmot legaldbb egy percig futtassa maximalis fordulatszamon. A futtatas
ideje alatt ne lljon a forgdsi sikban (ott mas személy sem tartézkodhat).
Afuttatds ideje alatt a kilazult drétszalak kirepiilnek a betétszerszambol.

¢) Munka kozben ne dlljon a drétkefe forgasi sikjaban. A munkadarabrol
levalasztott apro szemcsék vagy a kitord drotszalak a forgasi sikban nagy
sebességgel mozognak és sériilést okozhatnak.

BIZTONSAGI UTASITASOK POLIROZASIMUNKAKHOZ
 Apolirozd tércsan nem lehetnek laza vagy szabad részek, a rogzitd zsinort kdsse meg.

Akildgd szalakat és zsindrt dugja a sapka ald vagy vagja le. A forgd és kilogé anyagok
0 ujjara vagy a munkadarab kiallo részeire.

£altakaradhatnal 2 adnkazal

(pl. zsindr) agér
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X. A gép szervizelése

A csiszold meghibasodasa esetén (amennyiben a gépet meg kell bontani),
forduljon az Extol® markaszervizhez.

Akeésziilék a folyamatos kenés kivételével nem igényel kiilondsebb karbantar-
tést. Anemzeti munkavédelmi eldirdsok elirhatjak a kéziszerszamok rendszeres
ellendrzését és feliilvizsgalatat. A fordulatszam ellendrzéséhez példaul meg lehet
mémi a karbantarts el6tt és utan egy azonos munkadarabon, egy azonos szers-
zammal, és teljesen azonos megmunkalassal (példaul atvagdssal) amegmunkd-
lasiiddt. Enhez a késziiléken biztositani kel a konstans izemi nyomst valamint
akompresszor megfeleld toltoteljesitményét. A rezgésterhelést egy uj és a javi-
tott késziilék dsszehasonlitasaval lehet ni (szubjektiv madon).
Asériilt alkatrészek cseréjéhez kizardlag csak eredeti (a gép gyartéjatol
szarmaz6) alkatrészeket szabad felhasznélni.

Ha a késziilék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor forduljon az eladé
iizlethez (amely a javitdst az Extol® mérkaszerviznél rendeli meg). A kés-
ziilék garancia utani javitasait az Extol® mdrkaszervizeknél rendelje meg.
Aszervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (ldsd az itmutato elején).

= Agarancia csak arejtett (belso vagy kiils6) anyaghibékra és gyar-
tasi hibakra vonatkozik, a hasznalat vagy a termék nem rendel-
tetésszeri hasznalatabol, tulterheléséhdl vagy sériilésébdl eredd

ac slédasokra, vagy e e Ta T

XI. Tarolas

* Amegtisztitott gépet szaraz helyen, gyerekektdl elzérva, 45 °C-nal alac-
sonyabb hdmérsékleten tarolja. A gépet dvja a sugarzo htdl, a kozvetlen
napsiitéstdl, nedvességtél és esdtol.

Xll. Hulladék megsemmisités

£alold hilladék

yaganak meg y(ijtd konténerbe dobja ki.

 Alevdlasztobdl vagy a légtartélybol kieresztett kondenzatumot nem szabad
aszennyviz elvezetd csatornaba dnteni, mert olajat és egyéb szennyez6anya-
qgokat tartalmazhat (a folyadékot gydjtse 8ssze és kijeldlt gy(jtohelyen adja le).

e Ac last az

EU Megfelel6ségi nyilatkozat

Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Pneumatikus egyenes csiszold (siiritett levegé miikddtetésii)

Fortum® 4795035;
Fortum® 4795036;
Fortum® 4795031;
Fortum® 4795030;

Agyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717
kijelenti,
hogy a fent meg ett termékek megfelelnek az Eurdpai Unié harmonizéld
rendeletek és iranyelvek elGirasainak: 2006/42/EK;
Ajelen nyilatkozat kiadasaért kizarolag a gyarto a felelds.

Har i yok (és ik, hailyenek van-

nak), amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitasahoz felhasznal-

tunk, és yek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:
EN15S0 11148-9:2011

PP TPRTPTR

Amiiszaki dokumentaci6 2006/42/EK szerinti sszedllitasaért Martin Senky¥
felel. A miiszaki dokumentacié (a 2006/42/EK szerint), a Madal Bal, a.s.
tarsasag székhelyén ll rendelkezésre.

AzZEU PP Liadscs

g g kahelye és datuma:
Zlin, 2018.10.04.

A Madal Bal, a.s. nevében:

/
T
4 Z/\/
Martin Senkyf,
igazgatotandcsi tag



Uberblick der professionellen Druckluftgerite von Fortum®

4795010
(Max. 610 Nm)

4795012
(Max. 880 Nm)

4795013
(Max. 1300 Nm)

4795035 74795015

4795036

Kompressor

Einleitung
Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir Ihr Vertrauen, dass Sie der Marke Fortum® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben. Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-,
Sicherheits- und Qualitdtstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der Europischen Union vorgeschrieben werden.
Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Herausgegeben am: 5. 10. 2018
I. Charakteristik - Verwendungszweck

v" Die professionellen pneumatischen (Druckluft-) Geradschleifer von
Fortum® sind fiir anspruchsvolle Arbeiten beim Schleifen von Schweinahten
und an schlecht zugénglichen Stellen, aber auch zum feinen Schleifen,
Entgraten, Frésen und Gravieren bestimmt. Der kurze und schlanke Korper des
Geradschleifers halt sich gut und hilft, auf engstem Raum zu arbeiten. In die
Schleifmaschinen kann eine Spannzange zum Spannen von Werkzeugen mit
einem Schaftdurchmesser von 6 oder 3 mm befestigt werden.

v Die Geradschleifer von Fortum® 4795030 und 4795031 haben die
Maglichkeit einer Einstellung der Dreh-geschwindigkeit und einstell-
baren Luftauslass im Bereich von 360°.

v Die Geradschleifer Fortum® 4795035 und 4795036 haben im Gegensatz
zu herkdmmlichen Druckluftgeradschleifern eine kiirzere Lange

v' Der Geradschleifer Fortum® 4795031 verfiigt iiber einen langlichen
Korper, um an einem weiter entfernten Ort zu arbeiten, den groRere
Geradschleifer nicht erreichen konnen, und der Geradschleifer Fortum®
4795031 mit einem um 90° abgewinkelten Kopf, was das Arbeiten in
Positionen erleichtert, in denen Sie den Geradschleifer nicht senkrecht,
sondern in einer natiirlichen horizontalen Position halten miissen.

v' Das Gehause der Geradschleifer aus Kompositwerkstoffen mit
einer rutschhemmenden Schicht an den Griffteilen, die beim
Halten nicht kalt sind, kompakte Abmessungen, niedrige Vibrationen und

m m Gewicht erhdhen den Arbeitskomfort.
v
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Die Geradschleifer kannen vorteilhaft an ein zentrales
Luftverteilungssystem angeschlossen und in ProduktionsstraBen und
-prozessen eingesetzt werden.

ANWENDUNGSBEISPIELE
FUR GERADSCHLEIFER

Abb.1




Il. Technische Daten

=

3

Bestellnummer
(Geradschleifermodell)

—

Bestellnummer
(Geradschleifermodell)
4795031

Bestellnummer
(Geradschleifermodell)

Bestellnummer
(Geradschleifermodell)

K 4795030 = 4795035 4795036

Max. Leerlaufdrehzahl 25.000 min” Max. Leerlaufdrehzahl 25.000 min! Max. Leerlaufdrehzahl 25.000 min”

Drehzahlregelung/ ja Vel ja Schaftdurchmesser (je nach Spannzange) 6,0 oder3,0mm Max. Leerlaufdrehzah 20.000 min'!

Drehzahl fiir Geschwindigkeitsstufen 1.19.000 min” MR T LEL I " Max. Schleifstiftdurchmesser 25mm Schaftdurchmesser (je nach Spannzange) 6,0 oder3,0mm
11.21.080 min”! ::f;}’o(?é]omm | fiir Werkzeuge mit Schaft-& von 6 mm fiir Drehzahl 25 000 min” Max. Schleifstiftdurchmesser 25mm
1I.23 000 min™ IV'ZSlOOO :::1 Max. Durchmesser der diinnen Platte 2mm) 32mm fiir Werkzeuge mit Schaft-& von 6 mm fiir Drehzahl 25 000 min™!
V. 25.000 min’ a—— —, 66 d T am Schaft mit @3 mm fiir Drehzahl 25000 min” Max. Durchmesser der diinnen Platte 2mm) - 32 mm

Schaftdurchmesser (je nach Spannzange) 6,0 oder3,0mm Mc 2 5 :lrc'fn:jefst;er (J: e SpEEES) 2’5 Qe Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa) am Schaftmit @3 mm fir Drehzahl 25 000 min™

. ax. >chlerfstittdurchmesser mm fo Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa)
xiar);lz:::ftelfr::r;cmfetsgvon $mm ?ifr"l)]:hzahl T fiir Werkzeuge mit Schaft-& von 6 mm fiir Drehzahl 25 000 min™ I()Zusr 60/2532? [t::;ct::g;uﬂverbrauch 127 L/Min. Durchschnittlicher Luftverbrauch
Max. Durch . derdii Pl 2, 32 LS TSGR P S Gewicht der Schleifmaschine ohne (25 % der Leistung) 127L/Min-
ax. furc messer r e (i (P . mm - am Schaft mit &3 mm fiir Drehzahl 25 000 min™! Arber k 0,36 kg Gewicht der Schleifmaschine ohne

am Schaft mit &3 mm fiir Drehzahl 25 000 min h rbeitswerkzeug A 0,5kg

Max. Arbeitsluftdruck 6,3 bar (0,63 MPa) Mt b UAIcK SLOBIIR Max. Schleifmaschinenabmessungen Arbeitswerkzeug

Durchschnittlicher Luftverbrauch (25 % der Leistung) 120 L/Min. LUCEIIC Sl e L O (Gesamtlénge mit 12,5x3,9cm Max. Schleifmaschinenabmessungen

Gewicht der Schleifmaschine GeWiFh' derSchleifmaschine ohne 0,66kg Spannmutter x Kopfdurchmesser) (Gesamtlange mit 12,8%2,7cm

ohne Arbeitswerkzeug 04kg :A'be'stsge_;kze“g_ : Schalldruckpegel nach EN 150 15744 L,, 87 dB(A); K=23 dB(A) Spannmatter x Kopfdurchmesser)

Max. Schleifmaschinenabmessungen (Gesamt- T '“e"ai'l‘efs..""ge," ( Iifi”“m 295%37m Schalleistungspegel nachENIS0 15744 L 98 dB(A); K==+3 dB(A) Schalldruckpegelnach EN150 15744 IS,
Iinge mit Spannmutter x Gehausedurchmesser) W7 ong he Vibrationswert (Summe von drei Achsen) Schallleistungspegel nach EN IS0 15744 L., 98 dB(A); K=+3 dB(A)

Schalldruckpegel nach EN 150 15744 Lpa 87 dB(A); K=+3 dB(A)
Schallleistungspegel nach EN IS0 15744 L,, 98 dB(A); K==+3 dB(A)
Vibrationswert (Summe von drei Achsen)
a,=1,57 m/s’; K==+1,5m/s’ nach EN1S0 28927-12

Luftschlauch fiir Zuluft
-Druckluftschlauch, ausgelegtfiir Arbeitsdruckvon - min. 8 bar
Minimaler Innendurchmesser des Luftschlauchs 6 mm

3=1,57 m/s’; k=15 m/s? Vibrationswert (Summe von drei Achsen)
nach EN 150 28927-12

Luftschlauch fiir Zuluft

- Druckluftschlauch, ausgelegt fiir
Arbeitsdruck von

Minimaler Innendurchmesser des Luftschlauchs 6 mm

nach EN 150 28927-12
Luftschlauch fiir Zuluft
- Druckluftschlauch, ausgelegt fiir
Arbeitsdruck von
Minimaler Innendurchmesser des Luftschlauchs 6 mm
Geforderte Luftqualitat
a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders) ~ Geforderte Luftqualitat
Geforderte Luftqualitat b) mit beigemischtem Pneumatikol fiir Druckluftgerite, das iber einen a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)
a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders) Nebeldler der Luft beigemischt wird. b) mit beigemischtem Pneumatikol fiir Druckluftgerate, das iiber einen
b) mit beigemischtem Pneumatiké! fiir Druckluftgerate, das iiber einen m m Tabelle 3 Nebeldler der Luft beigemischt wird.

Nebeldler der Luft beigemischt wird. Tabelle 4

Tabelle2 82 83

Schalldruckpegel nach EN 150 15744 Lva 87 dB(A); K=+3 dB(A)

Schallleistungspegel nach EN IS0 15744 L. 98 dB(A); K=+3 dB(A)

Vibrationswert (Summe von drei Achsen)

nach EN 150 28927-12

Luftschlauch fiir Zuluft

- Druckluftschlauch, ausgelegt fiir Arbeitsdruckvon - min. 8 bar

Minimaler Innendurchmesser des Luftschlauchs 6 mm

Geforderte Luftqualitat

a) frei von Feuchtigkeit (Kondensat) mit Hilfe eines Filters (Kondensatabscheiders)

b) mit beigemischtem Pneumatikdl fiir Druckluftgerate, das iiber einen
Nebeldler der Luft beigemischt wird.

a,= 1,57 m/s’; K==1,5m/s’

a,=1,57 /s’ K=+1,5m/s’ min. 8 bar

min. 8 bar

Tabelle 1



ANFORDERUNGEN AN DIE HOHE LEISTUNG
DER SCHLEIFMASCHINE
¢ Umdiehohe Lei: 1 Drehzahl der Schleifmaschine zu
erreichen, istdas ganze Luftleltungsystem in Betrachtzuziehen:
Luftquelle/Komp i o/Luftschlauch-Maschi
), weil jeder" il dieses Systemstt Kriterien
erfiillen muss, damit dieg P: beim Betrieb
erreich werden, vorallem wenn die obere Leistungsgrenze erreicht
werden soll. Da als Antriebsmedium von Druckluftwelkzeugen die
Luftist, ist das Luftleitung: hrds hund jeglict
Parameteranderungen bei einem Systemmitglied heelnflussen die
Leistung der angetriebenen Maschine.

P

WICHTIGE KRITERIEN DES LUFTLEITUNGS-
SYSTEMS ZUR SICHERSTELLUNG DER HOHEN
LEISTUNG DER SCHLEIFMASCHINE

1) Ausreichend leistungsfahiger Kompressor.

Der Kompressor muss iiber eine ausreichend hohe Fiillleistung bei max.
zulassigem Arbeitsluftdruck der Schleifmaschine verfiigen. Eine niedrigere
Fiillleistung vom Kompressor kann bis zu einem gewissen MaB durch ein
héheres Volumen vom Kompressordruckbehalterausgegllchen werden

2)3:1“' ch ichend groBen durct
Schlduche mit zu kleinem Dur(hmesserstellen keine ausreichende
Luftzufuhr (Durchfluss) in das Druckluftwerkzeug sicher.

Hat der Kompressor eine niedrigere Fiillleistung, versuchen Sie, einen
Luftschlauch mit einem groBeren Innendurchmesser zu benutzen.

3) Eine gut geschmierte und gewartete Maschine.
Druckluftwerkzeuge erfordern eine regelmaige Schmierung mit Pneumatikol
durch einen Nebeldler, der fiir eine kontinuierliche Schmiermittelzufuhrins
Werkzeug sorgt, sonst entsteht eine erhohte Reibung der Innenteile, ihr
VerschleiB und Leistungsriickgang. Im Falle von Druckluftwerkzeugen reicht
esnichtaus, das Pneumatikol ab und zu mal wahrend der Anwendung beizu-
geben, sondern es muss eine ununterbrochene Zufuhr vom Schmiermittel in
kleinen Mengen in das Druckluftwerkzeug sichergestellt sein.

ERGANZENDE INFORMATIONEN ZU DEN O.A. ANGABEN
a) Der Kompressor muss iiber eine solche Fiillleistung verfiigen, um den
Luftverbrauch der Schleifmaschine beim maximalen Arbeitsdruck
von 6,3 bar abzudecken. Mit einer unausreichenden Fiillleistung
des Kompressors wird die Schleifmaschine einen niedrigeren
Drehmoment (Leistung) aufweisen. Eine unausreichende Fiillleistung
des Kompressors kann bei ausreichend langen Pausen bei kurzfristiger
Arbeit mit dem Druckluftwerkzeug durch ein gréBeres Volumen vom
Kompressordruckbehalter ausgleichen, der als Luftvorratstank dient.
Die Fiillleistung vom Kompressor hangt sehr stark vom Druck ab. Je hoher
der Arbeitsdruck des Kompressors, umso mehr sinkt auch seine Fiillleistung.
Ublicherweise wird beim bestimmten Kompressor aus Handelsgriinden
nur eine Fiillleistung ohne Angabe des Arbeitsdrucks angefiihrt, weil es
aus der geschéftlichen Sicht wichtiger ist, die hoheren Leistungswerte des
Kompressors anzugeben, um besser zu verkaufen,wobei jedoch diese hohe
Fiillleistung einem Arbeitsdruck von nur 2-3 bar entsprechen kann. Der
Kompressor besitzt die hdchste Fiillleistung bei niedrigen Druckwerten und
im Gegenteil die niedrigste Filllleistung beim hdchsten Arbeitsdruck.
A HINWEIS
Die am meisten aussagekraftige Information iiber die Leistung vom
Kompressor ist der Fiillleistungswert beim Arbeitsdruck von 6 bis 8 bar, weil
starke Druckluftwerkzeuge, z. B. Druckluftschlagschrauber, zum Erreichen ihrer
hdchsten Leistung (Drehmoment) einen hohen Luftverbrauch beim maximal
zugelassenen Arbeitsdruck von 6,3 bar aufweisen, denn sonst werden die
Schrauben nicht ausreichend angezogen oder kdnnen nicht geldst werden.
= Esgibt einen einfachen Weg, um die Leistungsfahigkeit eines Kompressors zu prii-
fenund die Filllleistung bei unterschiedlichen Driicken zu ermitteln, damit man
Kompressoren mit dem gleichen Volumen vom Druckbehalter von verschiedenen
Herstellern und somit auch deren Preis-/Leistungsverhéltnis vergleichen kann.

VERGLEICH DER LEISTUNGSFAHIGKEIT VON
KOMPRESSOREN UNTERSCHIEDLICHER HERSTELLER

A HINWEIS
 Esmiissen immer Kompressoren mit dem gleichen Druckbehéltervolumen
verglichen werden, wobei ebenfalls davon auszugehen ist, dass ein

84

85

Zweikolbenkompressor mit dem gleichen Druckbehéltervolumen leistu-
ngsstarker sein wird, als ein Einkolbenkompressor.
Die am meisten aussagekraftige Information iiber die Leistung vom
Kompressor st die Messung der Zeit, in der im Druckbehélter des Kompressors
der Druck von 8 bar bei geschlossenem Luftaustritt aufgebaut wird.
Messen Sie die Zeit, in der im Druckbehdlter des Kompressors der Druck von 8 bar
beigeschl Luf ittaufgek Siezur Messung
eine Stoppuhr, z. B.in Ihrem Handy, da auch Sekunden zu erfassen sind.

* Einleistungsfahigerer Kompressorist so einer, bei dem der Druckaufbau
im Druckbehélter auf den Druck von 8 bar kiirzere Zeit dauert.

wird. Verw

* Die Geschwindigkeit vom Druckaufbau ist nicht linear und hangt vom Druck
im Druckbehalter des Kompressors ab; das bedeutet, dass die Zeit zum
Druckaufbau von 2 auf 3 bar eine kiirzere Zeit dauert, als der Druckaufbau
von 7 auf 8 bar, da der Motor beim Herausdriicken vom Kolben gegen
einen hoheren Luftdruck im Druckbehalter wirken muss und die Zeit zum
Druckaufbau im Druckbehélter zeigt die Leistung vom Kompressor an.

Ermittlung der Fiillleistung des Kompressors

= Messen Sie die Zeit, in der es Druckaufbau im Druckbehalter auf den
gewiinschten Druck vom atmospharischen Druck auf den Wert von 3; 4; 5,
6,7, 8 bar bei geschlossenem Luftaustritt kommt.

* Die Fiillleistung des Kompressors fiir den jeweiligen Arbeitsdruck kann ganz
einfach anhand der nachstehenden Formel berechnet werden.

Fiir die Berechnung muss man das Volumen vom Druckbehalter und die Zeit
in Sekunden kennen, wihrend der es zum Druckaufbau im Druckbehélter
auf den verfolgten Druck gekommen ist.

Die Formel zur Ermittlung der Fiillleistung vom Kompressor filr einen besti-
mmten Druck ist wie folgt:

Die Fiillleistung des Kompressors fiir diesen Druck wird anhand der vorge-

nannten Formen wie folgt berechnet:

(3 bar x 24 Liter x 60)/33 Sekunden = 131 L/min.

Die Fiillleistung des Kompressors beim Druck von 3 bar betragt 131 L/Min.

Betrdgt die Druckaufbauzeit beim Druckbehdlter des gleichen Kompressors auf

den Druck von 8 bar T Min:55 Sekunden (115 Sekunden), kann man anhand der

0.a. Formel ausrechnen, dass die Fiillleistung beim Druck von 8 bar betrdgt:

(8 bar x 24 Liter x 60)/115 Sekunden = 100 L/min.

= Aus diesen Informationen geht hervor, dass die Fiillleistung

(Leistungsfahigkeit) des Kompressors sehr stark vom Arbeitsdruck abhangig
ist, und dies gilt ausnahmslos fiir alle Kompressoren, da dies die Folge von
physikalischen Gesetzen ist, wo bei steigendem Luftdruck im Druckbehélter
es zum hoheren Zusammendriicken (Verdichtung ) der aus dem Luftzylinder
in den Druckbehdlter herausgedriickten Luft und somit auch von ihrem
Volumen kommt. Mit steigendem Druck im Druckbehélter reduziert sich
infolge einer hdheren Verdichtung also das aus dem Luftzylinder des
Kompressors in seinen Druckbehélter gelieferte Luftvolumen.

b) Der Luftschlauch muss einen Innendurchmesser von mind. 6 mm haben, sonst kann
er keine ausreichende Luftzufuhr in die Schleifmaschine gewahrleisten, wodurch
ihre Hachstleistung nicht erreicht wird. Der Luftschlauch sollte eher ein ausrollbarer
als Spiralschlauch sein, weil ein Spiralschlauch durch einen hheren Widerstand
die Luftdurchflussmenge mindert. Der Schlauch sollte so kurz wie mdglich sein. Je
langer der Schlauch, umso mehr sinkt der Druck am Schlauchausgang, was auch die
Leistung der Schleifmaschine reduzieren kann. Als anschauliches Beispiel aus verfii-
gbarer Literatur sei angefiihrt, dass bei einem Innendurchmesser vom Luftschlauch
von 10 mm bei einer Schlauchldnge von 5 m der Eingangsdruck von 6,0 bar am
Ausgang um 1,7 bar und bei einer Schlauchlange von 15 m um 2,2 barsinkt.

Der Riickgang vom Luftdruck am Schlauchausgang im Hinblick zu seiner

(Druckim Druckbehalter x Volumen vom Druckbehilter x 60)

=Fiillleistung in L/Min

Druckaufbauzeit auf den jeweiligen Druck in Sekunden

Beispiel:
Der Druckaufbau im Druckbehilter des mit einem Inhalt von 24 Liter auf
den Druck von 3 bar betrégt 33 Sekunden.

Lange muss durch hgheren Druck am Schlaucheingang ausgeglichen und mit
einem Luftdruckregler am Schlaucheingang in das Druckluftwerkzeug genau
geregelt werden, sodass der max. Arbeitsdruck nicht iiberschritten wird.



Wird ein langer Schlauch verwendet, kann beim Einschalten des
Druckluftwerkzeugs eine Schockwelle entstehen.

A HINWEIS
* Um den gewiinschten Arbeitsgang (Wirkung) beim Druckluftwerkzeug zu
erreichen, miissen stets alle Bestandteile des Luftleitungssystems in Betracht
gezogen werden, d.h. eine ausreichende Fiilleistung des Kompressors - Typ
- und notwendiger Innendurchmesser des angeschlossenen Luftschlauches
- ausreichend leistungsstarkes Druckluftwerkzeug. Hat z. B. der Luftschlauch
einen Innendurchmesser kleiner als 6 mm und ist der Kompressor ausreichend
leistungsstark, kann es p dass die wendige Leistung des
Druckluftwerkzeugs nicht erreicht wird, weil der Schlauch durch seinen verrin-
gerten Innendurchmesser die notwendige Luftzufuhrin das Druckluftwerkzeug,
z.B. Druckluftschrauber, der einen hohen Luftverbrauch hat, einschrénken.
Die Druckluft besitzt andere dynamische Eigenschaften und Verhalten als hydrau-
lische Fliissigkeit, z. B. bei der Ubertragung der Kraftwirkung, und in diesem Fall,
wenn bei einem Prozess ein auf Hydraulikfliissigkeit basierendes System funktio-
niert, muss die Verwendung von Druckluft mit gleichem Druck nicht ausreichend
sein und der jeweilige Prozess ist durch eine Funktionsprobe zu priifen.

I1l. Empfohlenes Zubehor

LUFTSCHLAUCH

« Fiir die max. Leistung der Schleifmaschine muss ein ausrollbarer (kein
Spiral-)Schlauch mit Innendurchmesser von 6 mm verwendet werden; néhe
Infos zum Schlauch entnehmen Sie dem Kapitel Technische Daten.

LUFTAUFBEREITUNGSANLAGE

= Nahere Informationen zur Funktion und Anschluss von Aufbereitungsgeréten
befinden sich im entsprechenden Kapitel weiter im Text.

Bestellnummer Beschreibung des Gerates
des Gerétes (Abb.4) (Aufbereitungsanlagen)
8865101 Filter
8865102 Nebeldler fiir Pneumatikol
8865103 Druckregler mit Manometer
8865104 Druckregler mit Manometer und Filter
8865105 Druckregler mit Menomet‘gr,Fllterund
Pneumatikdlzerstrauber

Tabelle 5
OL FUR PNEUMATISCHES WERKZEUG

e Aus Betriebsgriinden muss das Druckluftwerkzeug regelmagig mit 0l
fiir Pneumatikwerkzeuge geschmiert werden, das von vielen Herstellern
vermarktet wird. Das fiir Pneumatikwerkzeuge bestimmte Ol schaumt nicht
und ist nicht aggressiv gegeniiber den Dichtungselementen im Gerat. Die
Anwendung der fiir Schleifmaschine ohne eine ausreichende Schmierung
mit Ol fiir Druckluftwerkzeuge fiihrt zu ihrer Beschadigung.
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IV. Bestandteile und Bedienungselemente

A HINWEIS
* Die Abbildung 2 beschreibt die K

nten und Bedi te des

Geradschleifermodells Fortum® 4795030. Das Modell Fortum® 4795031
unterscheidet sich nur durch die Erweiterung des Arbeitswerkzeugs.

Abb.2; Position-Beschreibung
1. Spannzange im

Staufach der Schleifmaschine
2. Spannmutter der Spannzange
3. Griffteil (Griff)
4. Positionierbarer Luftauslass
5. Stellring zur Drehzahlregelung
6. Schnellkupplungsstecker

A HINWEIS

* Die Abbildung 3 beschreibt die Komponenten und Bedienelemente des
Gerdaschleifermodells Fortum® 4795036 fiir ein 90 ° Winkelwerkzeug gege-
niiber der Werkzeugachse. Das Gerdaschleifermodell Fortum® 4795035 hat

~

Klappbare Sicherung des
Betriebsschalters gegen ungewoll-
tes Einschalten
Handflachen-Betriebsschalter

Die Schraube hat keine
Benutzerfunktion, sie dient zur
Sicherung der innenliegenden Feder

© o

und Bedienel

die gleichen Komp nur der Kopf befindet sich

in der Schleifmaschinenachse.

Abb.3; Position - Beschreibung
1. Abgewinkelter Kopf (90°)

2. Staufach mit Spannzange

3. Handflachen-Betriebsschalter
4. Schnellkupplungsstecker

5. Griff

6. Die Schraube hat keine
Benutzerfunktion, sie dient zur
Sicherung der innenliegenden Feder

V. Vorbereitung der
Schleifmaschine zum Einsatz

A HINWEIS

 Vor dem Gebrauch der Schleifmaschine lesen Sie aufmerksam die ganze
Bedienungsanleitung durch, da der Hersteller keine Verantwortung
fiir Schaden oder Beschadigung des Produktes tragt, die durch seine
unsachgemaBe Nutzung im Widerspruch mit dieser Bedienungsanleitung
verursacht wurden. Bewahren Sie die Gebrauchsanleitung beim Gerat auf,
damit sich die Bediener mit ihr vertraut machen kénnen. Verhindern Sie die
Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung.



[ 1) Wahl eines ausreichend leistungsfahigen Kompressors J

* Fiir die maximale Leistung der Schleifmaschine muss der Kompressor
eine ausreichende Fiillleistung haben, siehe Punkt 1) im Kapitel
Technische Daten. Im Falle von kurzen Unterbrechungen zwischen den
Arbeitsschritten bei ausreichend langen Pausen und kurzfristiger Arbeit
mit dem Druckluftwerkzeug kann eine unzulangliche Fillleistung vom
Kompressor durch ein graBeres Volumen vom Druckbehalter ausgeglichen
werden; weiterfiihrende Informationen siehe Kapitel Technische Daten.

2) Wahl des Druckluftschlauchs fiir den Anschluss vom Kompressor j

AR

Der Luftschlauch muss einen Durchmesser von mind. 6 mm haben, um
einen ausreichenden Luftdurchfluss fiir die Leistung der Schleifmaschine
zu ermaglichen, siehe Kapitel Technische Daten. Es kann z. B. ein Spiral-PU-
oder Gummi-Ausziehschlauch aus unserem Sortiment verwendet werden.

PU-SPIRALDRUCKLUFTSCHLAUCH MIT
SCHNELLKUPPLUNGEN AUS MESSING

max. Arbeitsdruck 15 bar

8865131
8865132
8865133
8865135

1/4",Innen & 6mm, L 5m
/4", Innen & 6mm, L 8m
1/4",Innen & 6mm, L 15m
/4", Innen & 8mm, L8m

Abb.4

DRUCKLUFTSCHLAUCH,
GUMMI MIT SCHNELLKUPPLUNGEN

8865147  1/4"(6/12mm), 10m

Abb.5

* Zum Verbinden der Sc hine mit dem Komp| muss ein /

Luftschlauch gewahlt werden, der fiir Druckluft mit einem Arbeistsdruck

von mind. 8 bar, iiblicherweise 15 bar bestimmt ist.
* Auf dem Luftschlauch ist der Wert mit max. Luftdruckwert angefiihrt,

der aus Sicherheitsgriinden nicht iiberschritten werden darf. Der Wert

der Luftdrucks, der fiir den Antrieb der Schleifmaschine bestimmt

ist, darf daher nicht hoher sein, als der auf dem Schlauch angefiihrte

Druckluftwert..

hlaif:

Kompressor

Abb.6

(unter den Abbildungen
einzelner Anlagen sind ihre
Bestellnummern angefiihrt)

* Der Schlauch muss an den Enden mit einem Stecker und
Schnellkupplungsadapter ausgestattet sein, iber den man den Schlauch
mit den restlichen Anlagen verbinden kann.

8865105

3) Anschluss des Schlagschraubers an den Kompressor - -

Luftaufbereitung Bestellnummer Beschreibung des Gerates A HINWEIS
des Gerates (Abb.4) | (Aufbereitungsanlagen) * Die Luftaufbereitungsanlagen sind nicht Bestandteil vom gelieferten
Zubehdr, sondern miissen separat bezogen werden..
A WARNUNG 8865101 Filter
« Die Druckluftschleifmaschine wird mit Druckluft angetrieben, die frei von — — BESCHREIBUNG DER FUNKTION
Feuchtigkeit - Kondensat - sein und beigemischtes Pneumatikélenthalten 8865102 Nebelgler fiir Pneumatikdl VON LUFTAUFBEREITUNGSANLAGEN
muss. Zu diesem Zweck dienen die im Schema auf Abb. 6 dargestellten 8865103 Druckregler mit Manometer Filter (Abscheider) - entfernt aus der Druckluft Wasser (Kondensat), das
und beschriebenen Zusatzanlagen, die vor dem Lufteinlass in die durch Verp gvom Wasserdampf im Kompressor entstanden ist. Der Filter
Schleifmaschine in der angefiihrten Reihenfolge installiert sein miissen. 8865104 Druckregler mit Manometer und Filter kann entweder separat, oder in Kombination mit einem Druckregler oder
« Nicht getrocknete Druckluft ohne beigemischtes Pneumatikél beschadigt . ) auch einem Nebeldler eingesetzt werden. Er kann ebenfalls integrierender
die Innenteile der Druckluft-Schleifmaschine. m m 8865105 E;i;ﬁz%:ig;;;x;u?ster’ Filter und Bestandteil des Luftaustrittes am Kompressor sein (aus dem kompressorwerk).
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Tabelle 6



Nebeldler - mischt dem Luftstrom Pneumatikl bei, das zusammen mit
der Luft ins Gerdteinnere dringt und seine Komponenten vor Einfressen und
schnellem Verschleif schiitzt. Der Nebeldler kann entweder separat, oder in
Kombination mit einem Druckregler oder auch einem Abscheider eingesetzt
werden.

Bemerkung:

* Die Aufberei lage 8865105 beinhaltet einen
Pneumatikolzerstrauber, der einen Olnebel bildet.

Druckregler - ermoglicht die richtige Einstellung vom Luftdruck, der zur

optimalen und sicheren Funktion der Schleifmaschine notwendigist, denn es

kann zu einer Uberschreitung vom max. Arbeitsdruck fiir Schleifmaschine am

Luftausgang des Kompressors kommen, da bei der Verwendung vom langeren

Luftschlauch der Luftdruck am Ausgang auf natiirliche Weise zuriickgeht, und

daher muss dieser Riickgang am Eingang durch héheren Druck ausgeglichen

werden und deswegen muss vor dem Lufteingang am Druckluftwerkzeug

ein Druckregler installiert werden, damit der zulassige Hochstwert vom

Arbeitsdruck nicht iiberschritten wird; weiterfiihrende Informationen siehe

Kapitel Technische Daten.

ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN
(SIEHE SCHEMA AUF ABB. 6)

A HINWEIS

 Die Reihenfolge derim Schema auf Abb. 6 dargestellten
Aufbereitungsanlagen muss beim Anschluss eingehalten werden.

* Beim Einsatz von Luftaufbereitungsanlagen richten Sie sich nach den
Informati diein ihren Bedi angefiihrt sind.

* Zum Anschluss von Behandlungsgeraten kdnnen Extol®-Schnellkupplungen
mit den in Tabelle 7 aufgelisteten Bestellnummern verwendet werden.

Steckertypen an vernickelten
Schnellkupplungen Extol® Premium® mit Gewinde G 1/4”.

Abbildung Typ Best.-Nr.
Tiille
mit AuBengewinde 88651
) | Tulle 8865114
mit Innengewinde
PE g N Stecker
“ ,y‘“ mit AuBen- 8865121
-~ gewinde
a Stecker
Ve w mit Innen- 8865124
= gewinde
Tabelle 7
 Samtliche Gewindeverbind deranzuschlieBenden Teile

sind mit einem Teflonband abzudichten, damit es zu keinen
Luftleckagen kommt..
= Das Teflonband (z. B. Extol Best.-Nr.47532) wickeln Sie eng um das Gewinde
herum und dann driicken Sie es leicht an das Gewinde an, siehe Abb. 7.

Teflonband am Gewinde

A £\
4 L 11/ - y 3
/ ({/'/ % ’/ﬂz: I n
\ . y
\\‘-x} \ e

Abb.7

* Das notwendige Gemisch an trockener Luft und Pneumatikdl mit m m

richtigem Druck kann man auf drei verschiedene Weisen erreichen
(in Klammern sind die Best.-Nr. der Aufbereitungsanlagen angefiihrt):
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A) MITHILFE VON DREI AUFBEREITUNGSANLAGEN
1+1+1)

o Nebeldler (8865102)
 Druckregler mit Manometer (8865103)
* Filter (8865101)

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den Nebeldler mit Pneumatikél und schrauben Sie die-
sen an das Gewinde am Luftei der Schleifi hine an.

A HINWEIS
Der Luftausgang aus dem Nebeldler (mit enthaltenem Pneumatikdl) darf
nich an den Druckregler oder Abscheider angeschlossen sein, da sich in die-
sen das 0l ansammeln wiirde, was unerwiinscht ist. Aus diesem Grund muss
die Reihenfolge der Aufbereit | Iten werden.
Der Nebeldler muss direkt am Lufteingang ins Werkzeug installiert werden,
damit das Pneumatikdl in das Werkzeug eindringt und nichtim Schlauch
oder anderen Geraten bleibt.

. Schrauben Sie an das Gewinde des Nebeldlers den Druckregler an,
an den Sie von der anderen Seite den Stecker der Schnellkuppl

N

* Schiitzen Sie die Luftschnellkuppl vor Beschd und Schmutz.

¢ Um diese Verbindung zu lgsen, driicken Sie den Stecker der
Schnellkupplung (Abb.8).

Verbindung m

« Trennung »

installieren.

Die Verbindung des Steckers mit der Schnellkupplungssteckdose stellen Sie
durch Zusammenstecken der beiden Teile her.

A HINWEIS

 Benutzen Sie immer unverschlieBbare Schnellkupplungen, die einen freien
Durchgang haben, damit beim Trennen die Luft abgelassen und das System
drucklos gemacht wird.

 Esist ebenfallsimmer zu k llieren, ob die Schnellk gen nicht

beschadigt oder mit Schmutz verstopft sind.

Der Schnellkupplungsadapter muss mit dem Stecker so verbunden sein,
dass er einrastet. Falls wahrend des Luftdruckaufbaus im System die
Schnellkupplung nicht dicht ist, machen Sie das System auf die nachste-
hend beschriebene Weise drucklos und tauschen Sie sie aus.

Abb. 9, Anschlussschema
A HINWEIS
* Der Druckregler muss ebenfalls nahe am Lufteingang ins Werkzeug insta-
lliert werden, damit es zu keinem Druckverlust infolge von einer haheren
Luftséule im Schlauch kommt.



3. Am Luftausgang am Kompressor oder vor dem Druckregler (an
der dritten Stelle ab dem Schleifmaschinegriff) ist ein Filter zur
Kondensatentfernung zu installieren.
= Statten Sie den Luftfilter mit Schnellkupplungssteckern je nach dem aus, ob
derFilter hinter dem Druckregler oder am Luftausgang aus dem Kompressor
installiert wird (die Gewinde sind mit einem Teflonband abzudichten).
Ausstattung des Filters mit Schnellkupplungssteckern zum
Anschluss am Luftausgang aus dem Kompressor und Verbindung
mit dem Luftschlauch (Abb.10).

Lufteinlass

Luftaustritt

Extol® Craft 8865101

B) MITHILFE VON ZWEI AUFBEREITUNGSANLAGEN
(1+2INEINEM)

* Nebeldler (8865102)
 Druckregler mit Manometer und Filter (8865104)
VORGEHENSWEISE

1. Installieren Sie den Nebeldler am Lufteingang in die S
nahere Erklarung des Grundes siehe Abschnitt A) Verbindungsarten.

2. Verbinden Sie den Druckregler mit Manometer und Filter mit dem
Nebeldler an der Schleifmaschine iiber einen kurzen Luftschlauch (nicht
direkt am Griff der Schleifmaschine - Gerat kann aufgehangt werden).

hinae
hin

Halter zum Aufhdngen

Lufteinlass
aus dem Kompressor

Luftaustritt
zur Luft

Abb. 11 - Beschreibung vom Druckregler
mit Manometer und Filter Extol® 8865104

3. Verbinden Sie die Aufbereitungsanlage iiber einen Schlauch mit
dem Kompressor.

Abb. 10, Anschluss vom Filter (Abscheider) A HINWEIS

« SchlieBen Sie den Luftausgang am Kompressor an die richtige Offnung an
der Aufbereitungsanlage an, siehe Abb. 11.
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C) MIT HILFE VON EINER AUFBEREITUNGSANLAGE
(3 IN EINEM)

* Druckregler mit Manometer, Filter und Pneumatikol-Zerstrauber (8865105).

VORGEHENSWEISE

1. Fiillen Sie den fiir das Pneumatikdl bestimmten Behalter der
Aufbereitungsanlage mit Pneumatikol..

2. SchlieBen Sie an den Eingang der Aufbereitungsanlage iiber einen
Schlauch die Luft aus dem Kompressor an. SchlieBen Sie an den
Ausgang der Aufbereitungsanlage einen Luftschlauch an und
diesen an den Luft hine, siehe Abb. 12.

der Schleifi

= Diese Aufbereitungsanlage ist zum Aufhangen bestimmt und nicht zum
direkten Anschluss an die Schleifmaschine, sondern zum Anschluss iiber
einen Luftschlauch.

= Stellen Sie sicher, dass der Luftschlauch zwischen dieser
Aufbereitungsanlage und der Schleifmaschine nicht lang ist, sonst wird
sich Pneumatikdl im Luftschlauch anstauen und gelangt nicht in die
Schleifmaschine und es kommt ebenfalls zu einem Druckverlust.

Halter zum Aufhéngen
Luft

in Pneumatik-

Luft
aus dem Kompressor

Behalter
fiir Pneum.-

;'] 5

Abb. 12, Beschreibung der Aufbereitungsanlage Extol® 8865105
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A HINWEIS
* Kontrollieren Sie regelméBig, ob sich im Nebeldler Pneumatikal befin-
det, denn sonst kann es zur Beschadigung des Werkzeugs infolge von
unzureichender Schmierung kommen.
Bemerkung:

* Bei einigen Kompressoren ist am Luftausgang bereits ein Filter zur
Kondensatentfernung aus der Luft eingebaut, daher muss kein weite-
rer Filter installiert werden.

Falls Sie die Schleifmaschine an eine zentrale Druckluftversorgung
anschlieBen, stellen Sie folgende MaBnahmen sicher:

Die Schleifmaschine darf nur an eine Luftquelle angeschlossen wer-
den, bei der s zu keiner Uberschreitung des max. Arbeitsdrucks um
mehr als 10 % kommen kann; im Falle vom hoheren Arbeitsdruck muss
in der Leitung ein Reduktionsventil mit eingebautem Druckminderer
installiert werden.

Achten Sie darauf, dass die Luftleitungen ein Gefalle aufweisen (der
hdchste Punkt sollte sich am Kompressor befinden). In den niedrig-
sten Punkten sollte ein einfach zuganglicher Filter zum Auffangen
vom Kondensat installiert werden.

Abzweigungen des Leitungssystems sollten auf die Leitung von oben
angeschlossen werden.

Abzweigungen fiir die Schleifmaschine miissen direkt an der
Anschlussstelle mit einer Luftaufbereitungsanlage versehen sein
(Wasserabscheider und Nebeldler).

4) Falls notwendig, b Sie die Arbei kzeuge wie
folgt vor. In der nachstehenden Tabelle ist der Einsatzzweck
gelaufiger Werkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von 3,0
oder 6,0 mm angefiihrt.
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Stiftfraserzum
Ausschleifen von
Stahl, weichen
Metallen, Keramik,
Holz, Glasfaser u. &.

Werkzeuge zur
Endbearbeitung
- Feinschleifen

Kleine Bohrer zum
Feinbohren

Uberziehbare
Schleifzylinder auf
einen Gummitréger
zum Schleifen, v. a.

Abziehstein zum
Reinigen von
Schleifscheiben

Schleifpapierscheibe
um
Oberflédchenschleifen

von Holz und Metallen

'@

(A —

Schleifscheibentrager
mit Schleifaufsatzen

Trager fiir Schleif- und
Trennscheiben,

Korundschleif-
werkzeuge zum

Schleifgummi Schleifen von den
meisten Metallen,
SchweiBnahten,
Rost usw.
Siliciumkarbid- Nylonbiirsten zum Stahlbiirsten zum
Werkzeuge zum Reinigen Entfernen von Rost,

Schleifen von Stein,
|Keramik, Porzellan,
und NE-Metallen

oxidierter Oberflachen
an Elektroteilen u. a.

von Holz
Schleifpapierscheiben Schleifgummi Wachs zum Polieren

mit Grob- und zum Reinigen von von Metallen
Feinkérnung zum Oberflachen kleiner
Grobschlifen und Metallgegenstande, z.

anschlieBende B. Schmuck aus Silber
Endbearbeitung.

Tabelle 8

= Schrauben Sie die Filzpolierstifte auf das Schaftgewinde auf (Abb. 13).

= Befestigen Sie die Schleifpapiere am Schaft mit der mitgelie-
ferten Schraube. Unter dem Schraubenkopf (an der Oberseite
des Schleifpapiers) sollten Sie eine Unterlegscheibe platzieren

(Abb. 14).

Y 4

Abb. 14

= Die Schleifpapierzylinder zum Fliachenschleifen schieben Sie auf
den Gummizylinder am Schaft (Abb. 15).

»’n—m———

Abb. 15

[ 5) Aufsetzen/Austausch der Spannzange und des Einsatzwerkzeugs j

2. Nehmen Sie dle Spannzange aus der Spannhiilse um

Schleif A wack

In Sie diese fiir eine
andere, fiir diese aus, d.h. die
Spannzange zum Spannen vom Werkzeug mltS(haftB 0 mm oder 6,0 mm.

Abb. 17

3. Nach dem Aufschrauben der Spannmutter auf das Gewinde

der$, il i Sieindie den Schaftdes

1. ZumA hderSp chraub
mit den zwei beigel

9

Sie die Spannmutter
Schliisseln ab.

Sd hinein. Der Schaft muss sich mindestens 1 cm tiefin
der Spannzange befinden, damit das Werkzeug ausreichend gesichert ist.

Abb.18



4. Ziehen Sie die Spannmutter mit dem Werkzeug in der Spannhiilse
griindlich an, damit das Werkzeug ordnungsgemag gesichert ist,
sich nichtl6sen oder bei der Inbetriebnahme der Schleif; hine
und wahrend der Arbeit herausgeschleudert werden kann. Soll das
Werkzeug ausgetauscht werden, geniigt es, nur die Spannmutter
mit den Schliisseln zu lésen, das Werkzeug zu wechseln und die
S ter wieder ieh

[G)Startvom" p und Druckeinstell

Nach dem Anschluss von allen Luftaufbereitungsanlagen schalten Sie den
Kompressor ein und am Druckregler am Luftausgang aus dem Kompressor
und am Druckregler der Aufbereitungsanlagen stellen Sie einen Druck bis
max. 6,3 bar ein und lassen Sie den Druck im KompressordruckgefaB auf
diesen Wert aufbauen.

Ubersteigen Sie niemals den max. Luftarbeitsdruck von 6,3 bar.

Priifen Sie die Luftdichtheit samtlicher Verbindungen. Im Falle von
Undichtheiten stellen Sie den Kompressor ab, machen Sie das Luftsystem
drucklos (siehe Kapitel AuBerbetriebsetzung) und stellen Sie die
Luftdichtheit der Verbindungen sicher.

-

= Falls Sie die Aufbereitungsanlage Extol® Premium 8865105 - Druckregler
mit Manometer, Filter und Pneumatikdlzerstrauber - benutzen, muss nach
dem Einschalten des Kompressors die Intensitat der Zerstraubung vom
Pneumatikol am Regler eingestellt und feinjustiert werden.

VI. Anwendung der Schleifmaschine

A HINWEIS

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme der Schleifmaschine den Luftauslass
durch Drehen vom Ring so ein, dass die Luft nicht auf Sie oder Personen in
der Nahe nicht gerichtet ist.

Kontrollieren Sie vor der Anwendung den festen Sitz samtlicher
Komponenten und auch ob irgendein Teil des Gerates, wie z. B. die
Sicherheits- und Schutzelemente nicht beschadigt oder falsch installiert ist,
und priifen Sie ebenfalls den Luftschlauch, ob sein Mantel nicht beschadigt
ist. Als Beschadigung wird auch ein morscher Schlauch betrachtet. Ein Gerat
mit beschddigten Teilen darf nicht benutzt und muss in einer autorisierten
Werkstatt repariert werden - siehe Kapitel Instandhaltung und Service.
Stellen Sie bei der Verwendung der Schleifmaschine eine Beliiftung des
Arbeitsbereiches sicher, weil in einem nicht ausreichend beliiftetem Raum
sich die aus dem Druckluftwerkzeug entweichende Luft ansammelt, die
auch Pneumatikdl enthélt, dessen Einatmen ungesund ist.
EIN-/AUSSCHALTEN DER SCHLEIFMASCHINE

hlaif

Aan Ahhild,

* Nehmen Sie die Sc hine nach der nachsteh in die
Hand und mit dem Teil zwischen Daumen und Zeigefinger klappen Sie die
Sicherungs herunter, damit man mit der Handfldche den Betriebsschalter
niederdriicken kann, und anschlieBend wird die Schleifmaschine in Betrieb
gesetzt.
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Abb. 20

A HINWEIS

 Sichern Sie den Betriebsschalter niemals im Dauerbetrieb, z. B. mit einem
Klebeband, damit Sie in einer Gefahrensituation die Schleifmaschine sofort
abschalten konnen.

AUSSCHALTEN

o Um die Schleifmaschine auszuschalten, l6sen Sie den Betriebsschalter.

* Bevor Sie die Arbeit mit der Schleifmaschine aufnehmen, lassen Sie sie zuerst
bei voller Drehzahl mit eingelegtem Werkzeug ungefahr 1 Minute lang ohne
Belastung laufen. Diese Laufzeit ist meistens ausreichend, um den mangelfre-
ien Zustand des Arbeitswerkzeuges zu priifen. Richten Sie die Schleifmaschine
vor dem Probebetrieb so aus, dass in der Linie des Schleifwerkzeuges niemand
steht. Sollte das Schleifwerkzeug ggf. zerbersten, darf niemand verletzt wer-
den - etwaige Bruchteile fliegen in Richtung der Fliehkraft weg.

Sollten sich wahrend des Schleifmaschinenbetriebs merkwiirdige
Gerdusche, Vibrationen oder unregelméBiger Lauf bemerkbar machen,
schalten Sie das Gerat sofort ab, trennen Sie es von der Druckluftzufuhr
und ermitteln Sie und beheben die Ursache filr dieses Verhalten. Sofern
der nicht standardméBige Lauf durch einen Defekt im Inneren des Gerates
verursacht wurde, veranlassen Sie die Reparatur in einer durch den Handler
vermittelten autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol® oder wenden

Sie sich direkt an eine autorisierte Werkstatt (Servicestellen finden Sie auf
den Webseiten in der Einleitung der Gebrauchsanleitung).

EINSTELLUNG DER DREHGESCHWINDIGKEIT

* Mit dem Ring am Schleifmaschinenende (Abb.2, Position 5) stellen
Sie die Drehzahl im Bereich der Stufen 1 bis 4im Hinblick zur Art der
Arbeitstatigkeit, Charakter und Harte des geschliffenen Materials, ggf. der
KorngrdBe (,Grobheit”) ein. Die Drehzahl der einzelnen Stufen istin den
Technischen Daten angegeben. Die Schleifkdrper mit einem groberen Korn
haben eine hohere Abtragsleistung bei einer hohen Drehzahl.
0Ob die Drehzahl geeignet ist, sollte man durch einen praktischen Versuch
am Muster des zu bearbeitenden Materials priifen.

ARBEITSWEISE

* Bewegen Sie das rotierende Werkzeug iiber die Oberflache unter leichtem Andruck
hin und her tiber das Werkstick, bis Sie das gewiinschte Ergebnis erreicht haben.
Verhindern Sie das Springen vom rotierenden Werkzeug auf dem Werkstiick. Uben
Sie keinen zu hohen Druck auf das Werkzeug aus, es kinnte zerbersten.

VII. AuBBerbetriebsetzung

A HINWEIS

« Vor jeglicher Instandhaltung und Reinigung trennen Sie die
Schleifmaschine von der Druckluftleitung so, dass Sie den Kompressor
abschalten und die Luftzufuhr (Luftschlauch) abkoppeln.

Vor einer langeren Arbeitsp oder nach der Beendi

Arbeiten fiihren Sie folgende Schritte durch:

der

9

1. Schalten Sie den Kompressor aus, machen Sie die Luftleitungen und den
Druckbehélter vom Kompressor durch driicken des Betriebsschalters der
Schleifmaschine drucklos, und halten Sie den Betriebsschalter solange, bis
der Mitnehmer dreht. Ferner lassen Sie den etwaigen Restdruck aus dem
Kompressor iiber das Uberdruckventil am Kompressor ab. Bevor Sie das
Luftsystem demontieren, muss es drucklos gemacht werden.

2. Demontieren Sie das Luftzufuhrsystem.

3. Aus dem Filtergefaf (Kondensatabscheider) und dem Kompressordruckgefal
lassen Sie das ab (nach Beendi von Arbei




VIIl. Verweis auf das Typenschild
mit technischen Angaben

A\ WARNING

&
Ce

Max.6,3bar| 120L/min  model 4795030

Max.n;=25000min" Serial _
Producedby 0,4kg No.:

Madal Bal a.s. «Priim. z6na Piiluky 244 (Z-76001 Zlin

Lesen Sie vor der Benutzung des Produkts die
Gebrauchsanleitung.

@

Bei der Arbeit ist Augen-, Gehdr- und Atemschutz bei
Staubbildung zu tragen.

®

Entspricht den einschldgigen Anforderungen der EU.

43

Serien-
nummer

Die Seriennummer stellt das Produktionsjahr und -monat
und die Nummer der Produktionsserie dar.

Tabelle 9
IX. Sicherheitshinweise
fiir die Arbeit mit der Schleifmaschine
Benutzen Sie die Schleifmaschine nicht, wenn Sie miide, unter
Alkoholeinfluss oder Einwirkung von anderen, die Aufmerksamkeit beein-
flussenden Stoffen stehen. Verhindern Sie die Anwendung des Werkzeugs

durch Kinder, unbelehrte oder geistig und physisch unmiindige Personen.
Stellen Sie sicher, dass keine Kinder mit dem Gert spielen.

 Der Benutzer oder sein Arbeitgeber hat die spezifischen Risiken zu
beurteilen, die infolge jeder Anwendung auftreten kannen. Der Benutzer
trégt die Verantwortung fiir die vorhersehbare falsche Anwendung der
Schleifmaschine, falls es erfahrungsgemaB dazu kommen kann.

Benutzen Sie bei der Arbeit geeignete Schutzbrille als Schutz vor
wegfliegenden Gegenstande, Handschuhe als Schutz vor Quetsch- und
Vibrati hren, g rutschh Schuhwerk, gee-
igneten Gehdrschutz, denn die Aussetzung dem Larm kann irreversible
Gehdrschaden verursachen. Ferner auch einen geeigneten Atemschutz,
denn bei der Arbeit kann Staub oder anderer, gesundheitsschadlicher
Schmutz durch die aus dem Gerét austretende Luft aufgewirbelt werden.
Falls es am Einsatzort zum Aufwirbeln von Staub kommen kann, egal ob
beim Einsatz des Schlagschraubers oder wahrend einer Instandhaltung,
sollten Sie diesen Staub nicht einatmen und eine Aussetzung der Haut dem
Staub sollte durch Handschuhe vermieden werden, weil sie eine wesent-
liche Hautentziindung verursachen kann. Das Einatmen vom Staub ist
gesundheitsschadlich. Wahrend der Arbeit verhindern Sie den Zugang von
Personen ohne Schutzausriistung und Tieren.

Atmen Sie die herausgeblasene Luft nicht ein, da in dieser Pneumatikél
beinhaltet ist.

Zielen Sie mit der herausgeblasenen Luft weder auf sich selbst, noch auf
umherstehende Personen oder Tiere. Die herausgeblasene Luft kann
Fettflecke auf der Kleidung hinterlassen. Druckluft kann auch Verletzungen
verursachen.

Vor der Arbeit legen Sie Armbanduhren und Schmuck ab, sichern Sie lose
Kleidungsteile, langes Haar u. &., damit diese nicht von rotierenden Teilen
ergriffen werden kdnnen.

* Arbeiten Sie an einem gut beleuchteten Arbeitsplatz.

« Beriihren Sie die rotierenden Teile nicht, es kannte zu Verletzungen
kommen. Halten Sie die Hand (Hénde) in einer ausreichenden Entfernung
von dem Einsatzort.

 Vor der Arbeit ist das Werkzeug zu kontrollieren, ob es nicht beschadigt ist.

s osions- und brandaefihr-

* Benutzen Sie die Sc hine nichtin
deten Bereichen.

 Transportieren Sie die Schleifmaschine nicht, wenn sie in Betrieb ist.
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Wihrend der Arbeit kann sich sowohl das Gerat, als auch das bearbeitete
Material erhitzt werden. Seien Sie besonders vorsichtig, damit keine
Verbrennungen entstehen.

Kontrollieren Sie bei der Arbeit einen reibungslosen Lauf des Gerétes: bei
jeglichen Anzeichen vom ungewdhnlichen Lauf oder untypischen oder
lauten Gerauschen schalten Sie das Gerat sofort aus und ermitteln Sie die
Ursache von diesem auBergewdhnlichen Zustand. Falls es Ihnen nicht
gelingt, die Storungsursache zu beheben, ohne dass ein Eingriff in die
Maschine notwendig ist, iiberlassen Sie die Reparatur einer autorisierten
Werkstatt der Marke Extol®.

Benutzen Sie die Schleifmaschine zu keinen anderen Zwecken, als zu denen
sie bestimmt ist.

Benutzen Sie zur Arbeit ausschlieBlich unbeschadigte und unverschlissene
Werkzeuge. Dadurch werden Vibrationen und Verletzungsgefahren
minimiert. Benutzen Sie stets fiir diesen Gerétetyp bestimmte Werkzeuge
und Aufsétze.

Zum Antrieb der Schleifmaschine benutzen Sie immer nur Druckluft, nie-
mals Sauerstoff oder andere Gase.

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Arbeitsluftdruck fiir die
Schleifmaschine, der 6,3 bar betragt.

SchlieBen Sie die Schleifmaschine an den Kompressor nur iiber einen
Druckschlauch mit Schnellkupplungen an.

Wenn Sie den Druckschlauch an die Schleifmaschine anschlieBen, achten
Sie darauf, dass der Betriebsschalter auf ,AUS” steht.

Regeln Sie den Luftdruck nur iiber das Reduktionsventil.

Halten Sie den Druckschlauch beim Abkoppeln fest, damit dieser nicht
wegschleudert.

Vor dem Werkzeugtausch, Reparaturen oder Instandhaltung trennen Sie die
Schleifmaschine von der Druckluftzufuhr.

Lassen Sie die Schleifmaschine nicht leer laufen, ausgenommen des
Probebetriebs.

Transportieren Sie die Schleifmaschine nicht, wenn sie in Betrieb ist.

Vor dem Weglegen der Schleifmaschine ist zu warten, bis der
Werkzeugmitnehmer stillsteht.

o Verhindern Sie, dass der Luftschlauch in Kontakt mit scharfen Kanten

oder hohen Temperaturen kommt. Kommt es zu einer Beschadigung vom
Schlauch, tauschen Sie ihn aus.

Ziehen Sie die Schleifmaschine nie am Luftschlauch und trennen Sie die
Kupplungen nie durch Ziehen am Schlauch.

Transportieren Sie den Schlagschrauber niemals am Luftschlauch.

Halten Sie die Schleifmaschine nicht krampfartig am Griff fest, da bei einem
zu festen Druck mehr Vibrationen auf die Hand des Bedieners iibertragen
werden.

Halten Sie die Schleifmaschine nicht mit einer nassen oder fettigen Hand,
da sie aus der Hand herausrutschen kann.

* Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass sich im bearbeiteten
Werkstiick keine versteckten Strom-, Wasser- oder Gasleitungen u.
d. befinden (wenn relevant).

Bei einer Beschadigung dieser Leitungen konnte es zu Verletzungen und/
oder Sachschaden kommen. Zum Orten von solchen Leitungen sind gee-
ignete Metall- und Stromortungsgerate anzuwenden. Vergleichen Sie die
Platzierung der Leitungen mit einer Zeichnungsdokumentation.

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflichen (Griffen), da bei einer
Bescl eines unter Sp henden Leiters die lebensgefahr-
liche Spannung auf die nicht isolierten Metallteile des Gerates gefiihrt
werden kann, wodurch der Bediener einen Stromschlag erleiden kdnnte.
Vermeiden Sie die Abschwéchung der Konstruktion oder Beschadigung des
Werkzeugs z. B. durch Stanzen oder Gravieren, vom Hersteller nicht gene-
hmigte Modifikationen, Fiihren entlang von Schablonen aus hartem Material
(z. B. aus Stahl), durch Fall auf den Boden oder Schieben iiber den Boden,
Anwendung des Schlagschraubers als Hammer oder durch jegliche Gewalt.
* Bei der Anwendung der Schleifmaschine kann der Bediener unangenehme
Gefiihle in Handen, Armen, Schultern oder anderen Korperteilen infolge von
Vibrationen verspiiren. Verspiirt der Bediener bei der Arbeit Beschwerden
wie z. B. unregelméBiger Puls, Kribbeln, weiBe Verfarbung der Haut,
Empfindungslosigkeit in bestimmten Kdrperteilen, Gefiihle von Brennen
und Starrheit u. ., ist die Arbeit sofort einzustellen und die Beschwerden
mit einem Arzt zu konsultieren. Die Vibrationswirkung hat einen Einfluss
auf Nerven und Arterien in Handen und Armen. Bei der Arbeit in kiihlen

L




Arbeitsumgebungen benutzen Sie warme Kleidung und halten Sie die
Hénde warm und trocken.

Diein den technischen Daten angefiihrten Schalldruck- und Schallleistungswerte
beziehen sich auf das Werkzeug und représentieren nicht den am Einsatzort
entstandenen Larm. Der am Einsatzort entstandene Ldrm hangt z. B. von der
Arbeitsumgebung, Werkstiick, Werkstiickuntergrund, Schlagzahl u. &. ab.

In Abhéngigkeit von den Bedingungen und der Platzierung des Werkstiicks
treffen Sie MaBnahmen zur Reduzierung vom Larm, z. B. durch Legen
des Werkstiicks auf [irmmindernde Unterlagen, Vibrati inderung durch
Spannen oder Abdecken des Werkstiicks, Einstellung des kleinstmdglichen
Luftdrucks fiir den jeweiligen Arbeitseinsatz u. a.

1 2 3

« Die Installation, Einrichtung oder Verwendung der Schleifmaschine sollten
nur qualifizierte und trainierte Bediener vornehmen.
o Eine Schleifmaschine mit einer Sp darf nicht modifiziert werden.
Modifikationen konnen die Wirksamkeit der Sicherheitsmalnahmen min-
dern und das Risiko der Gefahrdung des Bedieners erhohen.
Sicherheitsanweisungen sind fiir spatere Benutzung aufzubewahren; sie
sind dem Bediener zu iibergeben.
* Eine Schleifmaschine mit einer Sy
wenn sie beschadigt ist.
Werkzeuge sind regelmagig zu kontrollieren, um zu priifen, dass die von
diesem Teil der IS0 11148 geforderten Nennwerte und Kennzeichnungen
auf dem Werkzeug lesbar angegeben sind. Falls es notwendig ist, muss
der Arbeitgeber/Benutzer Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen, um
Ersatzschilder mit Kennzeichnungen zu erwerben.

hit,

darf nicht verwendet werden,

Abb. 21
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ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

Im Falle von einer Vielzahl von Gefahren sind vor der Installation,
Inbetriebnahme, Reparaturen, Wartung, Austausch vom Zubehér

oder bei Arbeiten in der Nahe der Schleifmaschine mit Spannhilse die
Sicherheitsanweisungen zu lesen und zu verstehen. Das Ergebnis einer
Nichteinhaltung dieser Anforderungen kdnnen ernsthafte Verletzungen sein.

Legende

1. Spannzangenhalter
2. Spannzangenmutter
3. Spannzange

D Durchmesser des gespannten
Werkzeuges

D, Schaftdurchmesser
L, Spannldnge
L, Auslegung
(nach Herstellerempfehlung)
T Lange des gespannten Korpers
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GEFAHR VON HERAUSGESCHLEUDERTEN BRUCHTEILEN® Im Falle einer Stromunterbrechung muss die Start-/Stopp-Anlage gelost werden.

Der Bediener muss sich bewusst sein, dass durch einen Fehler am Werkstiick
oder Zubehdr, oder sogar am Werkzeug selbst Geschosse mit hoher
Geschwindigkeit entstehen kdnnen.

Wahrend des Betriebes der Schleifmaschine mit der Spannhiilse oder beim Tausch
vom Zubeh@ram Werkzeug muss stets ein stofester Augenschutz getragen werden.
Beijeder Anwendungist es empfohlen, den geforderten Schutzgrad zu beurteilen.
Esist auch zu priifen, ob das Werkstiick sicher gespannt ist.

Die Drehzahl der Schleifmaschine mit der Spannhiilse muss regelmagig kontrolliert
werden, damit sie nicht groBer ist, als die auf der Schleifmaschine angefiihrte
Drehzahl. Diese Drehzahlk llen sind ohne ei Schleifwerkzeug und

in Ubereinsti mit den Herstell durchzufiihren.

Es muss eine Kontrolle durchgefiihrt werden, ob die wahrend des Betriebes
entstehenden Funken und Partikel keine Gefahr darstellen.

Beim Austausch des Schleifwerkzeuges und vor der Instandhaltung ist die
Schleifmaschine von der Energiequelle zu trennen.
* Gleichzeitig ist es empfohlen, Risiken fiir weitere Personen zu beurteilen.

AUFFANG-/AUFWICKEL- GEFAHR

Falls frei hangende Kleidungsteile, Schmuckstiicke, Halsbander, loses Haar oder
Handschuhe nichtin einer ausreichenden Entfernung vom Werkzeug oder Zubehor
gehalten werden, kann es zum Wiirgen, Skalpieren und/oder ReiBwunden kommen.
GEFAHREN WAHREND DES BETRIEBES

e Esist eine Beriihrung der rotierenden Spindel und des gespannten
Werkzeugs zu vermeiden, damit keine Schnittverletzungen an Handen und
anderen Korperteilen entstehen.

Die Benutzung von Werkzeugen kann fiir die Hande der Bediener Gefahren
darstellen, inklusive Schnitt- oder Schiirfwunden und Gefahren durch hohe
Temperaturen. Zum Schutz von Handen sind geeignete Handschuhe zu tragen.

Die Bediener und Arbeiter in der Instandhaltung miissen physisch fahig
sein, die GroBe, das Gewicht und Leistung der Werkzeuge zu bewiltigen.

Das Werkzeug muss auf richtige Weise gehalten werden; der Bediener muss
bereit sein, normale oder plétzliche Bewegungen aufzufangen und muss
beide Hande bereit haben.

Esist fiir Gleichgewicht und sichere Kdrperhaltung zu sorgen.

o Esdiirfen nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel benutzt werden.

* Essind persanliche Schutzbrillen zu tragen; empfohlen sind auch geeignete
Handschuhe und eine Schutzkleidung.

 Die Rotationsfeile darf nicht mit einer Drehazl betrieben werden, welche

die Nenndrehzahl iiberschreitet.

Bei Arbeiten iiber Kopf muss ein Sicherheitshelm getragen werden.

Der Bediener muss sich bewusst sein, dass nach dem Losen des Ein-/

Ausschalters das rotierende Werkzeug noch bestimmte Zeit dreht.

Der Bediener muss vor der Explosions- oder Brandgefahr am bearbeiteten

Werkstiick gewarnt werden.

GEFAHREN AUF GRUND VON WIEDERHOLTEN
BEWEGUNGEN

* Bei der Anwendung der Schleifmaschine mit Spannhiilse zum Ausiiben von

Arbeitsschritten kann der Bediener Unbequemlichkeiten im Bereich von von

Hénden, Armen, Schultern, Hals oder weiteren Korperteilen ausgesetzt sein.

Bei der Verwendung der Schleifmaschine mit Spannhiilse ist es empfohlen, dass

der Bediener eine bequeme Kdrperhaltung und stabile Stellung einnimmt und

unbequeme Kérperlagen oder Lagen ohne Gleichgewicht vermeidet. Wahrend
langeren Arbeitsaufgaben sollte der Bediener ofters die Kdrperstellung wech-
seln; dies hilft, Unbequemlichkeit und Miidigkeit zu vermeiden.

Falls der Bediener Anzeichen wie dauerhafte oder wiederkehrende

Unbequemlichkeit, Schmerzen, Tremor, Kribbeln, Empfindungslosigkeit, Brennen

oder Steifheit bemerkt, sollte er diese Warnanzeichen nichtignorieren. Er sollte dies

dem Arbeitgeber melden und mit einem qualifizierten Mediziner Riicksprache halten.

GEFAHREN, DIE AUS DEM ZUBEHOR HERVORGEHEN

* Die der Schleifmaschine mit Spannhiilse ist vor dem Aufsetzen und Tausch
des Werkzeugs oder Zubehdr von der Energiequelle zu trennen.

* Esdiirfen nur Typen und GroBen von Zubehdr und Verbrauchsmaterialien
benutzt werden, die vom Hersteller der Schleifmaschine mit Spannhiilse
empfohlen sind; es diirfen keine anderen Typen und GroBen von Zubehdr
oder Verbrauchsmaterialien benutzt werden.

* Der Bediener darf wahrend des Betriebes oder nach der Benutzung das
Werkzeug nicht beriihren, da dieses heif oder scharf sein kann.




Die maximale Arbeitsgeschwindigkeit des Werkzeuges muss der auf dem
Werkzeug angefiihrten Nenngeschwindigkeit gleich sein oder diese iibersteigen.
Auf die der Schleifmaschine mit Spannhiilse darf niemals eine Schleifscheibe,
Trennscheibe oder ein Fraswerkzeug installiert werden. Eine Schleifscheibe,
die zerberstet, kann ernsthafte Verletzungen oder Todesfalle verursachen.
Es diirfen keine Scheiben verwendet werden, die ausgebrochen oder geris-
sen sind, oder die einen Fall erlitten haben.

Es diirfen nur zugelassene Werkzeuge mit dem richtigen
Schaftdurchmesser verwendet werden.

Esist daraufzu achten, dass die zuldssige Geschwindigkeit des gespannten
Schleifkdrpers infolge der den Schaftlange zwischen dem Ende der
Spannzange und dem montierten Schleifkdrper (Auslegung) reduziert werden muss.
Der Bediener hat zu priifen, dass die Mindestspannlénge von 10 mmsichergestelltist
(siehe Abb 21 und Empfehlung des Herstellers der montierten Schleifkdrper).

Der Bediener muss sich der Gefahr bewusst sein, wenn der Schaftdurchmesser
des montierten Schleifkrpers nicht dem Spannzangendurchmesser entspricht.

GEFAHREN AM ARBEITSPLATZ

Ausrutschen, Stolpern und Falle sind die Hauptursachen von Unfallen am Arbeitsplatz.
Warnungen vor schliipfrigen Oberflachen verursacht durch die Anwendung vom
Werkzeug und auch vor Stolpergefahr iiber Luftleitungen oder Hydraulikschlauch.
Bewegungen in unbekannten Bereichen miissen achtsam sein. Es konnen
sich hier versteckte Gefahren befinden, wie elektrische Leitungen oder
sonstige Betriebsleitungen.

Die Schleifmaschine mit Spannhiilse st nicht zur Anwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen bestimmt und ist allgemein bei Beriihrung von Stromleitungen nicht soliert.
Esiist zu kontrollieren, dass sich am Einsatzort keine Strom- oder
Gasleitungen u. & befinden, die bei einer Beschédigung infolge der
Nutzung vom Werkzeug Gefahren darstellen konnen.

DURCH STAUB UND DAMPFE VERURSACHTE GEFAHREN

 Die bei der A dung von Schleifmaschinen mit Sp entste-
henden Staube und Dampfe kénnen Erkrankungen verursachen (z. B.
bosartige Krebserk Fotus-Beschadi n, Asthma und/oder
Hautentziindungen); die Grundanforderung ist die Beurteilung von Risiken
und Einfiihrung von geeigneten MaBnahmen zur Minderung dieser Gefahren.

 Die Beurteilung von Risiken sollte den bei der Werkzeugbenutzung entstehen-
den Staub und das Potenzial des bestehenden schadlichen Staubes umfassen.

* Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss zwecks Minimierung von Staub-

und Dampfemissionen so benutzt und gewartet werden, wie es in der

Bedienungsanleitung empfohlen ist.

Der Abzug ist so einzustellen, damit in einer staubigen Umgebung die

Schandlichkeit vom Staub minimiert wird.

Falls es zum Entstehen von Staub oder Dampfen kommt, muss ihre
Minderung am Emissionsort die Prioritat sein.

Samtliche untrennbaren Hauptbestandteile oder Zubehdr zum Auffangen,
Absaugen oder Reduzierung von Mengen an Flugstaub oder Dampfen miissen in
Ut mitdenH

Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwéhlen, zu warten und
auszutauschen, wie es in der Betriebsanleitung empfohlen ist, damit eine
unnatige Erhohung der Staub- oder Dampfekonzentration vermieden wird.
Ein Atemschutz muss in Ubereinstimmung mit den Arbeitgeberanweisungen

und so angewendet werden, wie dies durch die UVV-Vorschriften gefordert wird.

Die Arbeit mit bestimmten Werkstoffen erhoht die Staub- und
D issi die eine explosionsgefahrdete Umgebung bilden.

P P

DURCH LARM VERURSACHTE GEFAHREN

* Die Aussetzung zu hohen Larmpegeln kann einen dauerhaften, arbeitsun-
tauglichen Gehorverlust und weitere Probleme verursachen, wie Tinnitus
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Fiir solche
Risiken besteht daher die Notwendigkeit einer Beurteilung von Risiken und
Einleitung geei MaBnat zur Behandlung dieser Gefahren.

Geeignete Steuerarten zur Minderung von Risiken knnen MaBnahmen wie

Dampfungswerkstoffe umfassen, die das ,Klingeln” von Werkstiicken verhindern.

Ein Gehdrschutz muss in Ubereinstimmung mit den Herstelleranweisungen
und UVV-Vorschriften angewendet werden.

Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss so benutzt und gewartet werden, wie es in der

Bedienungsanleitung empfohlen st, um unndtige Erhdhung des Larmpegels zu verhindern.

Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwahlen, zu warten und aus-
zutauschen, wie dies in der Bedienungsanleitung empfohlen ist, um eine
unnatige Erhhung des Larmpegels zu verhindern.

gen benutzt und gewartet werden.
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o st Bestandteil der Ausstattung einer Schleifmaschine mit Spannhilse ein
Dampfer, ist stets zu kontrollieren, dass dieser beim Geratebetrieb funkti-
onsfahig und ein einem ordnungsgeméBen Zustand ist.

DURCH VIBRATIONEN HERVORGERUFENE GEFAHREN

Die Informationen fiir die Benutzung miissen auf die durch Vibrationen hervorge-

rufenen Gefahren hinweisen, die nicht beim Entwurf und Konstruktion beseitigt

wurden und die als durch Vibrationen verursachte Restrisiken bestehen. Sie
miissen den Arbeitgebern ermaglichen, Umsténde zu identifizieren, unter denen
der Bediener wahrscheinlich dem Risiko von Vibrationen ausgesetzt sein wird.

Falls der nach 150 28927-12 festgelegte Vibrati t die Vibrati issi

bei vorausgesetzten (voraussetzbaren unrichtigen Nutzungsarten)

Maschinenbenutzungen nicht geeignet reprasentiert, miissen nachtragliche

und/oder W iibergeben werden, die eine Beurteilung

und Steuerung von den aus Vibrationen hervorgehenden Risiken ermdglichen.

Inf
Infor

Die Aussetzung den Vibrationen kann eine Beschédigung von Nerven und vom
Kreislaufin Handen und Armen verursachen, die eine Arbeitsunfahigkeit zu Folge haben.
Bei Arbeiten in Klte ist eine warme Kleidung zu tragen und die Hande sind
warm und trocken zu halten.

Die Schleifmaschine mit Spannhiilse darf nicht mehr benutzt werden, wenn
der Bediener an seinen Fingern oder Handen stumpfe Gefiihle, Kribbeln,
Schmerz oder weise Haut empfindet - dies ist sofort dem Arbeitgeber anzu-
zeigen und Riicksprache mit einem Arzt zu halten.

Die Schleifmaschine mit Spannhiilse muss so benutzt und gewartet
werden, wie es in der Bedi leitung empfohlen ist, um unnétig
Erhdhung des Vibrationspegels zu verhindern.

Das Verbrauchsmaterial/Werkzeug ist so auszuwahlen, zu warten und aus-
zutauschen, wie dies in der Bedienungsanleitung empfohlen ist, um eine
unnétige Erhdhung des Vibrationspegels zu verhindern.

Das Werkzeuggewicht muss unterstiitzt werden, falls mdglich, und zwar durch
Befestigung des Werkzeugs in einen Sténder, an einer Aufhéngeanlage oder Balancer.
Das Gerdt muss mit einem leichten und sicheren Druck gehalten werden, unter
Erwégung von notwendigen Reaktionskraften der Hand, weil mit einem hdheren
Handdruck sich allgemein das aus Vibrationen hervorgehendes Risiko erhaht.

Ein falsch gespanntes oder beschadigtes Werkzeug kann iiberhghte
Vibrationswerte zu Folge haben.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN

FUR DRUCKLUFTWERKZEUGE

* Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen:

die Luftversorgung muss stets abgeschaltet sein, die Druckluftschlauche
miissen trocken und die Gerate von der Druckluftzuleitung getrennt sein,
wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, wenn Zubehdr ausgetauscht und
das Gerét einer Wartung unterzogen wird;

- der Luftstrom darf niemals auf den Bediener oder andere Personen gerich-
tet werden.

das Herausschleudern (pldtzliche Bewegung) von Schlduchen kann ernsthaf-
te Verletzungen verursachen. Es istimmer einer Kontrolle durchzufiihren, ob
die Schlduche oder Kupplungen nicht beschdigt oder gelockert sind.

Falls drehbare Universalkupplungen (Kupplungen mit Widerhaken)
benutzt werden, miissen Arretierstifte und Sicherheitshdnder gegen
Herausschleudern (pldtzliche Bewegung) der Schléuche installiert werden,
damit es zu keinen Storungen in der Schlauchverbindung zum Werkzeug
und unter den Schlauchen kommt.

Der auf dem Werkzeug angefiihrte maximale Luftdruck darf nicht iiber-
schritten werden.

* Das Druckluftwerkzeug darf niemals am Schlauch transportiert werden.

Sicherheitshinweise fiir die Arbeit
mit der Schleifmaschine
SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE

ARBEITSTATIGKEITEN

Gemeil e Sicherheit: gen fiir Arbeitstatigkeiten wie Schleifen,
Schleifen mit Drahtbiirsten, Polieren, Gravieren oder abrasives Schneiden:

| hlaif

a) Dieses Werkzeug ist zur Ver gals Sc hine, Schleifmaschine
mit einer Draht- biirste, Poliermaschine, Schnitzer- oder Schneidwerkzeug
bestimmt. Es sind samtliche, diesem Werkzeug beigelegten
Sicherheitsanweisungen, Instruktionen Abbildungen und Vorschriften zu
lesen. Die Nichteinhaltung der nachstehend angefiihrten Anweisungen kann

zu einem Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.




b) Es diirfen keine verschlissenen Scheiben (Werkzeuge) mit urspriinglich groBeren
Abmessungen verwendet werden, die fiir groBere Geréte bestimmt sind.
Scheiben (Werkzeuge), die fiir gréBere Geréte bestimmt sind, eignen sich nicht fiir
héhere Drehzahlen beim kleineren Gerat und konnten platzen oder zerbersten.

¢) Eswird nicht empfohlen, mit diesem Werkzeug Arbeitstatigkeiten wie Schleifen von
Fléchen durchzufiihren. Das Ausiiben von Arbeitstatigkeiten, fiir die dieses Werkzeug
nichtbestimmt ist, kann Verletzungsgefahren fiir Personen entstehen lassen

d) Es darf kein Zubehér benutzt werden, das vom Geratehersteller nicht ausdriick-
lich entworfen und empfohlen wurde. Die Tatsache allein, dass man das Zubehor
an lhrem Werkzeug montieren kann, garantiert keinen sicheren Betrieb.

¢) Die Nenndrehzahl vom Schleifzubehdr muss der auf dem Gerat gekennzeichneten
maximalen Drehzahl mindestens gleich sein. Schleifzubehdr, das bei hoheren
Drehzahlen arbeitet, als seine Nenndrehzahl ist, kann zerbrechen und zerfallen.

f) Der AuBendurchmesser und Dicke des Zubehdrs miissen im Nennbereich
fiir das jeweilige Werkzeug liegen. Zubehdr mit falscher GroBe kann nicht
richtig bedient werden.

g) Das Gewindespannelement des Zubehdrs muss dem Gewinde auf der
Schleifmaschinenspindel entsprechen. Die Spannbohrung vom Zubehdr,
das auf Flansche montiert wird, muss fiir den Flanschdurchmesser am
Werkzeug geeignet sein. Zubehdr, das nicht den Montageabmessungen
des Werkzeugs entspricht, wird unausgewuchtet sein, kann iibermagig
vibrieren und den Verlust der Kontrolle iber das Werkzeug verursachen.

h) Schleifscheiben mit Schaft, Schleiftrommeln, Frasen oder sonstiges
Zubehor miissen vollkommen in der Spannzange oder -buchse geschoben
sein. Wird der Schaft nicht ausreichend gehalten oder ist die Schleifscheibe
zu sehr herausgeschoben, kann sich die montierte Scheibe unter hoher
Drehzahl l3sen und herausfallen.

i) Esdarfkein beschadigtes Zubehor benutzt werden. Vor jedem Gebrauch ist
das Zubehdr zu kontrollieren, bei Schleifscheiben abgebrochene Teile oder
Risse, bei Schleiftopfen geplatzte Stellen, Risse oder erhdhter VerschleiB},
bei Drahtbiirsten geldste oder geplatzte Dréhte. Falls das Gerat oder die
Scheibe auf den Boden gefallen sind, sind die Beschadigungen zu priifen
oder es muss ein unbeschadigtes Zubehor montiert werden. Nach der
Kontrolle und Montage vom Zubehdr miissen sich der Bediener und nahe
stehende Personen so hinstellen, dass sie sich auBerhalb der Linie des roti-

erenden Zubehors befinden, und man lasst das Werkzeug mit der hochsten
Drehzahl fiir die Dauer einer Minute leer laufen. Wahrend dieser Probezeit
wird beschadigtes Zubehr iiblicherweise brechen und zerfallen.
Es muss die personliche Schutzausriistung benutzt werden. Je nach
Anwendungsart benutzen Sie ein Gesichtsschild oder eine Schutzbrille. Im
angemessenen Umfangist eine Gesichtsmaske gegen Staub, Gehdrschutz,
Schutzhandschuhe und eine Arbeitsschiirze zu benutzen, die kleine Bruchteile
des Schleifmittels oder Werkstiicks aufhalten kann. Der Augenschutz muss
imstande sein, wegfliegende Partikel abzufangen, die bei unterschiedlichen
Arbeitstatigkeiten entstehen. Die Staubmaske oder Atemschutzgerat miissen
Partikel abfiltern konnen, die bei der jeweiligen Tétigkeit entstehen. Langfristiges
Aussetzen dem Larm mit hoher Intensitét kann einen Gehdrverlust zu Folge haben.
k) In der Nahe stehende Personen miissen in einer sicheren Entfernung
vom Arbeitshereich bleiben. Jeder, der den Arbeitshereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen. Bruchteile des Werkstiicks oder vom
beschadigten Zubehdr konnen wegfliegen und Verletzungen auch auBer-
halb des unmittelbaren Arbeitsbereiches verursachen.

1) Beim Ausfiihren von Tatigkeiten, bei denen das Werkzeug mit versteckten
Leitungen oder dem Netzkabel selbst in Kontakt kommen kann, muss es
nur an den isolierten Griffflachen gehalten werden. Die Beriihrung des
Bearbeitungswerkzeugs mit einem ,lebendigen” Leiter kann verursachen,
dass die nicht isolierten Metallteile des Gerates auch ,lebendig” werden
und zu Stromschlagverletzungen des Bedieners fiihren konnen.

m) Bei der Inbetriebsetzung des Gerétes muss dieses stets fest in der Hand (Handen)
gehalten werden. Der Reaktionsdrehmoment vom Motor kann beim Beschleunigen
auf die volle Drehzahl das Drehen vom ganzen Werkzeug verursachen.

n) Immer, wenn es maglich ist, benutzen Sie Klemmen zur Befestigung des
Werkstiicks. Bei der Arbeit darf niemals ein kleines Werkstiick in einer Hand
und das Werkzeug in der anderen Hand gehalten werden. Die Befestigung
eines kleinen Werkstiicks ermdglicht es dem Benutzer, beide Hande bei der
Arbeit zu verwenden. Rundes Material wie Stangen, Rohre u. &. tendieren
beim Schneiden zum Drehen, und dadurch kann es passieren, dass das
Werkzeug aufgewickelt oder gegen den Bediener geschleudert wird.

0) Ein bewegliches Netzkabel muss auBerhalb vom Bereich des rotierenden
Zubehdrs platziert werden. Wenn der Bediener die Kontrolle iber die
Maschine verliert, kann es zum Durchtrennen oder Beschadigungen des
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beweglichen Netzkabels kommen, oder die Hand und Arm kénnen in das
rotierende Werkzeug gezogen werden.

n) Das Gerét darf niemals weggelegt werden, solange sich das Werkzeug noch
in Bewegung ist. Das rotierende Zube hdr kann sich am Untergrund auffan-
gen und das Gerat dem Bediener aus der Kontrolle reiBen.

q) Nach dem Wechsel vom Werkzeug oder nach der Einstellung muss man sich
stets vergewissern, dass die Spann- oder Einstelleinrichtung sicher ange-
zogen ist. Eine geldste Einstelleinrichtung kann sich plétzlich verschieben,
dadurch Verlust der Kontrolle verursachen und die geldsten rotierenden
Teile werden ruckartig weggeschleudert.

1) Elektromechanische Werkzeuge diirfen nicht wahrend des Transports
an der Seite des Bedieners in Betrieb genommen werden. Rotierendes
Werkzeug kann sich beim zufalligen Kontakt auf die Kleidung aufwickeln
und zum Karper herangezogen werden.

s) Mit dem Gerét darf nicht in der Nahe von brennbaren Werkstoffen gearbei-
tet werden. Es konnte zum Brand durch wegfliegende Funken kommen.

WEITERE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

RUCKSCHLAG UND ZUSAMMENHANGENDE
WARNUNGEN

Der Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf das Klemmen oder Verkanten
einer drehenden Scheibe, Biirste oder vom anderen Zubehdr. Das Klemmen
oder Verkanten verursacht einen pldtzlichen Halt vom rotierenden Zubehdr,
und die Folge ist, dass das Gerat unkontrolliert in der entgegengesetzten
Richtung zur Drehung der Scheibe herausgeschleudert wird.

Kommt es z. B.zum Klemmen oder Verkanten einer Schleifscheibe im
Werkstiick, kann die Scheibenk diein denKI punkt eintritt, verur-
sachen, dass die Scheibe nach oben gedriickt oder weggeschleudert wird.
Die Scheibe kann entweder gegen den Bediener oder weg von ihm geschleu-
dert werden, je nach Bewegungsrichtung der Scheibe am Klemmpunkt.
Schleifscheiben kénnen in diesen Fallen auch platzen.

Der Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaBen Benutzung des Gerates
und/oder falscher Arbeitsvorget oder -bedi und er
kann durch ordnungsgemaBe Einhaltung der nachstehend angefiihrten
SicherheitsmaBnahmen verhindert werden.

a) Das Elektrowerkzeug muss fest in den Handen gehalten werden und es
ist eine richtige Kérperhaltung und Armposition einzuhalten, sodass man
den Riickschlagkraften standhalten kann. Der Bediener istimstande, die
Riickschlagkréfte zu kontrollieren, wenn er geeignete MaBnahmen einhilt.

b) Esist besondere Aufmerksamkeit der Bearbeitung von Ecken, scharfen
Kanten u. . zu widmen. Ein Springen und Verkanten des Werkzeugs ist zu
vermeiden. Ecken, scharfe Kanten und Spriinge des Werkzeugs tendieren
zum Verklemmen vom rotierenden Zubehor und kdnnen einen Verlust der
Kontrolle iiber das Werkzeug oder einen Riickschlag verursachen.

¢) Es darf keine Trennscheibe mit Zahnen am Gerét befestigt werden. Diese
Scheiben verursachen haufig einen Riickschlag und Verlust der Kontrolle
iiber das Werkzeug.

d) Das Werkzeug muss stets iiber das Material in der gleichen Richtung gefiihrt
werden, in der die Schneide aus dem Material austritt (es ist die gleiche
Richtung, in der die Spane herausgeworfen werden). Das Schieben vom
Werkzeug in der falschen Richtung verursacht, dass die Werkzeugschneide
aus dem Schnitt gleitet und das Werkzeug in Richtung dieses Vorschubs zieht.

e) Bei der Verwendung von Hartmetallfrasen, Trennscheiben, HSS-Frésern
oder Wolfram-Karbid-Frasern muss das Werkstiiick immer sicher gespannt
sein. Diese Scheiben verkanten sich, wenn sie im Schnitt leicht angekippt
werden, und konnen einen Riickschlag verursachen. Falls die Trennscheibe
sich verkanten, platzt sie in den meisten Féllen. Falls ein Hartmetallfraser,
HSS- oder Wolfram-Karbid-Fréser verkantet, kann er aus der Nut springen
und der Bediener kann die Kontrolle iber das Werkzeug verlieren.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN UND SCHNEIDEN
Fiir die Arbeitstatigkeiten Schleifen und abrasives Schneiden spezifische
Sicherheitsanweisungen:

a) Es diirfen nur Scheibentypen verwendet werden, die fiir diese Gerate und nur
fiir empfohlene Verwendungszwecke empfohlen werden. Zum Beispiel das
Schleifen mit der Seitenflache der Trennscheibe ist nicht gestattet. Abrasive
Trennscheiben sind zum Umfangsschneiden bestimmt, und die auf diese
Scheiben wirkenden seitlichen Kréfte konnen sie zum Zerbersten bringen.

b) Fiir konische und zylindrische Schleifkérper mit einem Gewinde miissen
stets unbeschadigte Schafte mit einem Flansch und vollen Seiten benutzt



werden, die die richtige GraBe und Form haben. Richtige Schéfte verringern
die Gefahr, dass der Schleifkorper platzt.

f) Das Sdgeblatt darf nicht in das Material ,gestoBen” werden, und es darf
auch kein iibermaRiger Druck auf das Gerat ausgeiibt werden. Es sind
Bemiihungen zu vermeiden, die auf das Erreichen einer iiberméaRigen
Schnitttiefe zielen. Die Uberlastung der Trennscheibe erhdht die Last und
Tendenz zur Verbiegung oder Verkantung der Scheibe im Schnitt und einen
Riickschlag oder Platzen der Scheibe.

d) Die Hande diirfen sich nicht in einer Linie mit der rotierenden Scheibe oder
hinter ihr befinden. Wenn sich die Trennscheibe am Einsatzort weg von der
Hand des Bedieners bewegt, kann ein maglicher Riickschlag die drehende
Scheibe und das Gerét selbst direkt gegen den Bediener schleudern.

e) Falls sich die Trennscheibe verkantet, festklemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, muss das Gerat ausgeschaltet und
bewegungsslos gehalten werden, bis die Scheibe vollkommen stoppt. Der
Bediener darf niemals versuchen, einen drehende Scheibe aus dem Schnitt
zuziehen, da es zu einem Riickschlag kommen kann. Die Situation ist zu
priifen und es muss Abhilfe geschaffen werden, damit ein Klemmen oder
Verkanten der Scheibe ausgeschlossen wird.

f) Befindet sich das Zubehor im Werkstiick, darf mit dem Schneiden nicht
wieder begonnen werden. Lassen Sie die Trennscheibe die volle Drehzahl
erreichen und erst dann tauchen Sie sie wieder in den Schnitt ein. Fall das
Gerdt erneut gestartet wird, wenn sich die Trennscheibe noch im Schnitt
befindet, kann sie sich verkanten, nach oben geschleudert werden, oder es
kann zu einem Riickschlag kommen.

g) Platten und andere iibermaBig groBe Werkstiicke miissen abgestiitzt wer-
den, damit die Gefahr einer Verkantung und eines Riickschlags vermieden
wird. GroBe Werkstiicke tendieren zum Durchbiegen durch ihr Eigengewicht.
Die Stiitzen miissen unter dem Werkstiick nahe der Schneidlinie und der
Werkstiickkanten auf beiden Seiten der Trennscheibe liegen.

h) Esist besonders auf die Ausfiihrung von Schnitten in Hohlraumen in bes-
tehenden Wénden oder hohlen Bereichen zu achten. Die durchdringende
Trennscheibe kann eine Gas-, Wasser- oder Stromleitung oder Gegenstande
durchtrennen, die einen Riickschlag erzeugen konnen.

FUR DIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN MIT

DRAHTBURSTEN SPEZIFISCHE

SICHERHEITSANWEISUNGEN:

a) Man muss in Betracht ziehen, dass aus den Biirsten die Dréhte auch
wahrend normalen Tétigkeiten herausgeschleudert werden. Die Drahte
diirfen nicht durch iiberméaBige Belastung der Biirste iiberlastet werden.
Die Drahtborsten konnen leichte Bekleidung und/oder Haut durchdringen.

b) Vor der Verwendung der Biirsten muss man diese zuerst bei der Arbeitsdrehzahl
fiir die Dauer von mindestens einer Minute laufen lassen. Wahrend dieser Zeit
darf niemand vor der Biirste oder in ihrem Weg stehen. Die geldsten Borsten
oder Dréhte fliegen wahrend dieses Laufs aus der Biirste heraus.

¢) Nach dem Entlasten der Biirste muss diese, wéhrend sie dreht, vom Kérper
weg gerichtet werden. Kleine Partikel und diinne Drahtteile kannen
wahrend der Verwendung dieser Biirsten mit hoher Geschwindigkeit
herausfliegen und in die Haut des Bedieners stechen.

FUR DIE ARBEITSTATIGKEITEN POLIEREN

SPEZIFISCHE WARNANWEISUNGEN:

 Keinen losen Teil des Polieriiberzugs oder seiner Befestigungssenkel darf man
frei drehen lassen. Alle losen Befesti kel werden eing oder
abgeschnitten. Freie und lose rotierende Befestigungssenkel kinnenssich in
den Fingern des Bedieners verfangen oder am/im Werkstiick hangen bleiben.

X. Servicereparaturen

* Sollte im Falle einer Storung oder eines Mangels an der Schleifmaschine ein
Eingriff in das Gerateinnere notwendig sein, muss diese Reparatur nur in
einer autorisierten Werkstatt der Marke Extol® durchgefiihrt werden.

Das Produkt erfordert neben einer regelmaRigen Schmierung mit
Pneumatikol keine spezielle Wartung. Die nationalen Vorschriften fiir

die Kontrolle der Arbeitssicherheit konnen regelméBige Handlungen

fiir Servicewartung und Kontrolle erfordern. Die Kontrolle der Drehzahl
bei einer Wartung kann z. B. anhand einer standardisierten Zeit zum
Durchbohren eines bestimmten Materials mit der gleichen Dicke

im Vergleich vor und nach der Wartung bei gleichem Luftdruck und
Fiillleistung des Kompressors beim jeweiligen Druck durchgefiihrt werden.
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Die Vibrationen kdnnen subjektiv wahrend des Leerlaufs bei voller Drehzahl
und unter Belastung des gleichen Werkzeuges und anschlieBend subjektiv
mit dem Zustand vor der Wartung verglichen werden.

Beschadigte Bestandteile miissen nur durch Originalteile vom Hersteller
ersetzt werden.

Iwecks einer Geltendmachung eines Anspruchs auf eine Garantiereparatur
wenden Sie sich an den Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft haben,
der eine Reparatur in einer autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol®
sicherstellt. Im Falle einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt
an die autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol®. Die Servicestellen
finden Sie auf den Webseiten am Anfang der Bedienungsanleitung.

= Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich
auf Produktionsméngel des Produktes (versteckte und
offensichtliche) und nicht auf den VerschleiR des Produktes
infolge einer iibermaBigen Beanspruchung oder geléufiger
Nutzung oder auf Beschidi des Produktes durch
unsachgemaBe Anwendung.

Xl. Lagerung

Lagern Sie das gereinigte Gerét an einem trockenen Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern, mit Temperaturen bis 45°C. Schiitzen Sie das Gerat
vor direktem Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen, hoher Feuchtigkeit
und Eindringen von Wasser.

Xil. Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden Container filr sorti-
erten Abfall.

* Die Abfallfliissigkeiten (Kondensate aus dem Abscheider und Druckbehalter
des Kompressors) diirfen nicht ins Abwasser oder in die Umwelt gelangen,
sondern miissen in einem Behélter gesammelt und zur umweltgerechten
Entsorgung bei den dafiir bestimmten Sammelstellen abgegeben werden.

EU-Konformitatserkldarung
Gegenstand der Erklarung - Modell, Produktidentifizierung:

Geradschleifer pneumatisch (druckluftbetrieben)

Fortum® 4795035; Fortum® 4795036;
Fortum® 4795031; Fortum® 4795030;

Hersteller Madal Bal a.s. - Barto3ova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

erklart,
dass der vorgenannte Gegenstand der Erklarung
in Ubereinstimmung mit den einschlagigen harmonisierenden
Rechtsvorschriften der Europaischen Union steht: 2006/42 EG
Diese Erklarung wird auf ausschlieliche Verantwortung des Herstellers
herausgegeben:

Har isierte N (inkl ihrer andernden Anlagen, falls
diese existieren), die bei der Beurteilung der Konformitéit verwendet
wurden und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN15S0 11148-9:2011
Die Komplettierung der technischen Dokumentation 2006/42 EG wurde von
Martin SenkyF durchgefiihrt. Die technische Dokumentation 2006/42 EG steht
an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal a.s. zur Verfiigung.

Ortund Datum der Herausgabe der Konformitatserklarung: ZIin 04.10.2018

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:

—

T
4 Z/\/
Martin Senkyf,
Vorstandsmitglied der Gesellschaft



